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SECRETARIA TRIBUNAL ADM

TIPO: EXCEPCIONES PREVIAS
PIPER MARTINEZ NEIRA oiespmamoicig

DESTINATARIO: JOSE A FERNANDEZ QSORIO
CONSECUTIVO 2000432908

Na FOLIOS: 28 —. No. CUADERNOS. 9
RECIHNOO POR: SECRETARIA TRIBUNAL ADM

Bogota, D.C., abril del 2016 FECHAY HORA: 28 4540P

FIRMA;

Honorables Magistrados L—*
TRIBUNAL ADMINISTRATIVO vE buvLay an
ML.P. JOSE FERNANDEZ OSORIO

E. S. D.

Medio de Coutrol:‘ Controversias Contractuales

Radicado: l3001-23-33-000-2014—00014-00
Demandante: Ecopetrol S.A.
Demandado: Daewoo International Corp.

NESTOR CAMILO MARTINEZ BELTRAN, identificado como aparece al
pie de mi correspondiente firma, actuando en mi condicién de reconocido
apoderado de la sociedad DAEWOOQO INTERNATIONAL CORP,,
demandado dentro del proceso Contencioso Administrativo de la referencia,
encontraindome dentro del término legal, acudo respetuosamente a su
Despacho para presentar EXCEPCIONES PREVIAS contra la demanda
de controversias contractuales interpuesta por ECOPETROL S.A., en los
siguientes términos:

I. OPORTUNIDAD PROCESAL

El articulo 172 del Cédigo de Procedimiento Administrativo y de lo
Contencioso Administrativo (en adelante por su nombre o “CPACA”) dispone
un término perentorio de treinta (30) dias para que se surta el traslado de la
demanda. Toda vez que el auto que no revoca la providencia admisoria de la
demanda, fue proferido el 27 de enero del 2016 y notificado por anotacién en
estado del dia 29 de enero del 2016, el término inicial para contestar la
demanda vencia el dia 11 de marzo de 2016.

No obstante, el numeral quinto del articulo 175 det CPACA, establece la posibilidad de que el
término de traslado dc la demanda sea ampliado hasta por treinta (30) dlas adicionales, contados a
partir de la finalizacién del término de traslado inicial, si ¢l demandado decide presentar con su
contestacién um dictamen pericial, a saber:

“Art. 175. Durante el término de traslado, el demandado tendré la facultad de
contestar J]a demanda mediante escrito que contendré:

5. Los dictdmenes periciales que considerc necesarios para oponerse a las
pretensiones de la demanda, Si la parte demandada decide aportar Ia

prueba pericial con la contestacién de la demanda debers manifestario al

inez dentro del plazo ipicial del traslade de Ia _misma, establecido en el
articulo 172 de este codigo, caso en el cual se ampliard hasta por treints (30)
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dias mfs contados a partir_del vencimiento del término inidil para
contestar la demanda. En este Gltimo evento de no adjuntar el dictamen con la

contestacion, se entenderd que ésta fue presentada en forma extemporanea”

La solicitud de que habla el precitado articulo fue radicada el 9 de marzo del
2016, esto es, dentro del término de traslado inicial. Asi las cosas, el término
ampliado para contestar la demanda y presentar excepciones concluye el 29
de abri! del 2016.

I1. CONSIDERACION LIMINAR

Las pretensiones de la demanda parecen estar encaminadas a que se declare el
supuesto incumplimiento por parte de DAEWOO de las especificaciones
técnicas de la tuberia objeto de la Orden de Compra No. 576638,
efectivamente aceptada y pagada por ECOPETROL S.A. (en adelante
“BCOPETROL” o  la “Demandante”) y su consecuente condena a
indemnizacién de perjuicios. Asi las cosas, ECOPETROL estructurd
libremente pretensiones con respecto a la tuberia por ellos aceptada y pagada,
no por la mercancia entregada en exceso o que finalmente se opté por
rechazar.

Ahora, si se acepta la tesis de que estamos frente a un caso de incumplimiento
contractual —conclusion a la que me opondré a continuacién-, debe entonces
proceder un andlisis que a continuacioén incluyo en torno a la operancia del
fenémeno de la caducidad. |

p Si por el contrario se evidencia y exterioriza que la Demandante en realidad
solicita una indemnizacién de perjuicios por supuestos vicios en las calidades
de la mencionada tuberia -el verdadero sentido de lo que la Demandante pide
en su demanda-, se debera efectuar un andlisis en cuanto a la configuracion de
la prescripcion.

En los términos antes expuestos me permito formular las siguientes
Excepciones Previas:

M. EXCEPCIONES
3.1. CADUCIDAD del medio de control de controversias contractuales:

3.1.1. Caducidad de la Acciéon. Generalidades.

No sélo en el régimen Contencioso Administrativo, sino en todos los
escenarios judiciales frente a los cuales se ventilan controversias, se prevén
términos perentorios bajo la forma de cargas procesales para las partes, los
cuales exhiben una voluntad legislativa clara de utilizar correctamente los
recursos estatales y permitir el acceso a la Justicia por parte de todos los
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asociados de nuestro conglomerado social. En tal sentido, las partes
involucradas en una controversia que espera un pronunciamiento judicial,
deben atender a los pardmetros legales para ejercer adecuadamente la accidn a
través de la cual han optado por poner en movimiento el aparato judicial. En
tal sentido, la oportunidad para presentar una Demanda se establece como uno
de los criterios fundamentales para anular la incertidumbre, y en su lugar
preservar la seguridad juridica propia del Estado Social de Derecho.

A partir de lo anterior es preciso anotar la norma vigente y aplicable a los
supuestos de hecho propuestos por el Demandante es su respectivo escrito. La
Ley 1137 de 2011, Nuevo Cédigo de Procedimiento Administrativo y de lo
Contencioso Administrativo, dispone en su articulo 164, numeral 2°, literal j):

“Articulo 164. La demanda deber4 ser presentada:

u.( s )
“2. En los siguientes términos, 50 pena de que opere la caducidad:

“(e)

“}) En las relativas a contratos el término para demandar ser4 de dos (2) afios
que se contardn a partir del dia signiente a la ocurrencia de los motivos de
heche o de derecho que les sirvan de fundamento.

“..)

“En los siguientes contratos, el término de dos (2) afios se contara asi:

“(...)

“i) En los de ejecucién instantdnea desde el dia siguiente a cnando se
cumplié o debié complirse el objeto del contrato; (...)” (Se subraya y
resalta).

3.1.2. Consideracién preliminar: De los contratos de ejecucion
instantanea: caso concreto

Sobre la base de lo anteriormente expuesto, preciso es analizar la
configuracién juridica del confrato de compraventa celebrado entre
ECOPETROL y DAEWOO como contrato de ejecucion instantanea.

Podra notar el H. Tribunal que a diferencia de tipologias contractuales-
mercantiles que son esencialmente de tracto sucesivo, como es el caso del
contrato de suministro, el contrato de compraventa es por definicién de
tracto unico o de ejecucién instantanea toda vez que su objeto se cumple
con una sola prestacion a cargo de las partes.

Los contratos de ejecucién instantdnea, por lo tanto, no estin llamados a
perdurar en el tiempo, sin que eso implique que el cumplimiento de la
prestacion correspondiente no pueda diferirse. A falta de una definicién de
indole legal sobre la clasificacion anotada, de manera respetuosa dirijo la
atencién del H. Tribunal a lo dicho por doctrinantes reconocidos:

“Para el establecimiento de esta clasificacion, la doctrina tradicional atiende si las
prestaciones resultantes son de tal naturaleza que puedan ser cumplidas en un
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solo acto (instantdneamente), {...) o si, por el contrario, el cumplimiento del
confrato supone la ejecucion de prestaciones sucesivas durante un tiempo més o
menos largo. En el primer caso, ¢l contrato s¢ denomina de ¢jecucién instantdnea; y
en ¢l segundo, se dice que es de ejecucion sucesiva o continuativa. (...) Asi, no cabe
duda que la compraventa de contado es de ejecucion instantinea, porque tanto el
vendedor como el comprador se liberan mediante la ejecucién de un solo acto: la
tradicién de la cosa o del precio, respectivamente™'. (se resalta)

Y en lo particular al contrato de compraventa y su clasificacion doctrinal,
como contrato de ejecucion instantdnea, el jurista y profesor Alejandro
Bonivento enseiia:

“Cuando las partes expresan su voluntad sobre la cosa y el precio, salvo las
excepciones conocidas, ¢l contrato se perfecciona y comienza a ejecutarse. El hecho
de que la cosa no sea entregada en el mismo momento del perfeccionamiento del
contrato, o el precio sea cubierto por cuotas o con posterioridad, no quiere significar
que sc convierte en contrato de tracto o ejecucion sucesiva, por cuanto el contrato se
cumple en un solo acto, ain cuando las prestaciones estén sometidas a una regulacién
periédica™”

Asi, la aceptacion por parte de DAEWOO de la orden de compra O.C. 576638
asignada por ECOPETROL implica el perfeccionamiento de un contrato de
compraventa al haber acordado lo correspondiente a la cosa y el precio. La
entrega de la tuberia por parte de DAEWOO a ECOPETROL corresponde a
una unica prestacién, la cual generaba como contraprestacién a cargo de
ECOPETROL, la obligacién de pagar el monto acordado de contado. Como
no es posible de ninguna forma inferir que con la orden de compra O.C.
576638 DAEWOO se comprometeria a suministrar periédicamente tuberia a

| Ecopetrol, sino que por el contrario se trataba de un negocio juridico que se

extinguia con la entrega de la tuberia por una sola vez, necesariamente

debe clasificarse el presente contrato de compraventa como aquellos que la
doctrina y jurisprudencia denominan de ejecucion instantdnea.

3.1.3. Caducidad del medio de control de controversias contractuales
para el caso concreto

Sin perjuicio de lo antes dictado por el Honorable Tribunal frente a los
argumentos esbozados, dirigidos a la declaratoria de caducidad del medio de
control de controversias contractuales, se debe incluir en este escrito —
mecanismo procesal idéneo para tal efecto- una serie de observaciones frente
al operante y claro fenémeno de la caducidad, en aras de proteger el nucleo

' OSPINA FERNANDEZ, Guiflermo, OSPINA ACOSTA, Eduardo, “Teoria General del contrato y
del negocio juridico”, Sexta edicién, Editorial Temis, Bogoté, 2000. P4g. 72

2 BONIVENTO FERNANDEZ, José Alejandro, “Los principales contratos civiles -Y su paraleio con los
comerciales”, Décima Primera Edicién Actualizada, Ediciones Librerfa del Profesional, Bogotd, 1995. Pag.
12
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esencial de los derechos fundamentales al debido proceso y defensa asi como
a la estructura misma del procedimiento Contencioso Administrativo.

Como es claro y de pacifica aceptacién por Ia jurisprudencia Contencioso
' Administrativa, el fendmeno procesal de la caducidad opera ipso iure, es
decir, que no admite renuncia y el juez debe declararla de oficio cuando
verifique la conducta inactiva del sujeto procesal llamado a interponer
determinada accion judicial. Asi las cosas, la normativa Contencioso
Administrativa, articulo 164 del CPACA, prevé un término de caducidad de
dos (2) afios para la interposicién de la demanda de controversias
contractuales, lo cual no tiene discusion alguna, al ser la norma absolutamente
clara. La pregunta relevante ahora es, jdesde cuando se debe contabilizar
dicho término para el caso concreto?

La Orden de Compra No. 576638 objeto de este proceso representa sin duda
. alguna un contrato de compraventa de mercaderia, cuyo tenor literal lleva a

catalogarlo como un negocio juridico de ejecucion instantdnea. Asi las
cosas, y en lo que se refiere al conteo del término de caducidad de la accién
contractual, se debe — y debid - dar aplicacion a lo dispuesto por el numeral (i)
del inciso tercero contenido en el literal j) del numeral segundo del articulo
164 del CPACA, que claramente establece:

“Art. 164.- Oportunidad para preéentar la demanda. La demanda deberd ser
presentada:

“...)

“}) En las relativas a contratos el término para demandar serd de dos (2) afios que
se contardn a partir del dia siguiente a la ocurrencia de los motivos de hecho o de
derecho que le sirvan de fundamento.

. . C‘(-'.)

“En los siguientes contratos, ¢l térming de dos {2) afies se contars as{:

-“i[ En los de ¢jecucién instantinea desde el dia siguiente a cuando se cumplif ¢
debid cump lirse el objeto del contrato.

(...)’ (Se subraya y resalta).

En este mismo sentido se ha pronunciado ¢l Consejo de Estado en Sentencia
del 10 de julio de 2013, en la que se dirimi6 una controversia relacionada con
el termino de caducidad dentro de un incumplimiento de un contrato de
compraventa de un bien inmueble (también de ejecucién instantinea), asi:

“Se trata de un contrato de compraventa, el cual es clasificado como un contrato de
ejecucion instantinea, por cuanto la prestacion a la que se obligan las partes se
cumple en un solo acto. (...) En consecuencia, para cfectos de contabilizar el

5.
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término de caducidad, debe tenerse en cuenta (...) que en los contratos de ejecucién
instanténea sc tienen dos afios para presentar la demanda, contados a partir del dia
siguiente a cuando se cumplié o debié cumplirse el objeto del contrato. (...) La
demanda debe interponerse dentro de los dos (2) afios siguientes a los motivos de
hecho o de derecho que le sirvan de fundamento, los cuales, en el caso concreto, se
determinan por el incumplimiento de la obligacién de hacer, consistente en la
entrega material del inmueble vendido, por lo que, conforme el texto legal
aplicable, los dos afios se contardn a partir del dfa siguiente a cuando “debié
cumplirse el objeto del contrato”. (...) En este caso las partes fijaron de manera
expresa un plazo de diez (10) dfas hébiles signientes a la fecha de otorgamiento de
la escritura piiblica para hacer la entrega material del bien inmueble, término que
corrié desde el dia siguiente a la celebracion del contrato, esto es, el 28 de
diciembre de 2000, hasta el 12 de enero de 2001. (...) En ese orden de ideas, como
el objeto del contrato debié cumplirse el 12 de enero de 2001, ¢l término de dos (2)
afios para interponer la demanda empezd a correr a partir del dia siguiente a esta
fecha, es decir, a partir del 13 de enero de 2001, sin embargo, como el dia sefialado
no fue un dia habil, el plazo deberd contarse desde €l 14 de enero de 2001 ¥y, en
consecuencia, el término para presentar la demanda vencié el 14 de enero del afio
2003. Asi las cosas, como quiera que la demanda se present6 el 28 de septiembre de
2012, evidente viene a ser que el ejercicio del medio de control de controversias
contractuales se ejercit6 por fuera del término legal dispuesto para ello y, por ende,
inevitable viene a ser concluir que en ¢l presente caso operd el fenémeno juridico
de caducidad de la accién™.

Como es evidente de 1a construccion del aparte normativo previamente citado,
y de la jurisprudencia de! Consejo de Estado, el literal j) del numeral segundo
del articulo 164 del CPACA establece una regla general para el conteo del
término de caducidad cuando se pretenda ejercer una accién relativa a un
contrato. A su vez, y en vista de que el literal j) del numeral segundo del
articulo 164 citado relaciona ocho diferentes supuestos normativos que
regulan situaciones particulares de conteo de caducidad, s6lo en el evento en
que el reclamo pretendido no se encuadre dentro de alguna de estas
especificidades, se debera dar aplicacion a la tegla general del literal j). En
ese sentido, al existir regla especial sobre el conteo del término de caducidad
de dos afios para la accién de controversias contractuales para contratos de
ejecucion instantdnea, como es claramente el caso que nos ocupa, no le es
dado al juez, aplicar una norma diferente al numeral (i) del literal (j) del
numeral segundo del articulo 164 del CPACA.

En el mismo sentido la Convencién de Viena sobre Compraventa
Internacional de Mercaderias, tratado ratificado por Colombia e integrado
como ley especial a la normatividad nacional y aplicable al presente proceso,
en el numeral segundo de su articulo 39 establece:

“Articulo 39.
“)

3 Consejo de Estado. Sala de io Contencioso Administrativo. Seccién Tercera, Subseccién A. Consejero
Ponente Hernén Andrade Rincon. Sentencia del 10 de julio de 2013,
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“2) En todo caso, el comprador perderda el derecho a invocar la falta de
conformidad de las mercaderias si no lo comunica al vendedor en un plazo
maximo de dos aiios contados desde la fecha en que las mercaderias se pusieron
efectivamente en poder del comprador, a menos que ese plazo sea incompatible
con un periodo de garantia contractual.”

Dado que la situacién de hecho y derecho que encuadra la relacion contractual
entre DAEWOO y ECOPETROL que dio origen a la controversia se
representa por la Orden de Compra 576638 — contrato de compraventa de
mercaderias de ejecucién instantanea- debe aplicarse la norma de caducidad
que el CPACA dispone para la antedicha situacién, es decir el numeral (i) del
tercero inciso del literal j) del numeral segundo del articulo 164 en
consonancia con lo preceptuado por el numeral segundo del articulo 39 de la
Convencién de Viena sobre Compraventa Internacional de Mercaderias.

Asi los hechos del caso bajo examen, incluso puestos de presente
ampliamente en la demanda, al igual que en su contestacion, llevan a que en
todas las alternativas de conteo del término de caducidad sea clara la
configuracién y declaracion de la misma, a saber:

3.1.4. Término de caducidad contado desde la fecha de entrega en
cumplimiento de DAT Incoterms pactado en la Orden de Compra

ECOPETROL solicité de manera expresa que la Orden de Compra fuese
DAT. El anterior Incoterm quiere decir Delivery At Terminal (entrega en
puerto). Esto implica que DAEWQQO debia asumir los costos y riesgos
asociados a la tuberia hasta el momento en que ésta fuera descargada en el
puerto de Cartagena. Véase un cuadro ilustrativo de la distribucién de riesgos
asociada a DAT:

Seler Pre
carrlagn

Terminal | Customs
Insurance
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Asi las cosas, el proveedor ~en este caso ECOPETROL- segin DAT da por .
cumplida su prestacién en un contrato bilateral al momento de descargue
efectivo de la mercancia objeto de la compraventa en el puerto destinado
para tal efecto. En virtud de lo anterior y segin lo confesado por la
Demandante en el hecho 31 de la demanda, el descargue de la tuberia objeto
de la_orden de compra culminé el 30 de mayo de 2011 por lo que la
caducidad tuvo lugar el 1 de junio de 2013.

3.1.5. Término de caducidad contado desde la fecha de la aceptacion y
consiguiente pago de la tuberia por parte de DAEWOO:

Esta parece ser la mas pacifica de las posibles opciones de conteo de términos
para la configuracién de la caducidad dado que es desde este momento que se
ejecutan materialmente las obligaciones reciprocas que dan sentido al presente
contrato sinalagmatico, esto es, la entrega de la tuberia y el pago de su precio
(lo cual naturalmente ileva como causa implicita una aceptacién previa). Al
respecto, los hechos 44 y 46 de la demanda dicen:

44°.- “(...) Ecopetrol tiene la disposicién del pago de la tuberia en todo momento
(...) Como lo (sic) indique en correos anteriores reconocemos el interés de Daewoo
por solucionar los inconvenientes presentados por eso procederemos con el pago y
de acuerdo a lo pactado en la o.c. por eso (sic) s importante que no se generen

dudas por las cantidades a pagar.” (Se resaita y subraya).

0.C. 576638
ftem | Texto breve Cantidad | Precio Unitario Moneda
1 Tuberia de 20™ API 5L Gr. X65 S-STD | 19.756 $133,721 UsSD $2.641.574,76
. .
2 Tuberia de 16” API 5L Gr. X65 S-STD | 12.000 £ 101,35 UsSD $£1.216.200,00
(9.5
3 Tuberia de 16” API 5L Gr. X65 $-STD | 8.000 $105,99 UsD $847.920,00
@5
4 Tuberia de 20” API 5L Gr. X6S S-STD | 3.000 $139,5¢ USD $418.620,00
(9.5
TOTAL 124.31
USp

46°- (...) ¢l Funcionario Autorizado por Ecopetrol el 28 de julio de 2011 dispuso

ue se procedie n_el o, €l gue fina ¢ hizo el 8 de agosto de
20117.% (Se resalta y subraya).
* Ibidem.

*Ibidem. Hecho 46. Pig. 22
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Sin necesidad de mayores lucubraciones argumentativas, el conteo del
término de eaducidad bajo esta vertiente, da como fecha de configuracion del
fenémeno procesal de caducidad el 10 de agosto de 2013 y la demanda fue

radicada el 23 de septiembre de 2013.

En los anteriores términos no debe caber duda alguna que la caducidad de la
accién de ECOPETROL se configuro.

3.2. PRESCRIPCION

Dado el cardcter de excepcidén “mixta” atribuido a la prescripcion, cuyo tenor
le adjudica una especie de ambivalencia entre ser una excepcion previa y de
fondo, me permito presentarla dentro del cuerpo de la presente contestacion y
bajo el capitulo de “EXCEPCIONES DE MERITO” al igual que en escrito
separado, contentivo de las excepciones previas.

De una lectura integral de la demanda se colige que lo que lo que en la
demanda alega ECOPETROL son los supuestos defectos o insuficiencias en
las especificaciones técnicas y de revestimiento de la tuberia objeto de la
Orden de Compra, recibida, aceptada y pagada por la Demandante®, las
cuales, a juicio de ECOPETROL, la hacen inservible para su uso pretendido.
A su vez se desprende de los hechos relatados en la demanda que dichas
caracteristicas particulares de la tuberia se habian representado como
cualidades esenciales de la mercancia a adquirir.

Por lo anterior se debe concluir que mediante el supuesto incumplimiento de
los términos y condiciones de la Orden de Compra la Demandante busca se
atribuya a2 DAEWOO en realidad una responsabilidad por vicios
redhibitorios’ de la cosa vendida.

Es comin la confusién generada entre pretensiones estructuradas como un
incumplimiento contractual cuando en realidad lo que buscan se declare es la
existencia de vicios redhibitorios. Al respecto, la Corte Suprema de Justicia ha
consolidado una linea jurisprudencial clara en cuanto a los factores que
permiten identificar en qué momento se estd ante una accién por vicios
redhibitorios, a saber: “(...) los vicios redhibitorios son los de “mayor entidad”,

situacién que se da cuando (...} hace impropia la cosa para su natural destinacién o no
permite utilizarla en el fin previsto al adquirirla (.. S i

Como corolario predicable de la tesis defendida por la Corte Suprema de
Justicia se tiene que el precedente consolidado en materia de la distincion

® Dicha afirmacion encuentra sustento en los hechos 25, 29, 36, 44 y 90 entre muchos otros, incluidos como
ciertos por la propia Demandante.
7Frgm regulada por los articulos 1914 a 1924 del Cédigo Civil y 934 a 938 del Cédigo de Comercio.

¥ Corte Suprema de Justicia, Sala de Casacion Civil. Sentencia de septiembre 11 de 1991, M. P. Alberto
Ospina Botero, G.1,, t. CCXII}, nom. 2451, pég. 120. La Corte Suprema de Justicia llegd a la misma
conclusién (con sustrato factico similar) en: Com: Suprema de Justicia, Sala de Casacién Civil, Sentencia de
enero 14 de 2005, M. P. Edgardo Villamil Portilla, exp. 7524.
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entre los vicios redhibitorios y el incumplimiento contractual consiste en que
los vicios ocultos pueden dar lugar a la accién redhibitoria y, en algunos
casos, a la resolutoria por incumplimiento, estableciendo la diferencia en su
gravedad, por lo que la resolucidn del contrato cabe cuando se inutiliza el
bien, por asimilarse a una falta total de entrega, mientras que los que
dificulten su uso constituyen vicio redhibitorio.”

"Ahora, dado que la operacion comercial llevada a cabo entre ECOPETROL y
DAEWOO materializada en Ia Orden de Compra No. 576638 constituye una
compra intermacional de mercaderia cabria preguntarse si existe algin
instrumento internacional que regule la figure de la prescripcién en dicha
esfera del comercio. Al respecto, si bien existe la Convencién sobre la
Prescripcion en Materia de Compraventa Internacional de Mercaderias de la
Naciones Unidas, Colombia no se ha hecho parte como Estado Contratante'®
por lo que las disposiciones alli contenidas no son vinculantes para el Estado
colombiano.

Siendo asi las cosas, tanto el Cédigo de Comercio como el Codigo Civil
determinan que la accion por vicios redhibitorios prescribe en seis (6) meses,
en este caso, contabilizados desde la entrega real de la tuberia {articulo 1923
del Codigo Civil), Para tal efecto y dada la amplitud de posibilidades sobre
determinar el momento de entrega real (el cual se estructura sobre supuestos
completamente diferentes a conceptos como el recibo o la aceptacion), me
permito proponer las siguientes como opciones, poniendo de presente que en

todas vy cada una de ellas ha operado el fenémeno de la prescripcion:

¢ En virtud del hecho 25 de la demanda el cual dice: “El 25 de mayo de 2011
¢l operador logistico de Ecopetrol Tisat Logistics informé sobre el arribo de la
motonave a muelles El Bosque™. Bajo esta acepcion del concepto de
entrega, la prescripcion habria operado el 25 de noviembre de 2011.

o Al tenor del hecho 31 de la demanda: “El 7 de junio de 2011 se envié
comunicacion ¢ informe con registro fotografico a DAEWOO INTERNATIONAL
CORPORATION, realizado por la NATIONAL OILWELL VARCO (NOV) los

dias 25 at 30 de mayo (5 dfas) - tiempo que durd el descargue de la moto
nave — (...)", la prescripcién operé el 30 de noviembre de 2011.

e Segin lo incluido en el hecho 29 de la demanda: “El 1 de junio de 2011
TUBOSCOPE remitié a Ecopetrol el reporte de descargue (...)". Segin esta

® Corte Suprema de Justicia, Sala de Casacién Civil, sentencia de octubre 15 de 1968, M. P. Guilliermo
Ospina Fernéndez (sin publicar en la Gaceta Judicial) y Corte Suprema de Justicia, Sala de Casacién Civil,
sentencia de mar 25 de 1969, M. P. Enrique L6pez de la Pava, G.J., t. CXXIX, ndm, 2306, 2307 y 2308, pag.

10.
19 Situacién acreditada por ¢ listado oficial de Estado Parte del tratado contenido en la pégina web de la
UNCITRAL. Disponible en

http://www.uncitral.org/uncitral/es/uncitral_texts/sale_goods/1974Convention_status.htm]
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concepeion de entrega, la prescripeién se habria configurado ¢l 1 de
diciembre de 2011.

e De tomarse como fecha de entrega el hecho 44 de la demanda: “(...) por
eso procederemos con el pago y de acuerdo a lo pactado en la o.c. por eso (sic) s

importante que no se generen dudas por las cantidades a pagar.”, la fecha de
prescripcién de la aceidén por vicios redhibitorios seria el 27 de
enero de 2012.

¢ Por Gltimo, en atencion a o dispuesto por el hecho 46 de la demanda:
“(...) el Funcionario Autorizado por Ecopetrol el 28 de julio de 2011 dispuso que
se procediera con el pago, el que finalmente se hizo el 8 de agosto de 2011.”, la
prescripeion habria operado ¢l 8 de febrero de 2011.

3.3. INEPTA DEMANDA POR FALTA DE REQUISITOS FORMALES

Son innumerables las falencias de fondo y de forma que llevan al traste a la
reforma de la demanda, pues como se relata a continuacion, cada una de ellas
comporta la ausencia de un requisito de la demanda que no se ha visto
satisfecho. ' :

En virtud de lo anterior, solicito al Despacho declarar probada la excepcion
previa en comento, por las causales que me permito invocar a continuacion:

3.3.1. Ineptitud de la demanda por falta de los requisitos formales por falta
de “estimacion razonada de la cuantia” y ausencia del juramento
estimatorio

Prescribe el articulo 170 del CPACA, que la demanda sera inadmitida cuando
“carezca de los requisitos sefialados en la ley (...)".

3.3.1.1 Falta de estimacidn razonada de la cuantia

Segin lo normado por el 162 del CPACA la demanda debera tener “6. La
estimacion razonada de la cuantia cuando sea necesaria para determinar la competencia”

Remitiéndonos al escrito de demanda, y para empezar se debe mencionar que
el item con mayor peso ponderado, esto es, “REPARACION SISTEMA DE
PINTURA” ejemplifica el hecho de que lo que aqui se demanda son los
supuestos vicios redhibitorios de la mercancia, NO un incumplimiento
contractual por lo que se vuelve procedente, como in extenso se expuso, la
PRESCRIPCION de la presente accion.

Ahora, ocupandome del pronunciamiento sobre la relacién de cuentas
presentadas como sustento a la estimacién de la cuantia, es necesario afirmar
que nminguna de ellas cumple el requisito legal, por cuanto NO corresponde a
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una estimacién razonada de la cuantia, en tanto ninguna de ellas tiene soporte,
evidencia o sustento que permita verificar los montos reclamados, como paso
a exponer:

1.1. La Demandante presenta una tabla con un excesivo valor (USD §
10.673.751) que supuestamente corresponde al “CUADRO RESUMEN
REPARACION SISTEMA DE PINTURA SUMINISTRADA POR DAEWOO EN
$ USD” y que NO esta soportado o justificado por prueba alguna,
NO existe soporte documental, contable, financiero o pericial que
permita derivar que los gastos reputables a esta suma
efectivamente se causaron, _y que esftos _corresponden
indudablemente a la indemnizacion de perjuicios gque
supuestamente mi representads le causé a ECOPETROL. Asi, NO

existe evidencia que lleve a concluir de manera “razonable” que mi
representada deba pagar esta suma. Adicionalmente, la Demandante
no establece y mucho menos prueba, si los rubros que componen la
tabla corresponden a un lucro cesante o a un lucro cesante futuro, esto
es, si dicha cifra constituye una proyeccién del costo de la operacion o
es en efecto el valor efectivamente sufragado por {a misma. Por lo
anterior, es ineludible objetar el cilculo en comento.

1.2. Sobre la extensa tabla donde se relacionan los costos de bodegaje,
manipulacién y traslado y almacenamiento, debo formular las mismas
objeciones hechas en el punto anterior, en_cuanto a su carencia de

pruebas, incluso de soporte documental y contable, y aunque la
demanda referencia la existencia de varias facturas, éstas nunca se

allegaron _como _ prueba dentro _del presente _proceso.
Adicionalmente, no se explica el cambio de denmominacién de
“Bodegaje” a “Almacenamiento” y el rubro de “MANIPULACION Y
TRASLADCO A OTRO PATRIO” es tan ambiguo y poco diciente que
tampoco cumple el requisito de RAZONABILIDAD exigido por el
numeral sexto del articulo 162 del CPACA.

3.1.1.2. Incumplimiento del requisito de Juramenio estimatorio.

El articulo 206 del Cdédigo General del Proceso {(en adelante “C.G.P.”), en
concordancia con en nim. 5 del articulo 100 del C.G.P., aplicable por
remision normativa del articulo 306 del CPACA, establece que uno de los
requisitos formales de la demanda es el juramento estimatorio.

Quiero llamar la atencion del Despacho en el sentido que 1a Demandante no
cumplié con su carga procesal de formular el juramento estimatorio, tal y
‘como lo exige el Articulo 206 de} Cédigo General del Proceso, en armonia
con el articulo 100 def CGP. Veamos:
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“Juramento estimatorio. Quien pretenda el reconocimiento de una indemnizacibn,

compensacién o el pago de frutos o mejoras, debers gﬁmgﬂo razonadament
ajo juramento en la demanda o peticién corm do cada

uno_de sus conceptos. Dicho juramento hard prueba de su monto mientras su
cuantia no sea objetada por la parte contraria dentro del traslado respectivo. Solo se
considerard la objecién que especifique razonadamente la inexactitud que se le
atribuya a la estimacion”.

Como puede apreciarse de las normas trascritas, el juramento estimatorio es
un requisito de la demanda, requisito exigible para la fecha en que fue
presentada la demanda — 23 de septiembre del 2013 -.

Ahora bien, no basta cualquier manifestacion en cuanto a la cuantia de lo
pretendido para cumplir con el juramento estimatorio pues la Ley califica
claramente los requisitos que debe cumplir dicho juramento: (i) estimacion
razonada y bajo juramento de la indemnizacién, compensacion o pago de
frutos o mejoras que se pretendan, y; (ii) debe discriminarse cada uno de los
conceptos pretendidos.

Las consecuencias procesales de esta figura no son de poca entidad pues el
“juramento hard prueba de su monto mientras su cuantia no sea objetada por
la parte contraria dentro del traslado respectivo”. De otro lado, a la parte
interesada en objetar o controvertir 1a estimacion realizada en el juramento, la
ley procesal le impone una carga bastante exigente pues el mismo articulo 206
del Cédigo General del Proceso prevé que “Sélo se considerara la objecion
que especifique razonadamente la inexactitud que se le atribuye a la
estimacién”.

No obstante, la claridad de lo estipulado normativamente, la demanda de la
sociedad ECOPETROL S.A. es huérfana por completo del juramento
estimatorio previsto en la ley procesal y no puede tenerse como cumplido el
anterior requisito con la manifestacién presentada en el capitulo de la
demanda “CUANTIFICACION DE LAS PRETENSIONES” pues su
contenido no es una estimacion razonada ni discriminada de lo pretendido que
permita determinar de manera concreta cuales fueron los supuestos dafios
sufridos, en qué proporcién exacta y con fundamento en qué pruebas los
reclama, Como si lo anterior no fuese suficiente, el apoderado judicial del
Demandante tampoco advirtié que dicha manifestacion se hiciera bajo la
gravedad de juramento. ‘

Nétese que en dicho capitulo la parte demandante se limita a decir que “el
valor de la indemnizacién para EXOPETROL S.A. estdi en “ONCE
MILLONES DOSCIENTOS VEINTISIETE MIL SETECIENTOS SESENTA
Y SEIS DOLARES CON SESENTA Y OCHO CENTAVOS
($11.227.766,68).”
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La irracionabilidad de la indemnizacién solicitada es francamente inadmisible
pues ni siquiera la demuestra, ni siquiera la soporta, ni siquiera LA PRUEBA,
asi las cosas, jcémo pretende la Demandante que mi representada pueda
ejercer adecuadamente su derecho de defensa ante su ligera e insubstancial
cuantificacién?

Las manifestaciones realizadas por el apoderado de la parte demandante no
pueden calificarse como un juramento estimatorio y la aceptacion de tal
requisito que se deriva implicitamente de la admisién de la demanda, implica

para_mi_representada una carga desproporcionada pues resulta de
imposible realizacién_objetar un juramento estimatorio gque ni existe, ni

es razonado, ni estd probade, ni discrimina cada uno de los conceptos que
lo integran (daifio emergente y lucro cesante).

3.3.2. Ineptitud de la demanda por falta de los requisitos formales por
indebido agotamiento del requisito de procedibilidad de la accion (numeral
1, articulo 161 del CPACA)

3.3.2.1. Ecopetrol SA. no agoté adecuadamente el procedimiento de
conciliacion extrajudicial como reguisito de procedibilidad

Lo primero que es necesario indicar es que la sociedad ECOPETROL S.A.,
seglin sus mismos estatutos, articulo primero, “es una sociedad de economia
mixta, de cardcter comercial, organizada bajo la forma de sociedad anénima,
del orden nacional (...)". Asi las cosas, no es una entidad publica, es una
sociedad con intereses comerciales y de lucro, que cuenta con participacién
publica, pero cuyo objetivo no es prestar un servicio publico, por eso mismo
puede afirmarse que a la Demandante NO le es aplicable la excepcién de
agotamiento del requisito de procedibilidad de conciliacién, establecido en el
articulo 613 del C.G.P.

Tomando como base lo previamente indicado, Ja demanda presentada por
Ecopetrol S.A. en contra de Daewoo Internationat Corp. no reiine todos los
requisitos que exige la Ley para dar inicio a un procedimiento judicial, toda
vez que la Demandante actué en dicho procedimiento conciliatorio,
vulnerando normas procesales y evidenciando una conducta desleal,
presentando una demanda sin siquiera haber agotado el trimite
conciliatorio, segiin se explica en este escrito.

De ese modo, encontrard el H. Tribunal que no debe dar via libre a un proceso
en el que el presunto agotamiento de un requisito de procedibilidad no se
surtié adecuadamente y en todo caso, se tramité en contravencién a las
normas imperativas que regulan el proceso administrativo, ello es, que antes
de iniciar la accion judicial, se debe llevar a cabo un proceso de conciliacién
prejudicial, segiin lo normado por la Ley 649 de 2001,
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3.2.1.1 La conducta desleal de la demandada: Presentacion de la Demanda sin
haber realizado la audiencia de conciliacion prejudicial.

La conducta desleal de la Demandante a que se hace referencia consistié en
presentar ante la jurisdiccidn contencioso-administrativa una demanda sin
haber agotado la audiencia de conciliacion respectiva, cuestién sobre la que
dan cuenta las fechas de las actuaciones en Procuraduria y ante el H. tribunal
Administrativo de Cundinamarca, que a continuacién identifico con la mayor
claridad. ‘

Fecha de radicacién de la solicitud de conciliacion: Se puede observar a fl. 90
del expediente la constancia de no acuerdo emitida por el Procurador 21
Judicial II para asuntos administrativos, en la que consta la fecha de radicado
de la solicitud de conciliacion: 26 de julio de 2013.

. Fecha de la audiencia de Conciliacién: Del mismo modo se puede observar en

el numeral tercero de dicho documento que la audiencia de conciliacidén se
Hlevd a cabo el “doce (12) de diciembre de 2013, a las 02:00pm. La misma se declard
fallida ante la imposibilidad de llegar a un acuerdo, por no existir &nimo conciliatorio
(...y". Es pertinente manifestar que, aunque no consta en esa acta, entre la
fecha de radicacién de la solicitud y la fecha de audiencia en comento, se
realizaron algunas sesiones en donde se estudié la posibilidad de llegar a un
acuerdo. Sin embargo, la primera sesién de la audiencia de conciliacion se
llevé a cabo s6lo hasta el 9 de octubre de 2013.

Fecha de reparto de la demanda presentada por ECOPETROL: Se puede
observar en el fl. 85 del expediente que el acta inicial de reparto de este
proceso, fue radicado en Bogotd, ante el H. Tribunal Administrativo de

Cundinamarca ¢l 24 de septiembre de 2013 a las 10:45:19 am.

. Es decir, la accionante present6 antes del 24 de septiembre de 2013 ante
la Jurisdiccién una accién de controversias contractuales en contra de mi
representada a pesar de que aiin no se habia llevado a cabo la primera
sesion de la audiencia de conciliacién prejudicial para ¢l presente caso, y
cuando la accion claramente ya habia caducado.

Pero eso no es todo. Aunque ECOPETROL ya tenia claras sus intenciones de
no conciliar dado que ya habia iniciado la accién judicial en comento, la
demandante se presentd a la audiencia de conciliacion del 9 de octubre del
2013. En dicha audiencia de CONCILIACION, sin informar al
procurador y a mi representada, acordé prorrogar el término de celebracion
de la audiencia de conciliacién y suspender la audiencia hasta el 18 de
noviembre de 2013.
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Para esta fecha del 18 de noviembre del 2013, ya se habia proferido y
notificado -7 y 13 de noviembre respectivamente - auto de “remisién por
competencia” por parte del Tribunal Administrative de Cundinamarca, en el
que se ordenaba trasladar el expediente al Tribunal Administrativo de Bolivar
por competencia. Es decir, para el 18 de noviembre del 2013 la demandante
ya conocia que su proceso estaba en curso, sin que hubiera anunciado esta
situaciéon a la Procuraduria y a su contraparte. Cabe manifestar que para
dichas fechas la demandada desconocia de la existencia de la demanda
presentada por ECOPETROL en su contra.

Finalmente, el 12 de diciembre del 2013, se reanudé la audiencia de
conciliacion extrajudicial. Sin embargo, ni siquiera en ese momento la parte
demandante informé al procurador y a su contraparte gque habia dado
inicio 2 un proceso contencioso-administrativo.

Y asi, con el desconocimiento de que la demanda contractual de que trata este
proceso ya habia sido radicada, mi representada se present6 ante el procurador
a reanudar el trmite conciliatorio, sin que fuera posible lograr un acuerdo
entre las partes. Esto llevé 2 la Procuraduria 21 Judicial II para asuntos
Administrativos a declarar: -

“El Procurador Judicial, en atencién a la falta de dnimo conciliatorio de la entidad
convocada declara failida la presente audiencia de conciliacién, da por surtida la
etapa conciliatoria y por terminado el procedimiento extrajudicial”'.

[Esta conducta, ademds de ser desleal -por decir lo menos- contraviene las
normas procesales en materia contenciosa administrativa, pues deja ver sin
asomo de duda, que la demanda carece desde el momento mismo de su
presentacién de uno de los requisitos formales, esto es, el adecuado Y
PREVIO agotamiento del requisito de procedibilidad.

En efecto, encontramos que al tenor del articulo 161 del Cédigo de
Procedimiento Administrativo y de lo Contencioso Administrativo, que se
refiere a los requisitos previos a una demanda, para poder presentar Ia
demanda, previamente'? -0 lo que en otras palabras quiere decir antes de su
presentacion- se debe haber realizado lo que alli se ordena. La norma sefiala:

“Articulo 161. Requisitos previos para demandar.La presentacién de la
demanda se someterd al cumplimiento de requisitos previos en los siguientes
€asos:

" Procuraduria General de la Nacion, Formato Acta de Audiencia REG-IN-CE-002, Radicacion 1184-2013,
Procuraduria No. 21 Judicial Administrativa fl. 90 del expediente.

www.rac.es: “previamente. 1. adv, m. Con anticipacion o antelacién”
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“1. Cuando los asuntos sean conciliables, el trdmite de la conciliacién extrajudicial
constituird requisito de procedibilidad de toda demanda en que se. formulen
pretensiones relativas a nulidad con restablecimiento del derecho, reparacién directa
y controversias contractuales”,

En ese orden de ideas, es claro que ANTES DE LA PRESENTACION DE
LA DEMANDA, se debi6é realizar el tramite de conciliacién prejudicial,
situacion que NO sucedi¢. Es mads, en el presente caso ni siquiera se habia
llevado a cabo la primera audiencia en ese trdimite cuando la demandante ya
habia presentado su demanda. De ese modo, se demuestra sin lugar a dudas
que al momento de la presentacion de la demanda NO SE HABIA
AGOTADO EL REQUISITO DE PROCEDIBILIDAD, como lo exige la
norma atrés citada.

A mas de lo anterior, es pertinente mencionar que a la luz de las normas
contenidas en el CPACA y el C.G.P., el requisito de procedibilidad también es
un requisito formal de la demanda, en cuanto que hace parte de sus anexos.

Es por ello que la luz del articulo 170 del mismo cuerpo normmativo “Se
inadmitir4 la demanda que carezca de los requisitos sefialados en la ley (...)", siendo
estos requisitos, ademds de los especiales sefialados por el articulo 162 del
CPACA, los que menciona el articulo 90 del CGP, a saber:

(5(‘ . .)

1. Cuando no reiina los requisitos formales.

2. Cuando no se acompafien los anexos ordenados por la ley.

3. Cuando las pretensiones acumuladas no reiinan los requisitos legales.

4. Cuando el demandante sea incapaz y no actiie por conducto de su representante,
5. Cuando quien formule la demanda carezca de derecho de postulacién para
adelantar ¢l respectivo proceso.

6. Cuando no contenga el juramento estimatorio, siendo necesario.

7. Cuando no se acredite que se agoté la conciliacién prejudicial como
requisito de procedibilidad.

(..

De modo que, por haber incumplido lo dispuesto por el articulo 161 y 162 del
CPACA y 90 del C.G.P., debe declararse como probada esta excepcion previa
de ineptitud de la demanda, y en consecuencia debe proferirse sentencia
anticipada desestimando las pretensiones de la Demandante.

Finalmente, debemos sefialar que aunque todos los ciudadanos tienen el
derecho de acceso a la justicia y por lo tanto la libertad de demandar
judicialmente no se discute, ECOPETROL, con la conducta desplegada negd
los beneficios de 1a conciliacién extrajudicial en la solucién de la controversia
que planteaba, sin haber notado que el tramite de conciliacién extrajudicial
hace efectivo dicho derecho de la misma forma en que lo hace una
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controversia sometida a decisién de un juez. Asi lo ha entendido la Corte
Constitucional, a saber:

“la conciliacién debe ser asumida como un mecanismo que también hace
efectivo el derecho a la administracion de justicia, aunque sea ésta menos
formal y con rasgos diferentes a la que administran los érganos del Estado™"?

Por tal motivo, es preciso afirmar que ECOEPTROL buscé darle unos efectos
2 la solicitud de conciliacion extrajudicial que no estan contemplados en la
ley, estrategia procesal que no puede ser premiada por el H. Magistrado.

3.2.1.2. Conciliacién extrajudicial es requisito de procedibilidad de la
demanda. La presentacion de la solicitud no agota el requisito.

La conciliacion es requisito de procedibilidad para impetrar una accién de
controversias contractuales ante la jurisdiccion de lo contencioso-
administrativo, al tenor de lo establecido primeramente por el articulo 37 de la
ley 640 de 2001:

“ARTICULQ 37. Antes de incoar cualquiera de las acciones previstas en los artfculos
86 y 87 del Cédigo Contencioso Adminisirativo, las partes, individual o
conjuntamente, deberdn formular solicitud de conciliacién extrajudicial, si el asunto
de que se trate es conciliable. La solicitud se acompafiara de la copia de la peticién de
conciliacién enviada a la entidad o al particular, segln el caso, y de las pruebas que
fundamenten las pretensiones.”

Por su parte, el articulo 13 de la ley 1285 de 2009, modificatorio de la ley 270
de 1996, dispuso:

"Articulo 42A. A partir de la vigencia de esta ley, cuando los asuntos sean
conciliables, siempre constituird requisito de procedibilidad de las acciones previstas
en los articulos 85, 86 y 87 del Cédigo Contencioso Administrativo o en las normas
que lo sustituyan, ¢l adelantamiento del trdmite de la conciliacién extrajudicial.

Finalmente, en consonancia con las normas anteriormente resefiadas, el
Cédigo de Procedimiento Administrativo y de lo Contencioso Administrativo
establecid la conciliacion como requisito previo para la presentacién de la
demanda, al decir:

“Articulo 161. La presentacién de la demanda se someterd al cumplimiento de
requisitos previos en los siguientes casos:

1. Cuando los asuntos sean conciliables, el tramite de la conciliacién extrajudicial
constituira requisito de procedibilidad de toda demanda en que se formulen
pretensiones relativas a nulidad con restablecimiento del derecho, reparacion directa
y controversias contractuales.”

13 Corte Constitucional, Sentencia C-598 de 2011, M.P. Jorge Ignacio Preteit Chaljub, Expediente
D-8258
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Pues bien, como notara el H. Tribunal, de los hechos y las normas citadas en
el numeral anterior, uno de los requisitos expresamente establecidos por el
Legislador para presentar una demanda ante la jurisdiccién de lo contencioso-
administrativo es el cumplimiento del tramite de la conciliacion extrajudicial,

Sin embargo, se puede inferir del actuar de la demandante, que ECOPETROL
asumié que la intencién del Legislador al imponer el requisito de
procedibilidad tenia un contenido meramente formalista en el sentido que sélo
con la presentacion de la solicitud de la conciliacién ante la Procuraduria
Judicial, se entendia agotado el trdmite de conciliacién prejudicial, tramite que
s6lo concluye con la expedicion de un acta o un acuerdo, segin sea el caso y
cuya finalidad es que las partes, antes de llegar ante la administracién de
justicia, traten de resolver sus controversias.

Al haber dejado de lado el contenido material o sustancial implicito a la
conciliacién prejudicial como requisito de procedibilidad, Ecopetrol S.A. le
restd los efectos que el Legislador' le quiso dar a dicho mecanismo
alternativo de solucién de controversias, vulnerando el principio de lealtad

procesal con la parte que de buena fe habia puesto su empefio en buscar
alternativas de arreglo, y sobretodo cometiendo un error de tecmca procesal
que se traduce en la violacion de la Ley con su proceder.

Sobre la importancia material, y no formal que nuestro ordenamiento juridico
le ha conferido a la conciliacion, ha dicho la Corte Constitucional:

“La figura de la conciliacién en los dltimos afios ha sido objeto de abundante
reglamentacién por la mayorfa de las legislaciones de los pafses que la han adoptado,
y su importancia como instrumento de control social y pacificacion de la comunidad
ha sido reconocida por casi todas las sociedades en todos los tiempos (...). De la
consagracién de un pais como Estado Social de Derecho se deriva la obligacién de
garantizarle a los cindadanos el pleno ejercicio y goce de sus derechos y deberes, con
el fin de lograr una convivencia pacifica, siempre que los ciudadanos tengan acceso a
unas condiciones de justicia y de orden justo que se materializan en la equidad social
(...). La conciliacién, como se advirtid, se soporta en la voluntad y decisién de las

¥ Se considera Fraude a la Ley, por oposicion a la recta conducta que inspira la buena fe, la conducta
mediante ia cual haciendo uso de ia misma norma, se persigue un resultado prohibido en ella. Al respecto la

Corte Constitucional en Seatencia C-090 de 2014 indicd:

“De conformidad con las consideraciones previas, Ia figura juridica del abuso del derecho es la otra
cara del fraude a la ey, ahora mirada desde la accién cometida por el titular de un derecho. En otras
paiabras, mientras el fraude a la ley se construye desde la mirada del resultado objetwo conn-arlo a
Ias fnalldades de una mstltuclénjuridnca. e] abuso de 0S¢ esde ¢l punt y g

1ol d -

w (subrayn fucra de tcxho)

“Para que se configure el fraude a la ley y el abuso del derecho no se requicre la existencia de una
intencién o culpa, basta que se produzca un resultado manifiestamente desproporcionado contrario a
Ias finalidades previstas por el ordenamiento para una disposicién o institucién juridica.”
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partes, quienes mediante la deliberacion, el dialogo y la discusién de sus posiciones,

generan propuestas y alternativas que pongan fin a determinado conflicto. La
conciliacién constituye una actividad preventiva, en la medida en que busca la
solucion del conflicto antes de acudir a ia via procesal o durante el proceso, caso en
el cual éste termina sin que sea necesaria la decision de una sentencia.”

Es por ello que al acudir al H. Tribunal presentando este escrito de
edxcepciones previas, pretendo que la declaratoria de la excepcién de inepta
demanda que lleve a su vez a la inadmsién de la misma.

Lo anterior teniendo en cuenta que una aproximacién formalista a la
conciliaciéon, como aquella que hace ECOPETROL al entender que la
solicitud de conciliacién es equivalente a la misma conciliacién, en nada
representa la voluntad del Legislador al entender la deliberacion, el didlogo y
la discusion de posiciones como inherentes a la conciliacion y por ende no
agota el requisito que la ley reclama como previo a la presentacion de la
demanda. Mal podria hacer curso la tesis en el Tribunal Administrativo en el
sentido de que la demanda puede radicarse con solo el hecho de presentar la
solicitud de conciliacién, lo que podria llevar al absurdo procesal de que las
partes queden habilitadas para radicar el memorial contentivo de la demanda
el dia siguiente a haber radicado la solicitud de conciliacién, sin siquiera
haber lievado a cabo la audiencia de conciliacién.

Con todo, a continuacién se profundizara en las razones de orden legal bajo
las cuales debe entenderse que la solicitud de conciliacién no agota el
requisito de procedibilidad y que una actuacién como la demostrada por
ECOPETROL contraria ¢l postulado esencial de la buena fe procesal.

3.2.1.3. Tramite de conciliacién extrajudicial

QObserve su Despacho que como se anotd en lineas pasadas, el requisito de
procedibilidad al cual hace referencia el Cddige de Procedimiento
Administrativo y de lo Contencioso Administrativo se refiere al trAmite de
conciliacién extrajudicial, que no es lo mismo que solicitud de conciliacién
como lo entendié el demandante y con cuya presentacion entendid agotado el
respectivo requisito de procedibilidad.

Asi mismo, se observa también que la Ley reclama que el mismo sea agotado
previamente a la presentacién de la demanda y no concomitantemente al
tramite de esta.
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Pues bien, en primer lugar vélga referirse al Diccionario de la Real Academia
Espafiola para hacer una interpretacion literal de lo que establece la norma al
hablar de trdmite. La segunda acepcién de dicho vocablo establece:

“Cada uno de los estados y diligencias que hay que recorrer en un negocio hasta su
conclusién.”

El agotamiento del tramite de la conciliacion como requisito de procedibilidad
supone, al menos, la realizacién de la audiencia de conciliacién entendida ésta
como una de las etapas que integran el tramite respectivo. Asi lo ordena el
articulo 35 de la ley 640 de 2001, al decir:

“Art. 35. - El requisito de procedibilidad se entenderéd cumplido cuando s¢ efectie la.
audieneia de conciliacion sin que se Jogre el acuerdo, o cuando vencido el término
previsto en el inciso 1° del articulo 20 de esta ley la audiencia no se hubiere

celebrado por cualquier causa; en este Gltimo evento se podrd acudir directamente a
la jurisdiccién con la sola presentacion de la solicitud de conciliacién.” (Subrayado

€S propio)

En términos generales, el tramite de la conciliacion extrajudicial se desarrolla
conforme a una serie de etapas que pueden ser extraidas del texto de la Ley
640 de 2001. Al tenor de una lectura sistemética del texto de dicha ley, su
articulo 20 se refiere a la audiencia de conciliacion extrajudicial, definiendo
las reglas conducentes a la citacidn de las partes asi como los términos
establecidos para llevarla a cabo:

“ARTICULO 20. Audiencia de conciliacién extrajudicial en derecho. Si de
conformidad con la ley el asunto es conciliable, la audiencia de conciliacién
extrajudicial en derecho deberd intentarse en el menor tiempo posible, y, en todo
caso, tendri que surtirse dentro de los tres (3) meses siguientes a la presentacion de la
solicitud. Las partes por mutuo acuerdo podrén prolongar este término.

La citacion a la audiencia deberd comunicarse a las partes por el medio que el
conciliador considere més expedito y eficaz, indicando sucintamente el objeto de Ia
conciliacién e incluyendo la mencién a las consecuencias juridicas de la no
comparecencia.”

Asi mismo, la funcién que cumple el conciliador dentro del tramite de la
conciliacién tiene también consagracion legal, especificamente frente a las
constancias que éste estd habilitado para expedir en relacién con los
momentos en los cuales se entiende que ha finalizado la conciliacién por no
haberse alcanzado un acuerdo en razon de la voluntad de las partes, la
inasistencia de alguna de ellas o la imposibilidad de conciliar sobre un aspecto
determinado. Asi lo establece el articulo 2° de la ley 640 de 2001: :

“ARTICULO 2°. Constancias. El conciliador expedird constancia al interesado en la
que se indicaré la fecha de presentacion de la solicitud y la fecha en que se celebrd la
audiencia o debi6é celebrarse, y se expresard sucintamente el asunto objeto de
conciliacién, en cualquiera de los siguientes eventos:
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1. Cuando se efectie la audiencia de conciliacidn sin que se logre acuerdo.

2. Cuando las partes 0 una de cllas no comparezca a la audiencia. En este evento
deberan indicarse expresamente las excusas presentadas por la inasistencia si las
hubiere.

3. Cuando se presente una solicitud para la celebracién de una audiencia de
conciliacién, y el asunto de que se trate no sca conciliable de conformidad con la ley.
En este evento la constancia deberd expedirse dentro de los 10 dias calendario
siguientes a la presentacién de la solicitud.

En todo caso, junto con la constancia se devolverin los documentos aportados por los
interesados. Los funcionarios publicos facultados pare conciliar conservarén las
copias de las constancias que expidan y los conciliadores de los centros de
conciliacién deberén remitirlas al centro de conciliacién para su archivo.”

Pero si se hubiera logrado un acuerdo, la Ley dispone la expedicion de un

- Acta de Conciliacién con la cual finaliza el tramite de conciliacion

extrajudicial y el cual tiene una forma y un contenido definido por el
Legislador al ser un documento esencial al tramite de la conciliacién. De
acuerdo con el articulo 1° de la Ley 640 de 2001, el documento con el cual el
conciliador da fe sobre el acuerdo alcanzado durante el tramite de la
conciliacién debe contener unos puntos precisos, a saber:

“ARTICULO 1° Acta de conciliacién. El acta del acuerdo conciliatorio debera
contener lo siguiente:

1. Lugar, fecha y hora de audiencia de conciliacion.

2. Identificacién del conciliador.

3. Identificacion de las personas citadas con sefialamiento expreso de las que asisten
a la audiencia.

4. Relacién sucinta de las pretensiones motivo de la conciltacién.

5. El acuerdo logrado por las partes con indicacién de la cuantia, modo, tiempo y
lugar de cumplimiento de las obligaciones pactadas.”

Ahora bien, la norma ya citada dispone en sus articulos 23, 24 y 25 todo lo
concerniente a la conciliacion extrajudicial en materia contencioso- -
administrativa. En los asuntos de esta naturaleza, el procedimiento
conciliatorio exige, ademas de las normas generales previstas para la
conciliacion extrajudicial, una serie de requisitos para el tramite de la
conciliacién, incluyendo la participacién de un sujeto calificado que
corresponde a un agente del Ministerio Publico (Articulo 23), 1a obligacién de
enviar en un término perentorio el acuerdo conciliatorio al juez competente
para su aprobacion o improbacion (Articulo 24), y las reglas especiales a las
cuales se deben sujetar las partes al aportar pruebas y del conciliador a efectos
de solicitar aquellas que estime pertinentes.

En desarrollo de los articulos 23, 24 y 25 de la Ley 640 de 2001 referentes a la
conciliacién contencioso-administrativa, el Decreto 1716 de 2009 establece
pautas de procedimiento para la conciliacién en materias de esa naturaleza,
enmarcando de manera clara y definida lo que debe entenderse por tridmite de
la conciliacién extrajudicial. Dicho decreto sigue la letra de los articulos que
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regula de la ley 640 de 2001 y fija una audiencia de conciliacién y los
términos en que debe llevarse a cabo (articulo 7°), asi como las reglas
relativas al desarrolio de la audiencia definiendo modelos fijos de conducta
para las partes y el agente del Ministerio Pablico bajo la secuencia de
intervenciones en cabeza de cada uno de los participantes previamente
determinada por el Legislador (Articulo 9°). También, establece pautas de
procedimiento para efectos probatorios a cargo de las partes y del conciliador
(articulo 8°). Ademads de lo anterior, fija eventos en los cuales el tramite de la
conciliacion puede suspenderse o inclusive culminar, a manera de ejemplo:

“Articulo 10. Suspensién de la Audiencia de Conciliacién. La Audiencia de
Conciliacion es susceptible de suspension por solicitud expresa de ambas partes y
siempre que ¢l agente del Ministerio Priblico encontrare elementos de juicio respecto
de la existencia de 4nimo conciliatorio.”

“Articulo 11. Culminacién del trdmite de conciliacién por inasistencia de las
partes. Sefialada la fecha para la realizacion de la audiencia sin que esta se pueda
llevar a cabo por inasistencia de cualquiera de las partes, excluido el supuesto de que
trata el numeral 7 del articulo 9° de este decreto, se entiende que no hay #nimo
conciliatorio, lo que se hard constar expresamente por el agente del Ministerio

Publico, quien dard por agotada la etapa conciliatoria y expedird la correspondiente

certificacién.” (Subrayado es propio).

Como podrd apreciarlo el H. Tribunal del breve repaso normativo, se
desfigura Ia intencién del Legislador cuando se entiende que la solicitud de
conciliacion cumple las veces del trdmite de conciliacién, mas ain cuando es
claro que todas las reglas de procedimiento que ha previsto el Legislador para
la Conciliacién extrajudicial tienen como fin Gltimo ordenar un recurso que se
le ha concedido a los actores de la sociedad para resolver sus controversias sin
acudir a la jurisdiccion.

Con lo anteriormente dicho, pregunto respetuosamente al H. Tribunal si:
;Sera posible que el Legislador haya previsto toda una serie de normas de
procedimiento para la Conciliacién Extrajudicial, definiendo etapas y reglas
de comportamiento que debian atender las partes, si realmente se trataba de un
formalismo que se agota con la simple radicacién de la solicitud?

La respuesta no puede ser sino negativa a una cuesti6n que tiene un
planteamiento de orden publico, lealtad procesal y buena fe en la medida en
que no es el tramite lo que define la habilitacién del demandante para

. presentar su demanda sino la procedibilidad a la que hace referencia el

articulo 161 del Codigo de Procedimiento Administrativo y de lo Contencioso
Administrativo.

- Al respecto, es preciso citar al Consejo de Estado para dejar sentado un

argumento de autoridad que contundentemente refleje el debido proceso que
debe seguirse en relacion con la interposicion de una accién de controversias
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contractuales y el agotamiento del tramite de la conciliacién como requisito
de procedibilidad: :

“As{ las cosas, no hay duda que es requisito obligatorio y necesario para instaurar las
acciones de que tratan los articulos 85 a 87 del Cédigo Contencioso Administrativo, que In
parte actora acredite que adelantd el trmite de I conciliacién extrajudicial, es declr,
debe demostrar, no solamente que radicd la solicitud de conciliacién ante la entidad
competente, en este caso, el Ministerio Pibilco, conforme a In ley 640 de 2001,
normatividad que regula lo relstivo a Ia conciliacién, sino adiciomalmente, que la
audiencla respectiva se celebnd y que esta mo prosperd por no existir &nimo conciliatorio
entre ias partes, o que trascurrieron mas 3 meses desde Ia presentacién de Is solicitud de
conciliaclon sin celebrarse |a audiencla”"

3.2.1.4. Consecuencia del no agotamiento de la conciliacion prejudicial

La integridad de los textos normativos, sobre todo de aquellos en materia
procesal, confiere una virtud a sus disposiciones especificamente: cada acto

procesal de las partes tiene un fin establecido por el Legislador de manera que
. ninguno de estos actos sea inocuo. Es asi como la solicitud de conciliaciéon
tiene como fines principales (i) dar inicio al tramite de conciliacién y (ii)
suspender el término de caducidad, mientras que la celebracién de la
audiencia de conciliacidn tiene como fin principal (i) que se logre un acuerdo
o (ii) se determine que no existe &nimo conciliatorio. Es decir que solicitud de
conciliacién conjuntamente con la audiencia de conciliacion tienen la
virtualidad de integrar y agotar el trAmite de conciliacién. Asf lo entiende el
Consejo de Estado al referirse al alcance que tiene la solicitud de conciliacién:

“Asi las cosas, conforme a la normatividad transcrita, la solicitud de
conciliacién suspende el término de caducidad hasta ¢l momento en que se
fogre el acuerdo, este se registre, si asi do ordena la ley, se expidan las
constancias previstas en el articulo segundo o se cumpla el plazo de tres
meses, después de presentada la solicitud, sin que se celebre la audiencia.”'®

. Pues bien, queda claro que el Legislador ha impuesto una serie de cargas
procesales que no deben confundirse las unas con las otras en el sentido que a
cada una de ellas les ha sido asignado un fin especifico. Mientras no se lleve a
cabo una de las cargas procesales o inclusive cuando se entienda cumplida
una carga procesal con la ejecucién de otra con distinto fin, el operador
judicial habrd de aplicar las consecuencias juridicas que prevé el
ordenamiento juridico para cada caso. Especificamente, la omisién de la carga
procesal de agotar el requisito de procedibilidad de la conciliacion
extrajudicial da lugar al rechazo de plano de la demanda. Asi lo prevé el
articulo 36 de la ley 640 de 2001 al decir:

' Consejo de Estado, Sala de lo Contencioso Administrativo, Seccion Tercera, Auto del 21 de
octubre de 2009, C.P. Enrique Gil Botero, Expediente 37.137

¥ Consejo de Estado, Sala de lo Contencioso Administrativo, Seccién Tercera, auto del 25 de
noviembre de 2009, C.P. Enrique Gil Botero, Radicado 37555.
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“ARTICULO 36. La ausencia del requisito de procedibilidad de que trata
esta ley, dara lugar al rechazo de plano de la demanda.”

De esta forma, la consecuencia que prevé el articulo 36 de la ley 640 de 2001
se suma a las causales de rechazo contempladas en el articulo 169 del Codigo
de Procedimiento Administrativo y de lo Contencioso Administrativo.

Asi las cosas, segin [o aqui expuesto 1a decision de su Despacho deberia estar
orientada a decretar la terminacién de la actuacion procesal iniciada por
ECOPETROL, por cuanto la omision del requisito que se ha mencionado aqui
constituye un defecto formal de la demanda, teniendo como consecuencia
establecida por la ley que ante dicha circunstancia se debe rechazar de plano
la demanda. :

En esa medida y bajo los argumentos que vengo de mencionar es que formulo
ante el Honorabie Tribunal la siguiente:

IV, SOLICITUD

En atencién a las consideraciones antes expuestas respetuosamente
solicito al H. Tribunal:

(1) Declarar PROBADAS LAS EXCEPCIONES PREVIAS.

(2) Hacer uso de la facultad-deber que les confiere el articulo 169 del
Cédigo de Procedimiento Administrativo y de lo Contencioso Administrativo,
al igual que el articulo 36 de la Ley 640 de 2001 y declarar que en la accién
judicial de la referencia operé el fenémeno procesal de la CADUCIDAD.

Pretension primera subsidiaria de la segunda principal: Declarar que
sobre las pretensiones formuladas por ECOPETROL oper6 el fendémeno de la
PRESCRIPCION.

Pretension consecuencial de Ia primera subsidiaria anterior: Declarar
TERMINADO el presente proceso Contencioso Administrativo por haber
prescrito el derecho de accion en cabeza de ECOPETROL.

(3) Que en consecuencia de lo anterior, y en ejercicio de las facultades
oficiosas conferidas al H. Tribunal por la normatividad contencioso
administrativa, RECHACEN la presente demanda y ordenen la devolucion de
sus anexos a la Demandante.

Del Honorable Tribunal con respeto,
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Bogota D.C., 29 de Diciembrs de 2010

Softores
DAEWOO INTERNATIONAL CORP
Cra-9 Nro. 113-82 Of 1003

Afn. 8¢, Daniel Alajandro Molina Cells
Correos electronices: g:

Teléfono: 571 608 0508
Fax; 571 €03 0565

0, skchunaddaewoo.com.co

iel. molinafddaewdo.com

MP 0(57) 312 512 5741

Asunto: Invitacién a Cotizar proceso Selaccion Directa No. 44769
Apreciados Sauoces _

Ls DIRECCION DE ABASTECIMIENTO DE BIENES Y SERVICIOS por intermedio del
COORDINADOR SECTOR ESTRATEGICO DE ACEROS Y COMPRAS Y SERVICIOS
Mnm'@.ummmmm interesado en recibir su propuesta para {a

j o de'la compra cuyo objeto. es: “COMPRA DE TUBERIA EN ACERO DE 16" Y 20", CON
OPCION DE COMPRA ADICIONAL, PARA EL SISTEMA DE RECOLECCION CASTULA DE
PDC: DE LA SUPERINTENDENCIA DE OPERACIONES CASTILLA-CHICHIMENE DE
ECOPETROL S.AY

Les sclicitamos remitan su propuesta sjustandose & los Documentos del Proceso de Seleccion
DPS, los cuales ‘sordn enviados @ sus Comecs electrdnicos  daniel.moling@@daewoo. con.co ¥
gkchuagiidaswoo.con).co

A continuacidn le indicamos la informacion para 1a entrega de la propuesta:

CIUDAD Y DEPARTAMENTO | BOGOTA — CUNDINAMARCA .

DIRECCION CALLE 35 No. 7-21 EDIFICIO CAXDAG PISO 1* BOGOTADC.

DEPENDENCIA PROYECTOS37@ECOPETROL COM.CO

FECHA Y HORA DE 3 DE ENERO DE 2011 A LAS 5:00 AM.

APERTURA . i

FECHA Y HORA DE CIERRE | 3 DE ENERO DE 2011 A LAS 63:00 P.M. _
g

La propuesti que se formuie- debe comprender la'“_‘é}ecwwn de todas las actividades inherentes
ai(los) itemys) para eilos) cual se presenta, aceptando todos los fequisitos, plazos, obligaciones y
demas elementos que obran en el respectivo clausiitado, sin apartamientos, condicionamientos o
diferencias con io establecido en aquel. e 4
( ?I‘/
i

Phytns 1 de 4 Cra 7% No. 35-21, piso |, Bogaté, D.C. Colombia
Teléfonos: (571)2344000 Fax: (§71) 2344480

0 00095

2

1

e



e
) * PETROL

Los ofracimientos etondmicos realizados para uno o algunos de los ffems no podrén condicionarse
& que ECOPETROL 8. A adjudique al PROPONENTE fodos los {tems para los qua se oferta, pues
se rachazaran las propuestas condicionadas.

En caso de que ol PROPONENTE ofrezca mejoras © descusios ai ofrecimiento econémico
deperdiando de qua se le adjudiquen fodos o varios ftems para los que oferta, ECOPETROL. 8. A.
no las contempitard para efectos de realizar la avajuacidn econdmica. Sin embargo, dichas mejoras
© descuentos obligarsn al PROPONENTE si resulls favorecido con la Adjudicacion de todos o
variog de los fems para los que oferta,

" LUGAR Y TERMINGS DE ENTREGA
€ término de enimga solicilado sera segin (a siguiente relacion:

DAT PUERTO COLOMBIA
EL TRANSPORTE A LUGAR FIAL POR CUENTA DEL OPERADOR LOGISTICO

En cazo que ¢ PROPONENTE ofrezca términos de entroga diferentes al indicado anteriormente,
ECOPETROL. S.A. podra solicitar aclaracion acerca de los #rminos de enfrega y segin su
evaluadidn de la respuesta y su correspondiante andlisis econdmico poded aceptar o no la entrega
dehsbmmanmmsdmmesa ios astablecidos inicialmente en los praaentes DPS.

PROGRAMA DE ENTREGAS

Por necesidades operativas se requiere que la entrega de los materiates sean entregadas de ia
siguierite menera.

TODOS LOS ITEMS = ENEL MENOR TIEMPO POSIBLE

Enlupwpm:edebemmdiwendlascabndaﬂo e} piazo méximo de entrega, real y
garantizado para cada item,

Cuando los bienss cbjeto de la Orden de Compra, sean suministrados por el PROVEEDOR
utiiizendo fabricantes o comercializadores domicitiados fuera de Colombia, el beneficiario de la
Orden de Compra responderd ante ECOPETROL por las demoras en la entrega, por los
imperfecios, por lag matas espacificaciones y en ganeral respondera por cualquier inconveniente o
falia que presenten los BIENES suministrados.

ECOPETROL $.A., podrd realizar evaluaciones y asignaciones parciales. por item en el evento en
que ias pmwlmas racibidas ne cumplan con el iermpo maximo estimado de entrega requerido por
ECOPETROL 8A.

ECOPETROL 8. A., considera que ENTREGA INMEDIATA es &l tiempo que tranecurre entre 12
praparacion def materisl en la bodega del proveedor hasta #l momento de Ia llegada det material
al sitio acordado par ECOPETROL Y es de 8 dias calendario. {Lead Time).

DESTINO FINAL DELOS ITEMS

Phgina 2 da 4 Cra 7 No. 35-24; piso 1, Bogotd, D.C. Colambia |

Tatifonos: {571)2344000 Fax: (571} 2344480,
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TEMS 1y 2
Bodega de Materiales Cestila, Meta _

OFRECINIENTO ECONOMICO
El ofrecimiento econdmice debe presentarse de acuerdo con ias siguientes reglas:

=  MONEDA; £ ofracimisnto econdmico debera reatizarse en DOLARES AMERICANOS.
s SISTEMA DE PRECIOS: La propuesta debera elaborarse y presentarse por el SISTEMA DE
PRECIOS UNITARIOS. :

Mediante ld modalidad de precios unitarios el valor de 1a eventual Orden de Compra se pacta por
unidades det bien » suminisirar, @ cada una de las cuales corresponde un precio determinado. En
dicho. precic Be encuentran comprendidos todos los costos directos e Indirecios, incluidos 105
suministros de aquipos, herramientas, materiales y elementos que resulten necesarios, gastos de
personal, administracidn, impravistos y utilidades.

£l PROPONENTE debera indicar el valor de cada uno de los ftlems que componen la propuests. El
valor total de la Orden de Compra sers |a suma de los rasultados que se chiengan al multiplicar
las cantidades suministradas, por el precio unitario pactado para el respectivo item.

Se entisnde, y es aceptado por el PROPONENTE, que el valor de su ofrecimiento comprende la
totalidad de los costos en gue incusra para ejecutar la eventual Orden de Compra.

FORMA DE PRESENTACION DE LA PROPUESTA

Enel'mml:idem\ifohvoroolocar:

SELECCION DIRECTA: SD-44789

OBJETO DE LA COMPRA: “COMPRA DE TUBERIA EN ACERO DE 16" Y 20", CON OPCION
DE COMPRA ADICIONAL, PARA EL SISTEMA DE RECOLECCION CASTILLA DE PDC DE LA
SUPERINTENDENCIA DE OPERACIONES CASTILLA-CHICHIMENE DE ECOPETROL S.A."

Lae observecionas o solicihides de acleracion sobre ias Condficiones Generales o €l contrato a
celehrar se deberdn radicar en el comeo electrénico de contecto proyectos37&ecopetsol.com.co

GARANTIA DE SERIEDAD DE LA PROPUESTA: o~
NO APLICA ESTE REQUISITO - Rd

i \
Piginadde s Crn 73 No. 35-2%, piso 1, Bogeth, D.&, Colombls

Teléfonos: (371)2544000 Fax: (571} 2344400

6 00076
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'VALIDEZ DE LA OFERTA
La gferta presanteda. por ¢ PROPONENTE deberd tener una validez minima de 15 dlas cajendario
£orados 4 pariir de |a entrega oficial de dicha propuesta.

OFERTAS ALTERNATIVAS

EWETR&WWGMO&WM:Mﬁmwmmam&mMa
especificaciones téonicas y tiempo de entrega si ninguna de las ofertas basicas cumple.

EVALUACION

ECOPETROL callficara 1as propuestas presentadas asignandoles puntaje teniendo en cuenta los
siguiantes factores de evaluacion;

Puntaje Especificaciones Técnicas " Pasa/No pasa

FORMULA DE NEGOCIACION

En ¢l events en-que Ia oferta que haya pasado a ia etapa de Asignacion de Pustajes por haber
cumplido con los requisitos para participar, presente desviaciones superiores 8l presupuesto oficial,
ECOPETROL padré entrar 8 negoclar con el proponents. En caso de no encontrar una oferta que
results. econdmicamente favorable a sus interesss, se¢ detlarard desierto el proceso. La
negociacisn con el proponente se hard en méximo 3 dias hablles.

Iguakmente ECOPETROL, podrd negociar 1as condiciones comerciales del presente proceso de
salecoidn. .

EVALUACION DEL DESEMPENO DEL CONTRATISTA

ECOPETROL evaluard ¢l desempefio del Conlratista Que se gensre del presente proceso de
seleccion, basandose para ta! fin en el PROCEDIMIENTO GESTION DE CONTRATISTAS que

encontrara en la pagina WES de Ecopetrol.

| Lo mnnzé mnm corTES
COORDINADOR SEC‘I‘ORﬁSTRATEGlcO DE ACEROS ¥ COMPRAS Y SERVICIOS
i CONSOLIDADOS (E)
. ' yitem A P, .
0--00n0"8
Piginp 4 da 4 Cra 7* No. 35-21, piso 1, Sogeté, D.C. Colombla

Tetddonast (57332344000 Fax: (371) 2344480

35
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ANEXO NO. 3 CUADRO OFRECIMIENTO ECONCMICO . D. 44769

COMPRA OE TUGERIA EN ACERO DE 16* ¥ 20, CON OPGION DE COMPRA ADICIONAL, PARA EL S1STEMA DE
RECOLECCION CASTILLA DE POC DE LA SUPERINTENDENCIA DE OPERACIONES CASTILLA-CHICHINENE D
ECOPETROL S.A.

ITEM [ CANT | UMD,

 DESCRIPCION §_.9” :wﬂ_“a._o VALOR TOTAL
TUBERIA DE 16” APT 5. Gr. X62 5-5TD (9,526 mm.), DOUBLE

(USD)
RANDOM LENGTH, ERW HE
1112000 | ML | (100 kHz MIN(MIM), EXTREMOS SISELADOS ASME B16.25,

RECUBRIMIFNTO EXTERNO =

DUAL | 3 1

DE 20" AP1 5 GR. X85 8-87D (9.525 Mit.). DOUBLE

RANDOM LENGTH, ERW HF

{ 100 KHZ MINIIAY, EXTREMOS BISELADDS ASME B18.28,
RECUBRIMIENTO EXTERNO =

DUAL GOLD FBE 10 MILS & GOLD 22 NiLS". .

2 ]19000 | ML | TUBERIA DE 20" AP} 8L GR. X85 S-8TD (9.525 MM.). DOLBLE

RANDOM LENGTH, ERW HP
(100 KHZ MINIAM), EXTREMOS BISELADOS ASME 818.25,

DUAL GOLD FBE. 10 MLS & GOLD 22 MILS",

TOTAL [OAT GARTAGERA) UG}

0- 00077



eI

- GERENCIA ADMINISTRATIVA e
Unidad de Abasiecimiento de Bienes y Sarvicios **
SOLICITUD TRAMITE A CAM -
SELECCION DIRECTA
SOLICITANTE: PADLO ANDRES MARIN CORTES
FECHA: 29.de diciembre de 2010
[1. TwO DEPROCESD | SELECCION DIRECTA ~ Singular DAEWOO
2. PET. OFERTA Pandients por crear sn SAP
SP 1009597539 y 100958540
Cantidad: '
12 Km de © 16™ y 19 KM de 03 20”
3. "CAUBAL Numeral 7.2.2.1 Jieral 8. Seleccin Directa - apéndice Vil def
CONTRATACION Manual de Contratacion, '
I. Cuando se presenten circunstancias que impongan la
necesidad de adelantar este proceso de seleccidn,
justificadas por -escrito por cl Funcionario
Autorizado con ocasién de précticas de [nteligencia
dec Mereado y relacionadas con:
Conopcimiento def mercado y los proveedores.
»  Conocimiento de los Precios de Mercado.
* Falta de competitividad cnire los proveedores
para prester el servicio o proveer Jos bienes, o
no disponibilidad de los mismos.
» Las condiciones de oportunidad.
Par condiciones de oportunidad con base a la intaligancia de
mercado No. 30-1213
4. OBJETO COMPRA DE TUBERIA EN ACERO DE 16" y 20",
PARA. Ef. BISTEMA DE RECOLECCION CASTILLA
DE PDC _DE LA SUPERINTENDENCIA DE
OPERACIONES CASTILLAS-CHICHIMENX DE
ECOPETROL 8§.A.
5. INVITADOS Daewoo International Corp.
| 6. EXPERIENCIA DEL. | N/A
7. PROPUESTAS A
P \LES )
[} E%ﬁﬁé LHSIT /A
ADICIONALES
6. MONEDA | Dolares
I'90. LUGAR DE ENTREGA | Bodega de Malariates Castila,
FINAL .
11. TIEMPO DE MENOR POSIBLE
ENTRE
12. DE DAT PUERTO COLOMBIANO.
ENTREGA TRANSPORTE A LUGAR FINAL POR CUENTA DEL

OPERADOR LOGISTICO.

0 00023
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GERENCIA ADMINISTRATIVA L
Unided d Abastecimiento de Bienes y Servic _ ROL
i3 VALIDEZ OFERTAY | 15 dias
‘ MGARM TIA DE No solicitar Garantia de seriedad de la oferta
mli‘:‘fogé&éé Cumpiimiento de espociicacionss (6cnicas. Puntaje Maxmo:
EVALUACION g&opummm‘ iento econdmico. op
blecer clausuia de negociacion en los DPS.
118 ;vmﬁ o € las — ing. Juan Manuel Frods g
6 % ZORECIBO | Enero 3 08 2071, 300 p.m.
OFERTAS - RECISIR PROPUESTA POR E-MAIL.
17.0Fm_,- Wmmummdmmewwdmu
ALTERNATIVAS sitemativas,

0 00024
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.ACTO DE APERTURA
Proceso de Seleccién Directa No. 44769
X -
Funcionario Autorizado ;| PABLO ANDRES MARIN CORTES
COORDINADOR SECTOR ESTRATEGICO DE
ACEROS Y COMPRAS Y SERVICIOS
. CONSOLIDADOS (E)
. Norma que le atribuye la | Segun lo establecido en el Manual
competencia | Administrativo de Delegaciones en su numeral
6.1. y especificamente en su Anexo 1
Necuﬂadesaaahsracercon}a El Gerente Técnico y de Desamollo de
contratacién  (aclividedes ' & | Ecopetrol S. A, ge:mﬁ!aSaﬁciMdeCompm
raglizar / bienes a adquirir), y | en el sistoma de informacion.
razones por las cuales -se
Objeto del Contrato a celebrar | COMPRA DE TUBERIA EN ACERODE 16" Y
20", CON OPCION DE COMPRA ADICIONAL,
PARA EL SISTEMA DE RECOLECCION
CASTILLA DE PDC DE LA
9o SUPERINTENDENCIA DE OPERACIONES
. CASTILLA-CHICHIMENE DE ECOPETROL
A S.A.
-,-*P evr—— dﬁﬁl ,.E a1 . .,i‘g,‘ Solocciot i :
| Causal para adelantar | Consta en e numeral en e Manual de
Pracaso de Seleccion: Contratacion, y se fundamenta en e numeral
7.2.2.1. Ktoral a, cauvsal VIl
[Justficacih de la_causal para | Vil. Cuando se trate de:
adelantar ia Seleccién Directa o
el Concurso Cerrado. , Cuando se pr \ circunstancias que
impongan la necesidad de adelantar este
proceso de seleccion, justificadas por escrito
por e Funcionario Autorizado con ocasion de

ECR-VII-F164 Versidn 01

f’.‘;\(‘[’
/

0 pon3zy
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practicas de Inteligencia de Mercado

rafacionadas con:
e Conocimiento del mercado y
proveedores.

Mercado.
e Falta de compefitiidad entre

de los mismas.
« Las condiciones de oportunidad,

Inteligencia de Mercado No. 30-1213

los
s Conocimiento de los Precios de
los

- proveedores para prestar el servicio o
proveer los bienes, o no disponibilidad

For condiciones de oportunidad con base a la

y

DAEWOO INTERNATIONAL CORP.

invitado:

Dado en Bogoth a los Veintinueve (20) dias de Diciembre de 2010.

( /8 357
ABLO Amsmms
COORDINADOR SECTOR ESTRATEGICO DE ACEROS Y COMPRAS Y
SERVICIOS CONSOLIDADOS (E)

ECP-VII-F:164 Viersion 01 o | 0 00031
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ANEXO 3
MODELO DE INFORME DE RESULTADOS DE LA INTELIGENCIA DE MERCADO

DIRECGCION DE ABASTECIMIENTD DE BIENES Y SERVICIOB

25
9*% - mo WWWW T - A OE
» . d
L MERCADO PARA LA COMPRA DE TUBERIA DE ACERO AL
_ CARBONO PARA LA CAMPARA DE RECOLECCION DE Pagina t de 10
CRUDO LA SCC Y LA NUEVA LONEA DE VERTWHENTO AL

RID GUAYURIBA

1. EQUIPQ DE TRABAJO

‘Nombre da guienes apoyan ka IM en DAB: Pablo Marin, Adran Alonso Espejc.
‘Negocio/soliciante de la iM: GTD- Gerencia de Proyectos
Normibre de guienes apoyan la IM en el negocio/solicitante: Cindy Correa, Juan Manuel Prada

2. DESCRIPCION DE LA NECESIDAD DE CONOCIMIENTO DEL MERCADO

.Semmore;mar-hwadeMboﬂadoACpam{amwﬂademmdeuudmdelos
diferantes campos de la SCC en & de 16" y 20" y para Is nueva linea da vertimiento desde la
Estacion Acacies hasta el ro Guayuriba en @ de 42", siendo atractiva la cantidad de tuberfa a
comiprar y. ot presupuesio total de ia misma, se tomo la decision de realizar una IM para los dos
proyecios con o fin-de conseguic economia de escals, de igust manere los espesores y diametros
de las tuberias hacen que i compra 5ea especial y en of caso de salir @ comprarias todas pro

‘sparte se nos incrementarta los costos ya que ol material requerido no corresponde a [0s trenes de

fabricacién normales de las fabricas de de tuberia,
Actuaimente se requieren los siguientes materiales y cantidades:

18,29, Racbrimienky sxtsme = DUAL GOLD FBE 10 MiLS & GOLD

'OFRECHNENTO SCONOMICD |
" YALOR TALLin
UXITARIO f | PARCIAL ¢
MWW(}!NMMWWM - L 24,600

Y . TG (3 55 oom | Gouiohe Fenaom
N, ERW 1F { 100 Mz mieimEmny, axiremons Disaisdoa ASME .
Recubsimianto scter = DUAL GOLD FSE 10 MLS 3 GOLD L

20 MALS.

Se espera obtener de la IM ofertas con aharmos considerables en el Capex, de scuerdo con el
preaupuesto entregado por ta ingenierfa y la posibiidad de contar con'variag plantas fabricantes de
tuberia @ nivel fundial que nos permitan cumplir con los tiempos de entrega planeados para e!
cumiplimiento del Schedule de los diferentes proyectos.

2.1 ANTECEDENTES DEL PROYECTO

EIWM@.&&dﬁmmwmmﬂme}aﬁomtngmupeﬁaadéndeipozo
Castilla 1, pers inicid produccidn en et afo de 1.977.

0 000c
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Actuaimente cuenta con 1§7 pozos. El campo Hene una produccidn actual de 100.680 Bis de
m;wdlampmnednenal}aﬁozow,conmcodedoaguadelat)%ymuna proyeccion

Los pozes se encuaniran distribuldos asi:
i e
Cestile Norta: 62
Cantiily: ™~
Casiitta Este: 1

Total: 187 poxos
" A Snige-YM

Desde @ punto de vista de yacimientos, el c-ampo posee un Estudio Integrado de yacimientos

elsborads por Chevion en 1893, Posterdormente ta Gerencia de Yacimienios de ECOPETROL

inicid en 1308 una. reevatuacion de geologia y simulacion que temind en ia Evaluacion Integrada
de Yacimientos del Campo Castilla.

A partir de 104 resitados de la simulacion comprendida en dicho estudio y ravisadas durante e
estudio de explotacitn adicional, Gon ia reinterprstacion sismica del modelo estructural y con las
ummm»mmmmmmmmmammmmwnh
perforacion de pozos en fas Giimas campaiias, se han presentado varias acciones de desarrolic
para ‘sl campo; deniro. de {as cuales se coniampla la perforacion de pozos de svanzada con
vbietivis las arenas producioras de la uniiad K2.

s formaciin productora es ka Formacion “Guadaiupe™ correspondients al Cretaceo, la cuval a su
vez se divide en 2 unidades: :

« Unided K1 {Guadakipe Superior), compuesto por una arena delgada, arciliosa, relativamente
discontinua y de menor productividad.

0 0008

3L



£

000057

» Unidad K2 (Guadalupe Masivo), conformade por arenas gruasas y limpias, con bajo contenido de
arcilas, la cuaf caniorma el principal intervaky praductor.

La Comunidad tel rea de influencia son los habitanies de los municipios de Castiia la nueva y
Acacias, de igs veredas (ato Corozal, Arenakés, Bamo blsnco, Betania, Cacaysi, Cafio grande,
Centro, el foro y ¢l Turuy}

£ campo Casbile cusnta actuaimente con cinco troncales de 16° que transportan ios fluidos desde
los pazos. haeta Is tres estacionss de recoleccion y tratamiento de crudo Castita 1, Castille 2 y
Acscias, sin embargo una de eflas recieniemente se convirtid-en #nea de ransferencia de crudo

Hrhpk,
.
.
.
.

Troncat Noite A° Actuaimente wiilizada para transportar Cruco limpio desde la estacion

Aciacias hasta ATC (linea de transferencia).

Troncal Nedte B: Recoge los pozos de ia zona norte del campo cercanos a la estacion
Acacias, pusde Hegar a e estacidn Acacias o a (3 estacion Castila 2.

‘TmfcematRooogelospozoadelosm&lip!asdebspozoleaﬁyCestﬂla?

hacia k- estacion Castiia 2.

Trorcel Sur: Recoge o8 pozos de la zona sur def campo en &l miltiple delf pozo Castilia 14

haci ko estacion Castila 14 2.

’g:ml ‘Decidantal; Recoge los pozos de los Clusters 8, 7, 13 y 14, hacia la estacion
s¥ita 2.

£t campo Castils: también cuenta con varies Hneas de flujo indapendientes para Kevar los fuidos
de cierios pezos dlrectamente a la estaciones de recoleccion y tratamiento.

ALINEACION CON LA ESTRATEGIA DEL NEGOCIO

.

-

€l proyscio se encuentra alineado a alkcanzar la Hamada meta MEGA de lener una
prodiccidn progia de 1.3 MM de barrles diarios equivalentes de petrsleo en & afio 2020.
Cumplierdento. de la Politica de gerencia de activos, documento DGO - CCM - 01 emitido
por Dineccion general de operaciones a diciembre det 2005.

Cumplimiento de la Politica de Gestion de riesges, documento ECP-GF12-D-001 emitido
por Unidad de Gestion de riesgos a Junio de 2008.
qmmbdehpwﬁmmmmmmmw-nse.emsm.y&wﬁdas

Pisica, documento ECP-VST-D-001 emitido por ia Direccion HSE & Gestion Social a 7 de

diciombre dé 2006,
Cumplimignto del Cadigo de Etica de Ecopetrol, decumento ECP-DLD-D-05 emitido por la
Direccion de Relaciones Laborales y desarrolio 2 Enero de 2007.

Optimizar y oparar con excelencia fa cadena de valor.

Excelencia opécacional

ALINEACION CON LA ESTRATEGIA DE GTD

»

. Dasamllafnmoswdepmywtosoﬁsm.mdospesados.momvanebnalesy

Ambisioso objetivo de crecimiento en Ecapetrol, para flegar 1.3 MM BPED al 2020.
Crear un ambiente Hbre de incidentes y lesiones

Perforar 10 pozos de exploracion (2010)

nuevas draas geograficas..

0 0009
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incramentar reservas por 180 Mble (2010)

Implemearnitar un progrema de desarrolio de offshore- Perforar primer pozo en 1 2011
Ejecutar proyecios dentro de los cronogramas: establecidos

Yener s planes de desarmllo de Jos campos operados por Ecopetrat en los cusles se
concenbre ¢l 80% del OOIP de la empresa

» Ejecutal custro mega proyectos

2.2. OBJETIVO DEL PROYECTO

Deaarroliar 405 MBLS de petrSleo al afio 2025, de! Campo Castila mediante la realizacion de
‘actividailes de :Wn.mmymmymmmmmwumm
permiitan recoleciar, tratar y transportar hasta 170 KBOPD de los yacimientos K1 y K2.

‘ An\pﬂary!ocom&fadﬁdadupamﬂwmlentooeamnhash4.2MBWPDdebscampoc
Castila y Chichimene.

2.3 OBJETIVD DE LA CAMPANA DE PERFORACION 2011 - 2012:

Desarrallar 47.5 MBO RPND y 120 KBOPD de los yacimientos K1-K2 en el campo Castills a 40

acres madiante ta perforacidn de 50 pozos para €1 2011 y 10 pozos para el 2012,

2.4 OBIETVO DE LA CAMPANA DE WORKOVER 2011:

Aumendar la produccion a 6240 BPPD y unas reservas incrementales de 7.8 MBO RPND, mediante
al aisiamienio sslectivo del yacimiento K2 y cafionec adicional det yacimiento K1 inferior.

35 0BJETIVO DE LA AMPLIACION DEL SISTEMA DE RECOLECCION:

E1 objetivo dei presente proyecto comprende el disefto y consfruccian del sistema de recoleccion

de cruio 2010-2012 para &) campo castilla. Este proyecto comprende la construcclén de 57 kme de
fronceles. Considevando la necesidad que fiene e pais de incremenio en ia produccion de petrdieo
y ants las actuses condiciones tecnicas y economicas existentes para e desarrolio de crudos

. piomw.malmrmdempmmoﬁewmmdelmpthymmmun
andlisis (ntegral geologia-ingenieria, la Superintendencia de Yacimientos ha abierto nuevas
expectativas y potencialidades de recursos.

28 0BJETIVO DE LA NUEVA LINEA DE VERTIMIENTO RIO GUAYURIBA:
Aurriontas la- capacided de vertimiento desds l2 EAC a un total de 1.2 MBWPD de acuerdo con los

afﬁm"dtmwndemaaodadaalapmdwctbndectudoympﬁroonm
compromisos volsmdtricos adauiridos en fa SCC.

3. CRONOGRAMA

Cronegramy seguido durante el estudio,
ACTIVIDAD RESPONSABLE | FECHA
{ Reunionss de plangacion ____ - . —
»  Definiciin de 2 necesidad, objetivo y resultados | Juen Manuel 08-12-10
esperaios en ol estudio Prada

0 o00nrid
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ACTIVIDAD - RESPONSABLE | EECHA
o Delerminacion de Ia informacion que se quiers obtsner | Juan Manuel )
del mercado, definkién de cimo, cuéndo y dinde Prada 08-12-10

Debricién y evakiacion de ias practicas y herramientas | Pabio Marin 09-12-10

p utiizar
o Disefio de las hermamientas que se Utiizaran (redaccion |  Pablo Marin

de cosveos elecirinicos paca lss invitaciones, guias de 09-12-10
preguntps para entrevistas y Hamadas a los :
_intecesados. etc) » .
e Defitir herramientas de captura y tabulacin de la Juan Manuel 11-92-10
informacibn Prada e
~ Consticcidn del cronograma y defmicion de los | PabloMadn | 4 o 10
respongables de cada actividad

e Definicién de los invkedos (determinar si habrs | -Pablo Marin,
Wnwitados, si se publicard en la prensa o en la pagina Juan Manuel 11-12-10
web, si se les Hamard 0 enviard comeos alsctronicos, Prada

o) _ ;
paTa que. gen 1@ miormacion Pablo Marn | 16-12.10
Pabio Marin 18-12-10

——

Tebesacion de les datos recibidos St el | 112410 |
) T Juan Manuel ]
Andlisis de fa infosmacion | 201210
Eiaboracian det informe de tesultados Jusn Manvel | 271210
Medicidn de 1a sabsfaccion del clente Pabio Marin 31-12-10

4, PRACTICAS UTHLIZADAS

s Se-enyit ¥n cpmeo.slecirénico e 9-12-10 & las fumas que 58 enviaron informacion en ia IM
30-1006.y @ las puavas firmas sugeridas por la Linea estratégica de aceros.

o Entre «! 14 y 15 de Diciembre as finmas invitadas prasentaron la informacion técnico
ecoromica solicitsda por ECOPETROL.

« EltHa 2D de Diciembre of profesional de proyectos envié los cuadros resimenes donde se
mmmmwmmmmdwdemma.mwm unitarios vy las
‘condiciones de entrega y pago presentadas por las diferentss firmas y Se sugeria realizar
preguritas adiclonsies a tas fimas DAEWOO INTERNACIONAL CORPORATION Y
‘GORPAG STEEL { ver anexo 1)

. Eda.ﬁs&.mbmbﬂmsmgbammmmﬁalasdosﬁm\as
sugendas para que presentaran sit mejor oferta para cada ftem y iempo de entrega.

o £l 23 de Diciembre se recibio respuasta por parte de CORPAC STEEL

+ E 27 de Diglembre se recibic respuesta por parte de DAEWOO INTERNACIONAL
CORPORATION

. Eldfai?dammoABenviOIasrespmlasalpwfosbnaldemd

08
e Eldia 27 de Diciembre & profesional de proyecics envia a DAB el nforme de la M.

5. HERRAMIENTAS UTILIZADAS
internet y Corred-electrinico.

0 o0o0nti
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8. RESULTADOS Y CONCLUSIONES

8.1 RESULTADDS

MARUBENIITOCHU STEEL, BAOSTEEL-GREAD WHITE, JINDAL , IMPOLAMA,
NENEKA, ANDROMA, ROBERTO BOSEMBERG Y EDGEN MURRAY.

'4 - R

DAEWOO, TUBOMAR Y CORPAC STEEL.

INPOLAMA: 120 dias
ANDROMA: 90 dlas.
DAEWOO: 130 dias
TUBOMAR: 120 dies
CORPAC STEEL: 110 dias

» Una vez revisada toda la informacién suministrada por cada una de las firmas v

© anafizados s siguientes aspectos. cumplimiento de especificaciones técnicas, tiempos

‘ &ma,vmmmmsymmnesumoyemga.wmﬂmlmr

- consulta para mejorar Capex y tiempos de entrega a las fimas DAEWOO y CORPAC
STEEL, -

MARLIBEN! ITOCHU STEEL, BAOSTEEL-GREAD WHITE, JINDAL, IMPOLAMA,
NENEKA, ANDROMA, ROBERTO BOSEMBERG Y EUGEN MURRAY.

DAEWOO, TUBOMAR Y CORPAC STEEL.

0 00912
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v Tiempo de enfrega menor @ 130 dias:

IMPOLAMA: 120 dias

ANDROMA: 80 dias. i}
DAEWOO: 130 diss

TUBOMAR: 120 dias

CORPAC STEEL: 110 dias

Ver cuadno anexo presupuesto

« Una vez revisada loda la infonmacién suministada por cada una de las firmas y
analizados los siguientes aspecios. cumplimiento de especificaciones técnicas, tismpos
de. entrega, vaiores unitatios y condiciones de pago y entrega, se sugiere realizar
consulta para mejorar Capex y tiempos de entrega a las fmas DAEWOO y CORPAC
STEEL.

§.2 CONCLUSIONES

Una vez recibida I informacion adicional a las fimas DAEWOO INTERNACIONAL
CORPORATION y CORPAC STEEL, la cual se resume en el cuadro siguiente:

CUADRO RESUMEN IM 30-1213 PARA SELECCIONES DIRECTAS
ITEM REVISADO 1 DAEWOO CORPAC STEEL
TRCICAS oK oK
AEQUEMOO 110 DIAS 90 DIAS
79 INAS DAT
PREDAAITO ITEM 16 10135 ITEM1 S 133,04
miM s (00§ A58,1¢ 281 IY6M 2§ 172,30
EM 2 DS 194,7¢ w AMOMRD #ROMEDD ADICIONAL DEL 13 %
FORMA DE PAGO D ACUEADC CGM LAS CONDICTONES OF DE ACUERDO CIINM LAY CONDIZIDNES DY
¥ OTROS . ECQPETROL EOOPETROL
SUGEEOD ] e

0 00013
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El grupo de proyectos sugiere se reaficen adjudicaciones parciales, con ei fin de no
demderdeunsdomdofymmarmmmmmaemamndo r 8l

ORDEN DE COMPRA PARA DAEWOD INTERNATIOANAL CORPORATION

fram DEBCRIPCION I 10a0AD| canTipap| TEMRO OR

mmwnoowmmuu}mméo.umsme

316,25, Recuivimieres extumo = DUAL GOLD FBE 10 MILS & GOLD w ML | 12000 | TODAS

w0 ML 19.0C0 110 DIAS

ORDEN DE COMPRA PARA CORPAC STREL

: , NP OE
frem DESCRIPCION DIAMETRO{UMDAD | CANTIDAD| ¥ " 0 o
gih, ERW m; roe o ASNE
l'F { 100 minsram), mm
. aw&wm-m;wnmawmam e ML | 12000 | BODRAS
o ¢ IS men ). dodhe randam
g WHF\* mmz MM, sdremas Oistiados ASME
2 mmm-mmwaz 10MRLS & GOLD o " —— 20 S
7. ANEXQOS
' Ver anéxo 1y Anexo 2.

ELABORO { REVISO

Nommbre: Juan Manuel Prade Gomez | Nombre: Pablo Marin

- Regletro: eD901658 | Regisiro: 00093070

AreaDeperdencia: GTD-SGP Area/Dependencia: DAB

roonatptoto Fecha:20-16-10" ", | * | /
ik s o’ H ' H . T

Fima: / ' Fi P

;;,, L4 Rl S e
_,/ s/ ; )
fr :/r ,.‘Au-"" TR



ANEXO 1

1. Cuadro revision especificacionesdecnicas
2. Cuadro revision tiermpos de entrega
4. Cuadro revisién formas de pago y de entrega

0 00015
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ANEXO 2

CUADRO RESUMEN M 30-213

0 00029



000069

ON

N

0 00021

ON oN (> o o 5 CN s DORIIONS
YeovIve VP
U ) NI 3ENvI50 Ound SO0 A
HvEHES | Qe ames | cadanvagnor | 3gswotson NIVOOLD3G | OBva 10 wegs
AANFR2G TRILLCOY 32 OULNIG WO WA SISO
QO WO QY
X130 ot
voorrszam | westsrwiw | ormeszway e e | ebisendu |owtstszmn | L |wwookvowon] orsors Thu §§_._§ M“M ”” ".c.c.zn
ECWLL STl 1ELET S t WAL SPEAT SN W | WA/OSNOMUND | oAbl ¢ 1 AN HOTST W 1334001 NI ; 182t $ 2 a9t L3l
103 ST E oM ESYAT 5T a [LET T ]
0701 S 1 WALt VNONO0L 140
N t
. vV 82
AICT SYKISE SV 06 Svid at Svio Ot SV §£1 T H VORNIISI ON SWIQQRL $via OTT SVIQ 28T QAR
PRRIND 3G Gl
e e
FAWND OK TN ON JUNND ON MW oN TNTIOR FWWNDION NN DN IWNNOON 0 0 0 En.u-g
SUIRNISOA. ALHARGYINE | WS MD0L R—— T SOMIVG Puap—"
4.!.::82 G0 VAR VAVIOW T ‘HRUSOVE T
EIZT-0F Wi NINNSIY CYOVND




-

| p s

e @JAA-V ol 000971
R EQ £ 4 Qe ™

W DAEWOO INTERNATIONAL CORPORATION

TITE SR NAMDAEMERGIUNG-GUSTOL ., RETY
B a1 4260 SHOLL K EIEATELIEX-DAEWOOKEUM 12 K24341 KA WS AR T DALWOLSE OV SISO HEAX 7503771

CONFIRMATION OF ORDER

Sales Note New : HOE-NWIT0112-M ]

To Messes: MCC LIAONING DRAGON PIPE INDUSTRTES COLLTD.
No. 11 JANCAT ROAD LISHAN DYSTRICT, ANSHAN CITY, LAAONING PROVINCE
PEOPLE’S REPUBLIC OF CHINA
ek S(s-ll4i-269897{l9 Fax ¢ B6-141269A3632

Relerence :

Coptracted throuph; . 12" JANUARY, 2814

Commaodity & Specification:

ERW COATED STEEL PIPE TO APL 5L X-52 PSL2 / X-65 PS1.2 e

A

EXTERNAL COATING ACC. TO DUAL GOLD FBE 10MILS & GOLD 22 MiLS 9o

BEVELED ENDS WITII PROTECTORS AT BOTH ENDS it

Size & OFY: PLEASE REFER TO THE AT TACHMENT {3,334.580 M/T1 K
Price Term:  USIYMT FOB BAYUQUAN PORT, CHINA

Amaouat; ABOUT USD3,284.370.80
Shipment:  WITHIN 60 DAYS FROM RECEIPT OF L/C
Payment:  100% IRREVOCABLE L/C AT SIGHT
Packing: MILL'S EXPORT STANDARI)
Inspeetions  Licopetrol two enginecrs will visit the pipe & coating plant for inspeclion and
the expense will be born by Daewoo International Corp.
/A "+ 10% IN Q1Y AND AMOUNT
Bmiy mark: TO BE INFORMED AS SOON AS POSSIBLE
shipping mark: BCOPETRO1L S A
BODEGA DE MATERIALS CASTILLA. META
COLOMBIA
SOUTHAMERICA
WEIGHT KG
ESTIMATED VOLUME ;| X__ X _ (M
= ont Color: Black

-:r“ﬂ?'
Minimuro Height : 1727 For each letter 4 ,\}“‘” 'W/u\
\
They must appear in at least theee (3) dilTerent visible placas f @Jgﬁ ;,
Partial shipment: allowed teer xﬁ*wb'a‘fi :”j-
) ‘.':." '%r, 5t
Transshipment: Not sllowed o) 2 “‘“t f',f
\ (31‘(,5
A



L#C instruction: : el
1) BENEFICIARY : m

MOC LIAONING DRAGON PIPL ]NDU‘:TIGI’\ CO.LLTL.

- NO.101 JTANCAT STREET LISTTAN DISTRICT

ANSHAN CITY LIAONING PROVINCE PR.CHINA

2) NAML OF BANK : '

Bank of Communications Anshan Branch

No AR 2 19Road Fie NDong District.

Anshian Lisoning P,

SWIETCODE :

COMMONSIASN -

Bocements Reguiredd in LAC:

13 FULL SET QF4CLEAN ON BOARD BILL OF LADING MADE OQUT TO ORDER, BLANK
ENDORSED. MARKED “FREIGHT COLLECT” -

7y SIGNED COMMERCIAL INVOICE IN 3 ORIGINAL AND “IWO0O  COI'IES INDICATING
CONTRACT AND [/ NUMBER, NAME QF CARRYING VIISSEL AND GROSS AND NET
WEIGHT '

33 PACKING LISTWELGHT LIST IN 3 ORIGINAL AND TWO COPIES INDICATING CONTRACT
NO.. GROSS AND NET WEIGHT AND NUMBIER OF PCS . )

4) COPY OF SHIPMENT ADVICE OF TELLX/IFAX TO BE SENT TO APPLICANT WITIIN 3
WORKING DAYS AFTER SHIPMENT INDICATING VESSEL. NAM, GOODS VALRIL.
SHIPPING DATE, ETA AT DISCHARGING PORY, GROSS AND NET WE I(;HI AND NUMBER OF
PCS. PORT OF TLOADING

3) 1 ORIGINAL AND 2 COPIES OF CERTIFICATE OF ORIGIN

6) | ORIGINAE, MILL TEST CER[TFICATE

Spegial (nndllmns
- DOCUMENTS TO BE [’Rl“;ENl ED WITHIN 14 DAYS AFTER SHHPMENT BE WITHIN G [
VALIDITY OF THE LIC
BILL OF LADING TO EVIDENCE THE FOLLOWING
(13 NAME, ADPDRESS AND TELEPHONE NUMBER OF CARRYING VESSEL'S AGENT AT [IIF
PORT OF DISCHARGE
(2)NUMDER OF BUNDLES AND NUMBLER OF PHCES
ALL CUARGES OUTSIDE OPENING BANK ARE FORTHE ACCOUNT OF BENEFICIARY

Ligpuidated Damage:
TIUE BUYER DAS THE RIGHT TO CLAIM LIQUINTED DAMAGES LQUIVALENT TO 2
PERCENT OF THE CONTRACT PRICE OF THE COMMODITY OF WUICH DELIVERY HAS
BEEN DAELAYED, PER GACH WREK FROM EIGHTH DAY AFIER THE SCHEDULED
DOELIVERY DATE AND TS VALULE WILL BE DEDUCTED FROM FHE INVOICE. [F AFORESAID
DELAY EXCEEDS FivE (5 FULL WEEKS. THIEE TRANSACTION OF 71K COMMUODITY
DELAYED WL B AUTOMATICATLY AVOID. THE TOTAL AMOUNT OF (‘f ﬁ?ﬂ)‘m; LK)
DAMAGES WILL NOT 1315 MORE THAN 10 PERCENT (10%) OF 111 mM *;Philj,o\(-l

A t'-'

7%
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THE COMMODITY DELAYED.

Roeanerks:
- INVOICING 1S BASED ON THECRETICAL WEIGHT.
- 108 HYDROTESTED

QUALITY/QUANTITY DISCREPANCY AND: CLAIM

1T THE QUANTITY AND WEIGLET DO NOTT CONFIRM WITH T1E CONTRACT OR INVOICE, THE
BUYER SHALL BEE ENTITLED TO LODGE CLAIMS WITH THE SELLER ON THE BASIS OF
INTERNATIONAL 3% PARTY INSPECTION REPORT, WITHIN 60DAYS AFTI:R ARRIVAL OF THE
GOODS AT THE PORT OF DESTINATION. EXCEPT FOR CLAIMS FOR WHICH THE SHIPPING
COMPANY ANDYOR INSURANCE COMPANY ARE 1O BE HELD RESPONSIBLI,

THE MAX CLAIM AMOTUNT SHALL NOT BE OVER 11 INVOICE VAL,

FORCE MAJEURYE .

IN CASE OF FORCE MAJEURE THE SELLER SHALL NOT BF HELD RESPONSIBLE FOR DELAY
IN DELIVERY OF TH GOODS BUT SHALL NOTIFY THE BUYER BY TELLEX OR FAX
IMMEDIATELY. THE SELLER SIALL DELIVER O THE BUYER BY REGISTERED MALL.

i1 SO REQUESTED BY THE BUYER A CERTIFICATE ISSUED BY THLE CHINA COUNCILVOR T
PROMOTION OF INTERNATIONAL TRADE OR COMPETENT AUGHORITIES CONCERNED.

ARBITRATION

ALL DISPUTES ARISING FROM THIEE EXECUTION OF OR N CONNECTION WITH THHS
CONFTRACT SHALL BLE SEYTLED THROUGH AMICABLY NEGOTIATION 1F NO SETTLEMENT
CAN BE REACHED THROUGH NEGOTIATION, THE CASE SHALL THEN BE SUBMITTED TQ 1R
SINGAPORE INTERNATIONAL ARBITRATION CENTRE IN SINGAPORE.FOR ARBITRATION IN
ACCORDANCE WiTH ITS PROVISIONAL RULES OF PROCEDURE. THE

ARBITRATAL AWARIY 1S FINAL ANP BINDING UPON BOTU PARTIES.

Expost Duties and Permiig
FVWILL OF TUER SELTER’S RESPONSIBILITY TO OBTAIN THE EXPORI PERMITS AND ANY
OTHER DOCUMENTS REQUIRED FOR EXPORT AND 10 PAY EXPORT DUTIES TF ANY,

e wconfrn e 80ed as Mucificd hcum Subjeet @ Ui birms e enrditinns sl Keath herein, Wiz eoaliragtumn vl orler ¢ CORIPMT R CORSGURS @ it}
hemeei $ dpawocs atermali jom {° \anr Mnd ihe addn.«x{ Bum 4 I| wn hn.d u-vti inng Dexcinn b 0 Vcr plitsy T e kaony nusctliabe] v o1

icessary by foles, h;l

Read by and.
MO I-I\A()glﬂ(
By .

PRI

Tepudt e

itk VIUE M) A(ﬁ"ﬁﬂl“u}l

*Q},.,‘ 2%
Byabe s 201120712 “" :

PARTMENL it - RIREGOREn I,B%_l_l LAM Y

iite £ 208 1?}‘{:;301.1( ‘{k//
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- JATTACHMENT]}

o~

LNIT WEIGHT

Sb T w1 | i QTY e LT PRICE.
ANCHYD (MM (MM | (MTR) {KGAD {(MTR) (M) T {15 DAMT
APLILPSL 2 Gr. X352 :
o < . . o b o ERW HF ( 100 kHz. minimuin), ..
. ' 206 12 100 AR 953
. 16" 6.9 9.5 12 . am.r.m. 12.0C0 REER{E N ends ASME B16.75, :
. DUAL GOLD UBE 10MILS & GOLD 22 MILS ¢
API 5L PSL 2 Gr. X635
e e : e " ERW HF ( 100 &H2 mmimum), e
k(1) SN8.0 9.5 2 1316.7% te.000 | 2218.820 Bevelled ends ASME B16.35, it
, DUAL GOLD FBE 10MILS & GOLD 22 Mil &
. TOTAL 31000 3.334.580

..\~.\- Leat

L s B
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. FERNANDA MARTINGZ MESA _
Loglstica y Comerdio Exterior - ECOPETROL S.A.

Calle 35 No. 7-25 Piso 3 Ed. Cadac
Télefono: 2344000 Ext. SOK%G.' ‘
m.:n-c- . ma Lo, :."':

*E-Mall:

-
D.:ﬁaﬂa nda ‘, e
Enviado el: Lunes, 31 dajginero de 2011 09:08

Para: ‘Daniel Molina® =~ <. 8 . :
CC: "Alfredo Chung'; Cindy Maria Tirado Burgos {CAM); Leidy Badillo; Leldy Johanna Escobar Sanchez
Asunto: ASIGNACION ORDEN DE :COMPRA 576638 LINEA DE ACEROS PROYECTOS MODIFICACION 1

Daniel buenos dias, '
Adjunto envié la orden de compra modificada donde se hacen algunas aclaraciones sobre el termino de entrega DAT
Pu. Cartagena Incoterms 2010,

Cordial Saludo,

O —

MARIA FERNANDA MARTINEZ MESA
Logistica y Comercio Exterior - ECOPETROL S.A.
Zalle 35 Ko, 7-25 Piso 3 Ed. Caxdac

Telefono: 2344000 Ext, 50163

Bpgotd, D.C. - Colombia '

Este Inenspje y sus ansxos ostd diighlo para sev usado por.su(s) deslnatario(s; exchisiamenta y puade condener intormacidn conlidencial y/0 reservada
protegid Iegalmenta. Si usted po e el destinatarts, s& ke no¥fica gue cualquier distribuciin o repraduccion del mismio, a da cualquiern de SUS aneéxas, esld
esivictarsents prohibida. Si usted ha recibido efie MENEXE Dor error, PO faver noifiquencs mpediatamante y efimine su texto wghnal. incluidos los anexas. o
destiuys cuakuiar raproduccion dal misyw; Las collonas expreasadas en asle mensaje son responsabilidad exchusiva de quien kss exnile ¥ N0 necesanamante
reflgian ks pORicidN istiucional Ge Ecopirsd 5.A. ni comprometen la responsabiidad instiuional por @l uso que e destinatario haga de (as mismas. Estz
mensaje ha sio verilicado con software wntiviFus. En consecuencia, Ecopetrol 8.A 0o s# hace responsable fot 1 presencis an 41, o en sus anexns, ge algan
vitus gue pueda generar dafios en Yos-9quEPOs 6 programas def deatinatario.

“ihi il. and any anachments tharelp. is inkanded r use by the addpessaets) remed herein ooly and may conlain legaky prvileged andior confidlantial
in:\#« If you avrs not [ha reciptent f INis a-+mAH. you sre hamby natified that any aisiiulion or copying of thie ¢-mail. and any sflachinenls Keralo, s striclly
prohibiled. if you have facened 1tis s in airor, please nolly-ua inimediately, permanently delete the original inchiding atlachments. and desiray any copy o/
prnioul thereal The.opinions conlaned it this messays afe the sole Tespensibifly of the individual persan who gives them and do ot sither necessarily reflect
tha-mslilutional policy of Ecopatral-§ A, ol the-subjact. or.ivoke comorate responsibllily for any- use of Urem by the addressee(s: [his meagagl hag been
chicked with anlivings coftware thevefcre, Ecapetrol S.A. is aof Eable for the presance of any vitus in Lng message or in s atlachments thal causes of may tause
damage to the recipieut’s FQUIpN or 2oftware.
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ORDEN DE COMPRASERVICIOIPURCHASE ORDER
Ho STEEAR

LN oo B e

DATHEL, MOLINA

COMPRA DE TUBERIA EN ACERO DE 16° Y 207. CON OPCION DE COMPRA ADICIONAL, PARA BL SISTEMA DE RECOLECCHON CASTILLA DE PDC OE LA
SUPERINTENDENCIA DE QPERACIONES CASTILLA.CHICHIMENE OE ECOPETROL S.A.

27 OE ENERO DE 2071
REVISION ¥ .
POR MUTUO ACUERDO ENTRE LAS. PARTES, Y TENIENDO EN CUENTA EL TERMINO DE NEGOGIAGION CONVEMIDO, S5E MODIFICA EN LAS
NOICIONES OF ENTREGA LOS INCOTERMS A 2010, DEBIDO A QUE EL TERMING DAT CORRESPONDE A INCOTERMS 2010. ASI MISMO SE DEFINE
A RESPONSABILIDAD DEL SEGUROC ES DEL VENDEDOR HASTA EL LUGAR DE LA ENTREGA

OE ENERO OE 20717 )
REVISION 2
Y MUTUO AGUERDD ENTRE LAS PARTES, Y TENIENDG EN CUENTA QUE EL USUARIO REQUIRIO MAYORES CANTIDADES OF LOS MATERIALES
«. JCITADOS MNICIALMENTE EN EL PRESENTE PEDIOC, SE ADICIONAN LOS ITEMS 3 Y ¢, SIN QUE ESTO SUPERE EL 50% DEL VALOR INICIAL DE LA
ORDEN DE COMPRA, ADICIONALMENTE SE MODIFICO LA FECHA DE ENTREGA DE 27 DE ABRIL DE 2011 A 09 DE MAYO DE 2011.

THIS PURCHASE ORDER CONFIRMS OUR REQUEST FOR QUIOTATION NO. 44769 AND YOUR PROPOSAL SENT BY E-MAIL, ON JANUARY 3 2011,

TS PURPOSE IS: “PURCHASE OF TUBERIA EN AGERO DE 168" Y 20°, CON OPCION DE COMPRA ADICIONAL, PARA EL SISTEMA OE R
CASTILLA DE PDC DE LA SUPERINTENDENCIA DE OPERACIONES CASTILLA-CHICHIMENE DE ECOPETRDL SA"

OTHER GOODS OR ITEMS CONTAINED IN YOUR PROPCSAL THAT WERE NOT LISTED IN OUR REQUEBT FOR QUOTATION HAVE NOT BEEN TAXI
INTO CONSIDERATION BY EGOPHTROL AND, THEREFORE, THESE ARE NOT OBJECT OF THIS PURCHASE ORDER.

SPECIAL COMMERCIAL CONDITIONS
1, EL FABRICANTE OF LA TUBZERIA ES MCC LIAONING DRAGON PIRE INDUSTRIES CO, LTD. CHINA

3. LA ASISTENGIA TECNICA SERA POR PARTE DEL PROVEEDOR.
PROVEEDOR INVITARA A DOS FUNCIONARIOS DE ECOPETAOL A LA PLANTA DE FABRICACION, CON TOOOS LOS GASTOS INCLUIDOS

NTE UNA SEMANA,
TE/FREIGHTY CODE ¢ SEAFRENGHI ASIA
SITIO DE ENTREGATDELIVERY :
DELIWVERY CONDITIONS
o€ CATPUBRIO CARITAGEIG. |

FREIGHT CODS: BEA FREIGHT ASIA

OPEMCWLWWCADMWACAWNRCWNTAD&MWGDDEWM

mwmmwmgummmsmfcmamo&mmnn
owmmmmamummmmmmmmmmmme DOS P :
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OROEN DE COMPRA-SERVICIOPURCHASE ORDER
No,:876638

DELIVERY CAN SE ND LATER THAN THE DATE AGREED UPON SETWEEN ECOFETROL AND THE SUPPLIER, HOWEVER, ECOPETROL RESERVES
mmmrmvnw\mssmmmmf&smwmmﬂmoﬁwmwmwmmmmg

# THE SUPPLIER DDES NOT COMPLY WITH THE DELIVERY AT THE AGREED DEADUNE, ECOPETROL MAY EXTEND THE DELWVERY DEADLIN
_ WITHOUT PREJUDICE OF THE APPLICATION OF THE PENALTY CLAUSE, OR mmmmomwmmmmmvmm&ﬁ
COMPENSATE ECOPETROL FOR AMY DAMAGES CALISEC 8Y THE DELAY OR FAILURE TO DELIVER,

EARLY SHIPMENTS ARE NOT AUTHORIZED. IF REQLHRED BY ECOPETROL OR THE SUPPLIER, THEY MUST BE AUTHORIZE ARRANGED
ADVANGE BY THE EXPEDITING ASSIGNED TO THIS PURCHASE ORDER, pare FoR

FORM OF DELIVERY

1 DELIVERY OF THE GOODS MUST BE CARRIED OUT AS STIPULATED FOR EACH ITEM IN THIS PURCHASE ORDER. WITHOUT EXCEPTION, ANY
RY THAT DGES NOT COMPLY WITH THE AGREED CONDITIONS MUST BE PREVIOUSLY APPROVED 8Y ECOPETROL. .

TERMS OF DEUIVERY
THE GOOOS SHALL BE DELIVERED- DAT PUERTO CARTYAGENA.

ES RESPONSASIICAD DEL PROVEEDOR CONTACTAR A ECOPETROL {FUNCIONARY) DE ASEGURAMIENTO DE WPORTACIONES-EXPEDITING) CON
UNA ANTELACION NO MENCR A 13 DIAS CALENDARIO A LA FECHA DE ENTREGA, CON EL FIN DE COORDINAR GON EL OPERADOR LOGISTICO, LA
CAPACIDAD DEL PUERYD.

PACKING CORDITIONS-

w&&mmmmmAmmrmmwmm RECOMMENDATION EXPRESSLY SET DOWN tN

THE GOODS MUST GE DELWERED IN PACKING SUTABLE FOR EXPORT BY WWW.ICA.GOV.CO {SHIPPING IN DOMESTIC PACKING WILL NOT RE
ACCEPTED), UNDER THE COORDINATION OF THE LOGISTICE OPERATOR, WITH THE PROPER TRANSPORT LABELS AS REQKARED,

SHIPPING MARKS

ECOPETROL 5.A,
BOOEGA DE MATERIALES GASTILLA, META.
COLOMBIA .

ST THAMERICA

WEIGHT: KG (EN CASO DE NO TENER LA INFORMACION DE PESO O VOLUMEN NO SE DEBERA COLOCAR)
ESTIMATED VOLUME: __X__X__CM

" PACKING LABEL SPECIFICATIONS:- ESPECIFICACIONES DE LA ETIQUETA DE EMBALAJE

FONT: COLOR - BLACK
AINIMUM HEIGHT: 172" FOR EACH LETTER
-THEY MUST APPEAR IN AT LEAST THREE () DIFFERENT VIBIBLE PLACES

WOODEN PACKAGE OF GOQOE FOR IMPORT TO COLOMBIAN TERRTTORY MUBT COMPLY WITH THE INTERNATIONAL STANDARDS SUCH AS
REGARDS PHYTOSANMTARY MEASURES, ISMP REGULATION $18; OTHERWISE, THE GOODS WiLL BE DESTROYED OR RE-GEXPORTED BY COLOMBIAN

HEALTH AUTHORITIES.

IN ACCORDANCE WITH 13P4 REGULATION 15: A} TME DELIVERY BHALL BE CARRIED OUT USING PROPER WOODEN PACKING SUBJECTED TO HOT
TREATMENT: B) ALL WOODEN PACKING MUBT BE LABELED AS INOICATED IN 1870 REGULATION 15 G) ANY PHYTOSANITARY DOCUMENTS ANOIOR
CERTIFICATIONS OTHER THAN THOSE ESTABLIEHED IN ISPM RESULATION 5 WILL NOT B2 ACCEPTAGLE BY COLOMBIAN AUTHORITIES. THE
SUPPUER MUST ENQUIRE ABOUT THESE RULES AT WPPCAFAC.ORG OR HTTP:AWWWIMRCINT AND THE OFFICIAL WEBIITE OF THE COLOMBIAN

AUTHORITIES WWW.ICA.GOV.COVEMBALAJES, -
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ANY DELAY. DAMAGE OR LOSS OF THE GODDS, CAUSED BY NEGLIGENCE ON BEMALF OF THE SUPPLIER IN MEETING THE PACKING CONDITIONS
MENTIONED ABOVE, AND ANY DAMARES CAUSED TO ECOPETROL FOR THESE REASONS, Wil 8E THE SUPPUER'S RESPONSIBILITY.

INSPECTION

THE GOODS MAY BE THE OBJECT OF INSPECTION BY ECOPETROL OR ITS REPAESENTATIVES WHENGVER CONSIOERED NECESEARY 8Y THIS
COMPANY, THE SUPPLIER MUSYT ALLOW ECOPETROL TO INSPECT THE GOODS AT THE BUPPLIER'S INSTALLATIONS [ FACILITIES. HOWEVER,
ECOPETROL IS NOT BOUND TO INSPECT THE GOODS,

THE WSPECTION OF GOOOS BY ECOPETROL DOES NOT MEAN THAT THE SUPPLIER 1S EXEMPTED FROM ITS RESPONSIBRITY TO DELIVER THE
GOO0S IN ACCORDANCE WITH THE REQUREMENTS CONTANNED HEREN OR ATTACHED HERETO,

THE GOODS THAT ARE OBJECT OF THIS PURCHASE ORDER MUST MEET ALL INTERNATIONAL CODES AND STANDARDS, THE SUPPUER WILL BE

RESPONSIBLE FOR THE QUALTTY OF THE GOODS, AS WELL AS THE SUPPLIES USED TO MANUFACTURE THEM,

- HE EVENT THAT THE GOODS RECEIVED DO NOT MEET THE SPECIFICATIONS REQUIRED, THEY WILL BE SENT BACK TO THE SUPPLIER, AT THE
<PPUERS EXPENSE, FOR THE RESPECTIVE EXCHANGE ANDYOR TO MAKE THE CORRESPONDING GUARANTEE PAYABLE.

' NGISTICS OPERATOR

TISAT-LOGISTIC IN COLOMBIA
LEDY BADILLO

ANALISTA OF IMPORTACIONES
anelly

CRA 7 NO. 31-42

TEL: #57.9.6075900 EXT 123
BOGOTA, D.C. - COLOMBIA

IF THE PURCHASE ORDER EBTABLISHES AN INCOTERM 1N WHICH INTERNATIONAL TRANSFORT 15 CARRIED OUT 8Y THE SUPPLIEER, THE SUPPLIER
BMALL PRESENT THE ORIGINAL DOCUMENTS TO THE DESIGNATED LOGISTICS OPERATOR THRER (3) BUSINESS DAYS PRIOR TO THE ARRIVAL OF
THE CARGO ON COLOMBIAN TERRITORY, IN CONDITIONS TO ENABLE NATIONALIZATION PROCEDURES WITHOUT DELAY. ANY DELAY IN THE
FULFILLMENT OF THIS CLAUSE WHLL AFFECT THE RESULTS OF THE SUPPLIER'S EVALUATION.

ONE (1) COPY OF THIS PURCHASE OROGR HAS BEEN GNEN'IO THE LOGISTICS OPERATOR, FOR THE EFFECTS OF THE ACTIVITIES TO BE CARRIED
©OUT iY THEM,

THE REQUIRED DOCUMENTS (INVOICE AND PAGKING MWMWPR!ORAPPRO’VMWEOOFM PROVIDED THROUGH THE EXPEDITING.
ONCE THE GOODS AND DOCUMENTS HAVE BEEN DELIVERED TO HISMER BATISFACTION, AND THE DOCUMENTATION HAS SEEN APPROVED, THE
LOGISTICS CPERATOR WILL 1SSUE THE FORWARDER CARGO RECEWT (FUR).

M BAYMENT WL BE MADE BY ECOPETROL TO THE SUPPLIER WITHDUT THE FCR.
WEOFTHENNWMWGOWT-FOR-WOGUNWDEWWOR-FGR

‘€ TERMS AGREED UPON IN THE PURCHASE ORDER WILL DE CONSIDERED FULFILLED ONCE THE GOODS AND COMPLETE APPROVEO
JCUMENTATION HAVE BEEN PRESENTED BY THE SUPPLIER TO THE LOGISTICS OPERATOR DESIGNATED BY ECOPETROL.

THE FOLLOWING DOCUMENTATION MUST BE PRESENTED TO THE LOGISTICS OPERATOR OESIGNATECD BY ECOPETROL PRIOR TO THE DELIVERY
OF THE GOODS:;

- ONE {1) CRIGINAL ANT ONE (1) COPY OF THE COMMERGIAL INVOICE, INDICATING THE NUMBER OF THE
WM ORDER, THE INCOTERM AND THE DELIVERY BITE, SUPPLIER'S ADDRESS AND CURRENCY.

ONE (1) ORIGINAL AND ONE (1) COPY OF THE PACKING LIST.
= ONE (1) ORIGINAL AND ONE (1) COPY OF THE BILL OF LANDING (B}

. DOCUMENTS THAT ARE COPIES WITH THE ORIGINAL STAMP WILL NOT BE ADMISSIBLE AS ORIGINALS AND, THEREFORE, MAY LEAD TO THE

APPREHENSION OF THE GOODS AND THE EVENTUAL INPOSITION OF PENALTIES BY COLOMBIAN AUTHORITIES: THE SUPPLIER I8 REGPONSIBLE
FOR PRESENTING THE CRIGINAL DOCUMENTS TO THE LOGISTICS OPERATOR. THE COMMERCIAL INVOICE AND PACKING LIST MUST BE ON
LETTERHEAD, INDWVIDUALLY SIGNED (IN INIQ) 8Y THE COMPANY'S AUTHORIZED REPRESENTATIVE AND MUST NOY CONTAIN ANY CORRECTIONS OR

BLANK SPACES.

0 00076
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THE GOODS WILL NOT 8E ACCEPTED AND, AS'A RESULT, WILL 8E CONSIDERED UNDELIVERED, UNTIL THE COMMERCIAL INVOJ
LIST ANO OTHER DOCUMENTS RECKMRED IN THE PURCHASE ORDER ARE RECEIVED TO THE SATISFACTION OF THE LOGISTICS ogmnckm

WO GOODS WILL BE SHIPPED WITHOUT THE ORIGINAL DOCUMENTS".

COMMERCIAL INVOICE: MUST CONTAMN DATA J0ENTICAL TO THAT IN THE PURCHASE OIOE‘ AS REGARDS RECISE DESCRIPTION
W.WRMWGMWEMSWATMEMOFFBE& TEP €0 oF THE

THE COMMERCIAL INVOICE MUIST BE MADE OUY TO "ECOPETROL SA." AND MUST CONTAIN AT LEAST THE FOLLOWING INFORMATION:

DATE OF ISSUE. -
INVOIGE NUMBER
F-FPLIERS NAME ANO ADDRESS

GRIPTION OF THE GOODS

TY OF EACH ITEM

UMIT PRIGE OF EACH ITEM AND TOTAL AMOUNT
CURRENCY
DELIVERY CONOITIONS « INCOTERM 2010 INDICATING PLAGE OF DELIVERY ASSOGIATED WiTH THE INCOTERM

tF THE MATERIALS GELIVERED DO NOT HAVE A SERIAL NUMBER TO XIENTIFY THEM, PLEASE INDICATE THIS SITUATION ON THE INVOICE AS
FOLLOWS: "I HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIALS LISTED ON THIS INVOICE DO NOT HAVE SERIAL NUMBERS™.

:Eml! “:.;‘MST: MUST CONTAIN AN ACCURATE DESCRIPTION OF THE GOQDS, ITEM NUMBER, QUANTITY SHIPPED PER ITEM, WEIGHT AND VOLUME

IN ADOITION, INDICATE THE NUMBER OFf WOODEN BOXES OR OTHER PACKAGES, IF THERE [8 MORE THAN ONE, INOICATE THE PACIKING IN WHICH
EACH ITEM IS CONTAINED, ALONG WITH RET WEIGHT AND THE PACKING DIMEMSIONS,

CLEARLY MARK THE FOLLOWING FOR EACH BOX;
TEMS:

VOLUME: __X__X__CM

WEIGHY: _ XG

I'I'BTMSWWUSWRESWLWMWWMWMWW-FMFROMMN&GMTEDLW
OPERATOR.

IN ADOKTION, THE SUPPLIER MUST PRESENT THE FOLLOWING ALONG WITH THE DOCUMENTS REQUESTED:

b FACTORY GUARANTEE: THE SUPPLIER MUBT GUARANTEE THAT THE GODOS OR ECRNPMENT
WFACTURED AND OELIVERED UNDER THIS PURCHASE ORDER MEET THE REQUIRED SPEGCIFICATIONS ARD ARE FREE FROM DEFECTS IN
TATERIALS AND WORKMANSHIP, FOR A PERIOD OF ___MONTHS APTRR PLACING THEM N SERVICE AND/OR __ MONTHS FROM THE DATE OF
DELVERY, WHICHEVER COMES FIRET.

oR
b) QUALITY GUARANTEE OF THE GOODS {IF NEGOTIATED) -
o) MILL TEST REPORT. CERTIFICADOS DE ORIGEN :
MONEDAJGURRENCY :  Diar sxericano

FORMA DE PAGOIPAYMENT TERMS :

PAYMENT FORM

BANK TRANSFER .

PAYMENT WILL BE MADE BY BANK TRANSEFER WITHIN THIRTY (30} CALENDAR DAYS FOLLOWING THE ISSUANCE OF THE FCR BY THE LOGISTICS
OPERATOR, WHICH WALL BE SUBJECT TO PRIOR PRESENTATION OF THE ESTABLISHED DOCUMENTS (COMMERCIAL INVOICE AND PACKING LISTY:
THE LOGISTICS OPERATOR Wil BE REBPONSIBLE FOR PRESENTING THEM TO ECOPETROL,

NONEOACURRENCY 1 Déler arverican
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No STERS

Poslclén ArancelarisiCusioms decinrafions:
000000006

vereae P?qum ASIGNAR POSICION
Cantro de Costa:

‘RENM, CANTIDAD UNIDAD DESCRIPCION VALOR UNTT, VALOR TOTYAL FECHA ENTREGA
EM QUANTITY [1A:% % DESCRIPTION UNIT VALUE TOTAL VALUE DUE DATE
00001 19,000 M CODICODE: 0100069 138.71 2,540450.00 20110500
Tuberia de 20° APY 8L Gr, X85 5-5TD 1.
“Tuberla da 208 AP| 5L Gr, XG5 5-8TO {0.525 mm.},
doubie rendom length, ERW HF
gmo ir minimum) axtremos bissiados ASME
Recutwimisrio sitano @
DI!AI.GOLDFGE 10 MILS & GDLD 232 \ALS",
o o2 Posicion Tﬂuuul NCuestoms RS
- Arancsiard dagiaratlons; .
0000000000
serrver PENDIENTE  ASIGNAR  POSICION
ARANCELARIA **
Cantro de Coate:
00002 12,000 "] COD.ICODE: 0100060 101.% 1,218,200.00 20110500
Tuberts de 16" APt 5L Gr. X52 8-STD (0.5 .
Tuberla de 188 API 5L Gr. X52 5-8TD (9.525 mm.).
double random length, ERW HF
{ 100 kit minimum), etremos bissledos  ASME
B14.29, Recubrimianio exiomo s
DUAL GOLD FBE 10 WLS & GOLD 22 MALS.
aLL ox Velor Bruto Total 1,210.200.00
Poalcidn AranceisrlWCustoms daalarations:
0000000000
coviers  PENDIGNTE ASIGNAR  POSICION
ARANCEL ARIA **
Cantro de Coste:
00003 1,000 7] CODJCODE: 0100959 - 10599 B47 .920.00 20110809
' Tubacta de 18" AP 5L Gr. X452 $-BTD (8.5
Tubacta do 164 AP 51, Gr. X852 $-8T0 (9.525 mm.).
gouble rendom \eagth, ERW HF 4
{ 100 kMz minimum), sxremos biselsdos ASME
818,26, Racubrimisnio sxiemnc =
Pl BUAL GOLD FBE 1D MILS & GOLD 22 MILS.
0224 Valor Bruio Tots! 847.920.00
. Poalcién Arancelaris/Customs declarstions:
4000000000
vt PENDIENTE  ASIGNAR  POSICION
ARANCELARIA == :
Cantro ds Costo:
00004 4,000 “ CODJSCODE: (1100950 139,54 418,620.00 20110508
Tubarie de 207 APt 81 Gr, XB58 5-3TD (8.5
“Tubaria de 200 APt SL Gr. X85 m (9525 mm,).
dauble randam length, ERW HF
{ 100 iz minimum) sxiamos bicslados ASME
B10.28, Recubrinianio externo &
DUAL GOLD FBE 10 WIS 4 GOLD 22 MLS."
GLL 0224 Valar Bruio Yotal 413,820.00

00077
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t NouSTEE3S
REN. . CANTIDAD UNIDAD OEZCRI=CION VALOR UMIT. ENTRE
ITEM QUANTITY u.o.pr, BESCAPTION UNIT VALUE %2‘? JEEL?EL 'Eg&m‘re aa

Valor da Ias condicionss qus spican pars 10des las posiclones
BONOS

WITHIN FIFTEEN (15) BUSINESS DAYS FOLLOWING THE ISSUANCE AND PLACEMENT OF THE PURCHASE ORDER BY ECOPETROL, THE SUPPLIER
MUST PRESENT TO ECOPETROL, ANY OF THE FOLLOWING BONDS: {IN THE EVENT THAT THE SUPPLIER PROVIDES A FACTORY GUARANTEE, THE
QUALITY GUARANTEE WILL NOT SE NECESSARY)

o~

1} PERFORMANCE GUARANTEE ISSUED BY AN INSURANCE COMPANY LEGALLY CONSTITUTED IN COLOMBIA,
GOVERNED BY THE CLAUSESR ATTACHRD HERETO, CONTAINING THE FOLLOWING COVERAGE:

1) FLFILLMENT OF THE OBLIGATIONS RESULTING FROM THE PURCHASE ORDER, FOR AN [NSURED VALLIE EQUIVALENT 10 10% OF THE YOTAL
VALUE OF THE PLRCHASE ORDER, AND AN EFFECT FOR THE MAXIMUM TERM OF DELIVERY ESTABLISHED IN THE PURCHASE ORDER ALUS THRES
(3} ADDITIONAL MONTHS. ‘ o N
17} GUARANTEE OF THE QUALITY AND PROPER OPERATION OF THE GOODS, FOR AN INBURED VALUE EQUIVALENT TO 10% OF THE TOTAL VALUE
OF THE PURCHASE ORDER, AND AN EFFECT FOR THE MAGMUM TERM OF QELIVERY ESTABLISHED IN THE PURCHASE ORDER PLUS EIGHTEEN {18)
ADENTIONAL MONTHE (THE TERM OF THE GUARANTEE MUST BE DEFINED BY THE UBER AREA IN EACH CASE AS APPLICABLE, USING, AMONG
OTHER CRITERIA, THE NATURE OR CHARACTERISTICS OF THE GOOD, WHAY IT WiLL BE USED FOR, ETC.).

1F THE REPRESENTATIVE IS THE PARTY APPLYING FOR THE GUARANTEE, IT-SHALL BE ISSUED IN REPRESENTATION OF THE SUPPLIER,

° BANK GUARANTEES - STANO-BY LETTER OF GREDIT

THE SUPPLIER MAY CONSTITUTE, AT iTS OWN EXPENSE, AND GIVE ECOPETROL, ONE OR MORE IRREVOCASBLE STAND.BY LETTERS OF CREDIT OR
BANK GUARANTEES ISSUED BY A FINANCIAL INSTITUTION ACCEPTABLE TO ECOPETROL, WITH REPRESENTATION OR A PAYING BANK N
COLOMBIA, TO GUARANTEE THE FULFILLMENT OF THE OBLIGATIONS CONTAINED IN THIS PURCHASE ORDER FOR AN AMOUNT (IN U.S. DOLLARS
OR COLOMBIAN PESOS) SEOANVALENT TO TEN PERCENT (10%) OF THE SSTIMATED VALUE OF THIS PURCHASE ORDER, THE GUARANTEE SHALL BE
IN EFFECT DURING TRE TERM OF THE PURCHASE OROER PLLUIS THREE (3) MONTHS,

BTAND-BY LETTERS OF CREINT OR BANK QUARANTEES ISSUED TO GUARANTEE THIS PURCHASE DRDER MUST BE IRREVOCABLE GUARANTEES
ON FIRST DEMAND. .

ECOPSYROL WILL ACCEPT STANDBY LETTERS OF CREDIT OR BANK GUARANTEES ISSUED BY FOREIGN BANKS M ACCORDANCE WITH THE
"RULES, UNIFORM CUSTOMS AND PRACTICE OF THE INTERNATIONAL CHAMBER OF COMMERCE.

THE BONDS STATED HEREIN MUST EXPRESSLY INDICATE THE NUMBER AND PURPOSE OF THE PURCHASE ORDER, IDENTIFY THE SUPPLIER AS
‘fﬂ * POLICY HOLDER AND IDENTIFY ECOPETROL 8.A. AS THE BENEFICIARY.

DISCOUNTS

ECOPETROL MAY APPLY DISCOUNTE I THE SUPPLIER FARLS TO COMPLY WITH THE OBLIGATIONS ASSUMED HEREIN OR DUE TO IMPERFECT OR
UNTIMELY FULFILLMENT, If PERTINENT AND NEGESSARY.

THE DISCOUNT WILL BE EGUIVALENT TO THE SUM OR PERCENTAGE OF _0.5%; _ THIS AMOUNT MAY BE IMFOSED FOR BACH SITUATION OR EVENT
THAT CONSTITUTES NON-MULFALMENT, OR FOR EACH DAY THAT THE NONFULFILLMENT 18 EXTENRED UF TO A MAXIMUM OF FIFTEEN {18)
CALENDAR DAYS; AND ITE VALUE WILL BE DEDUCTED FROM THE INVOICE OF THE OFFICE CORRESPONDING TO THAT IN WHIGH IT 18 NOTIFIED BY
ECOPETROL. THE SUPPLIER EXPRESSLY AUTHORIZES ECOPETROL TO DEDUCT THIS AMOUNT FROM THE BALANCES PAYABLE OR ANY 3UM OWED
TO T BY ECOPETROL. TO THIS EFFEGT, COMMURNICATION BY ECOPETROL DECLARING NON-FULFILLMENT GR COMMUMCATION BY MEANS OF THE

CREOIT NOTSE (SSUED BY THE BUPPLIER WILL BE SUFFIGIENT.

IN ORDER TO CARRY OUY THE DEDUCTION, THE FOLLOWING PROCEDURE WILL BE CARRIED OUT:

) ECOPETROL WILL INFORM THE SUPPLIER OF THE EVENT THAT HAS TAKEN PLACE.
ONCE THE COMMUNICATION HAS BEEN RECEIVED, THE SUPPLIER WILL HAVE THREE (3) BLISINESS DAYS TO

@} . :
y REASONS FOR WHICH IT COMSIDERS THAY IT 18 NOY RESPONSIBLE.
{':]D ICATE THE ECOPETROL WILL ANALYZE THE EXPLANATIONS PROVIDED BY THE SUPPLIER, AND, H-'.ACCEPTABLE. IT WL
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NOTIFY THE SUPPLIER: OTHERWISE, IT WRL INDICATE THAT IT WILL CARRY ON WITH THE DEDUGTION PROVIDED IN THIS CLAUSE (THIS WL
ALSO SIE DONE IN THE EVENT THAT THE SUPPLIER FALS TO PROVIDE A REASON), .

F THERE ARE NO BMANCES PAYABLE TO THE SUPPUER N THIS PURCHASE ORDER TO DEDUCT THE AMOUNTS RESULTING FROM THE
APPLICATION OF THIS CLAUSE, THEY WILL BE MADE PAYABLE AT THE EXPENSE OF THE COVERAGE OF THE RESPECTIVE PERFORMANCE
GUARANTEE. IF NEITHER (S POSSIBLE, THEY WILL 82 COLLECTED BY ECOPETROL 8Y EXECUTORY PROCEEDINGS, FOR WHICH THE PURCHASE
ORDER, ALONG WiTH THE ACT BY MEANS OF WHICH THE DISCOUNT (S MADE PAYABLE, WL SERVE AS THE RIGHT OF EXECUTION.

THE DISCOUNT YALL NOT ANNLUL THE OBLIGATIONS RESILTING FROM THE PURCHASE ORDER.

FENALTY CLAUSE

IN THE EVENT OF DEFINITIVE NON-FULFILLMENT OF THE PURCHASE ORDER OR (N CASE THAT ECOPETROL CANCELED THE PURCHASE ORDER,
THE SUPPLIER AGREES TO PAY ECOPETROL, AS A PENALTY, THE SUM EQUIVALENT TO TEN PERCENT (10%) OF THE TOTAL AMOUNT OF THE

FTHASE ORDER,

WPRIO WILL BE IMPUTED TO THE AMOUNT OF DAMAGES SUFFERED §Y GCOPETROL, AND THE AMOUNY CAN BE TAKEN DIRECTLY FROM THE
SALANCE PAYABLE TO THE SUPPUER IN THIS PURCHASE ORDER, IF ANY, OR THE PERFORMANCE GUARANTEE. F THIS I8 NOT POSSIBLE, THE
"TNALTY CLAUSE WILL BE COLLECTED BY EXECUTORY PROCEEDINGS, FOR WHICH THE PURCMASE ORDER WILL SERVE AS THE RIGHT OF

ECUTION, THE APPLICATION OF THE PENALTY CLAUSE DOES NOT EXCLUDE THE INOEMMIFICATION FOR DAMAGES AT THE EXPENSE OF YHE
SUPPLIER, IF ECOPETROL CONSIOERS THAT THE AMOUNT OF THE DAMAGES 19 MIGNER THAN THE AMOUNT OF YHE PENALTY CLAUSE AGREED
UPON HEREBIN,

SUPPLIER PERFORMANCE BEVALUATION

ECOPETROL WILL EVALUATE 1;HE PERFORMANCE OF ITS SUPPLIER 8 ACCORDANCE WITH THE FOLLOWING VARIABLES:

ASFECTYS MAXIMUM 50%
o i THE MAXGNIUM FERCENTAGE WILL BE ASSIGNED IFTD'EPURCHASEORDER WAS EXECUTED WITH NO
NMONFORMITIES

50% WILL EWIFWV&WOFMMW IS LESS THAN OR EQUAL TO 10% OF THE

'I'O‘I'N. OR ESTIMATED VALUE OF THE PURCRASE ORDER.
2% WILL BE ASSIGNED |F THE VALUE OF THE NONCONFORMITIES IS LESS THAN OR EQUAL TO 25% OF THE
‘YO‘ML OR ESTIMATED VALUE OF THE PURCHASE ORDER.
] “mﬂﬁmwWMVMOFWENONOONWEBGLESSWORGOMTOMOFTHE
.I'OYN..OR&SMTEDVN.U&OFH PURCHASE ORDER.
THE FOLLOWING WiLL, BE THE FORMULA TD CALCLATE THE VALUE OF THE NONCONFORMTIES:
PERCENTAGE = VALUE OF THE NONCONFORMITIES X 100
TOTAL VALUE OF THE PURCHASE ORDER
THE VALUE OF THE NONCONFORMITY Will BE THE VALUE ESTIMATED BY THE SUPPLIER FOR THE RESPECTIVE ITEM (S). DAMAGES WiLL NOT
KEN INTO ACCOUNT N THE VALUE OF THE NONCONFORMITY.
wECQTS - MATIMUM A0%
B THE EXECUTION OF THE PURCHASE ORDER END5 ON THE DATE ORIGINALLY AGREED LWON, OR ON THE
DATE-OF THE EXTENSION {AND THE EXTENSION WAS NOT CALMEO BY ACTIONS OR OAMISSIONS IMPUTABLE TO THE SUPPLIER), OR IF THE
SPLIER OELIVERS UP TO 5% OF THE TOTAL NUMBER OF ITEMS LATE. THE MAXRIUM PERCENTAGE WRL BE AWARDED.
W THE BUPPLIER DELIVERS MORE THAN 5% OF THE TOTAL NUMBER OF ITEMS AFTER THE DATE AGREED
I.PON THE PERCENTAGE OF 0% WILL BE AWARDED,

ASPECTS MAXIMUM 10% )
o IF THE ADMINISTRATIVE DOCUMENTS THAT WERE CONTRACTUALLY AGREED UPON OR REQUIRED BY THE

INSPECTOR (OR ADMINISTRATIVE MANAGER) IN THE PERFORMANCE OF MISMER FUNCTIONS ARE SUBMITTED ON TIME. THE MAXIM(AM
PERCENTAGE WILL BE ASSIGMED. W THE DOCUMENTS ARE NOT SUBMITTED ON TIME, 0% WILL BE ASSIGNED. -

TOTAL 100

NOTICES, CONTACTS AND EXPEDITING -

THE NUMBER OF ECOPETROL'S PURCHASE ORDER MUST BE CLEARLY IDENTIFIED ON ALL DOGUMENTS RELATED YO OR ASSOCIATED WITH THIS
PURCHASE ORDER. .

ALL COMMUNICATIONS RELATED TO THE MONITORING AND FULFILLMENT OF THE PURCHASE ORDER (EXPEDITING} MUST BE AWRESS&DTO )
ECOPETROL AND SENT TO THE FOLLOWING ATIORESS! .

ECOPETROL 8.A.

0 00078
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ECOPETROL S.A.
.~ "m Pagine 6/ B
4’:e'mon. "

ORDEN DE COMPRA-SBERVICIOPURCHASE ORDER
No.:576838

EXPEDITING

ATT. MARIA FERNANOA MARTINEZ
E-MAIL: mertafe.mertinaileccpetrol.oom.co
CALLE 28 NO. 7-25 PISO *

EDIFICIO CAXDAGC

BOGOTA

COLOMBIA- SOUTH AMERICA

BUPPLIER OR MANUFACTURER DATA:

DAEWOO INTERNATIONAL. CORP

ATN, DAMEL MOLINA

DIRECCION: £4 11 YONSE] SEVERANCE BUILDING, SEOUL. KOREA,
TEL: 82-27502775

7Ry 82.2207628%0

q ,MI. danjel molinsfddeswoo.com.co

“PLEASE CONFiRM wmmmwmmmmwmmamm OAYE FOULOWING IT5 DELIVERY, IF NO
COMMENTS ARE RECEIVED, wmummmwmuwm

VALOR TOTAL/TOTAL VALUE §023.230.00

A%/ /17%4 s

Autorizade per? /- 7. GomgrsdornPurc. OfF: Gestor conlratado echalDala: 205.04,31

Autharisad by: REYNALDG PLATA CARRERO
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Jennifer Lorena Rodﬁguez Toledo

De: Daniel Molina <daniel.molina@daewoo.com.co>

Enviado ef; miércoles, 06 de abri| de 2011 11:04

Para: Maria Femanda Martinez Mesa

cC ‘Alfredo Chung'

Asunto: Situacién embarque O.C. 576638

Datos adjuntos: Clarificacién del embarque Pag 1.tif; Clarificacién det embarque Pag 2.tif
Buenos dlas Maria Fernanda:

De anternano muchas gracias por tu atencién.
Respecto al embarque de este material tengo la sigulente notificacidn de casa matriz y la naviera:

. * Debido a la Inesperada tragedia nuclear en la planta de Fukusima en Japén, la entrega de este material se va a
retrasar un poco, :
¢ Eiterremoto de 9.0 gradosy ei Tsunami que atacd Jap6n el 11 de marzo generd problemas de radiacién en 4
plantas nucleares en el océano Pacifico desde el 28 de marzo. La radlacién se.ests propagando por ef Océano y
‘tiene directa influencia en el trayecto que inlclalmente se tenia planeado para Cartagena.

* Los problemas que generd especificamente esta tragedia son:
o Tripulacién; debido a la radiacién, no es fieit encontrar una tripulacién que haga estos trayectos debido

a la exposicion a la radiacién al pasar por Japén.
©  La rota def buque cambid para evitar la radioactividad

© Lanueva ruta toma alrededor de 5 dias més de transito.
© Congestién de buques: por nueva regulacién, hay demoras en ei alistamiento de los buques. -

* Teniendo en cuenta esto, & bugue sakiré de Bayuquan (China) el 11 de abril y estaré llegando a Cartage
de mayo. Usualmente este trayecto demora 30 a 32 dfas pero por el cambic de ruta toma S o 7 dias mds
normal.

Agradecemos su compresion por este gvento de fuerza mayor que nos impidié entregar el materfal de acuerdo a lo
.acdfdddo-'en la orden de compra. :

-Adjunto reporte oficial hecho por ia naviera explicando la situacién mencionada.
Quedo atento a tis comentarios
Muchas gracias.

Cordial Saludo

Danie! Aiejandro Maotina Celis .
Commercial Assistant Business Group 1

Daewoo International Corporation o : 001 01
Cra 9'Nro 113-52 Of 2003
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(ORIGINAL ROUTE) | [DEVIATION ROUTE)
- The normal vessel route to Panama canal frome Ching is passing by Tsugaru strait which is the
shortest route to pacific ocean, but we couldn’t help changing our route to take emergengy

measure due to radioactivity.

.- As you can see in the above pictures, the revised route needs 5 more sziling days than the
original route. Otherwite our vessel and ssilor crews are not safe from the rad:aton
axposure from nuclear power plants,

3. Vessel congestion
- The government authority established new regulation that the vessel fram Japan shouid be
washed with fresh water at the designated area. Secause of this new regulation, we suffer
from heavy congestion at the port and it takes fonger time for us to access the barth at the

port than usual.

When we made the fixture note with your compéﬁy on 7 of March, it’s impossible to expecs this
tragic earthquake, teunami and radioactivity accident in Japan which has 3 severe influence on our
"age for your cargo.

The vessel will depart from Bayuquan, China an 11" of April and it will arrive at Cartagenz port
18™ of May. As we informed you before, the ordinary voyage time is 30~32 days from China to
C.Glombi:a. But our revised voyage route needs 5~7 more days than the original schedule.

In this regards, we kindly ask your company to consider this aceident as force majeure anc ask for
sympathy and understanding.

T O,

Daebo !mememc!m Shipping Co., Lt%%a.: 3» %r":i S};
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To : Daewno international Corporation
From - Daebo Witernational Shipping Cu,, Ltd. Date : 2011.04,06.
Ref No. : LNR1104.01

aegardhg the fixture note on 7™ of March, 2011 of the codted pipe cargo for Cartagena post,
Colombia, we, Daebo International Shipping Co.ttd. hereby ask for the understanding of delaved
dellvery dua to the unexpected radiation accident from lapanese muciear power plant at Fukusima,
lapan.

The 9.0 degree of the massive sarthquake and tsunami has attacked Japanese east coast op 11" of
reh. And four nuclear powar plants on Hukusima coast gre giving out fatal radiation into Pacifie
cean from 28" of March, 2011. This radioactivity is spreading out into Pacific Ocean continupusiy
evari now and it has a serious influence on our pianed voyage for Cartagena port.
NOAA HYSALIT MODEL
Forwand trajctony Starting at 0800 UTC 01 Ape 13
1S UTS S0 Mar  SF50 Forecas) Intialization

- R aas D
\d 7! ’ %A o w‘ .\&‘." cat o ';'" . :'-F
: H A £y L . ’

|

ﬁmmma W/ mS) zal ownmc) fmu- PG~ IKu

i
A
0¥ ;"».;" - 16
<Radioactivity as of 31% of March, 2011> <Spreading route as of 1" of April, 2011>

Related to Japanese radicactivity accident, our current problems ars;
1. Sailor crew
- {rtakes longer days for us to collect sailor craw since many sailors are afraid of exposure of
, g;g@&kvwmmemwpmbwam. | 0 0010‘;’
. Route change
- Pleasq refer 10 the below original & revised route in order to svoid radicactivity from Japan.
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ASEGURAMIENTO MOTONAVE ZHI QIANG

[CLIENTE :TISAT/ ECOPETROL

LUGAR — TMOELLES EL BOSGUE.

FEGHA INICIG ARRIVO WN T MAYO 2812011 15:10 RS

FORA EINALIZAGION OPERAGIONES | MAYO 3072011 76:30 ARE

GUADRILLA_ — | T4 PERSONA National Oilweil Varco
120 HORAS (TURNOS DE 12 HRS)
: OIT =QAC 0165

TRABAJO REALIZADO Y FINALIZADO

Liegada de la Motonave ZHi QIANG a Mueclies ¢l Bosque con 3811 juntas de Ia
siguiente maners: 1807 juntas de 16"od X 0.375"wt, (9.5mm). AP 5L GR.X62.
Reveatimiento DUAL GOL.D FBE, soldadas longitudinalments con resistencia eiéctrica.
(Con costura) y 2004 juntas de 20"0od X 0.375"Wt, (9,6mm). APl 5L GR.X52.
Revestimiento DUAL GOLD FBE, soldadas longitudinalmente con resistencia eléctrica.
{Con costura). A

—

Con desting pata la EMPRESA COLOMBIANA DE PETROLEOS ECOPETROL.

F B/L = DISQBQCG1900800 [ P.0 = 676638-1F ]

0 00241
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Mot it

ARRIBO DE LA MN ZHi QIANG

ARRIBO DE LA MOTONAVE ZHI QIANG A LAS 19:10 HORAS (MIERCOLES 25).
INICIO DE OPERACIONES DE LA MN: 19:45 HORAS.

0O 00242
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EN LA REUNION PREOPERATIVA SE TRATARON LOS SIGUIENTES PUNTOS:

SE RECOMENDO AL PERSONAL INVOLUCRADO EN LA OPERACION SUPERVISORES,
TARJADORES, ESTIBADORES. Y OPERARIOS DE MAQUINA, LA UTILIZACION
OBLIGATORIA DE LOS ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL.

SE BAJO LA INFORMACION DE LA REUNION PREOPERATIVA DE LA FORMA DE
OPERAR DURANTE EL DESARROLLO DE LA MISMA, POR EJEMPLO LA UBICACION DE

. LAS CURAS EN LOS MADEROS, EL NUEMRD DE ESLINGADAS. POR PLANCHA, CON
EL FIN DE GANAR TIEMPOS EN EL ASEGURAMIENTO DE LA MN. EL TIEMPO DE
OPERACION ESTABA PROGRAMADO PARA 6 DIAS.

TRINCA EN BODEGAS DE LA MN.

0 0093
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COMO SE PUEDE OBSERVAR LA TRINCA LLEGO EN ARRUME NEGRO Y SE MUESTRA
LA FORMA COMO LA TUBERIA ESTA ALMACENADA EN LAS BODEGAS DE LA MN, LA
FORMA COMG ALMAGENARON LOS TUBULARES REVESTIDOS NO ES LA ADECUADA
PARA EL GARGUE 'Y DESCARGUE DEL TUBULAR, YA QUE LAS DIMENSIONES DE LAS
BODEGAS SON MAYORES A LAS DIMENBIONES DE LA ENTRADA Y SALIDA DE LAS
MISMAS. ESTD OCACIONA DIFICULTAD AL MOMENTO DEL DESCARGUE, YA QUE FUE
NECESARIO JALAR LA TUBERIA DEL FONDO DE LA BODEGA HACIA EL CENTRO
PARA DESPUES. IZARLA Y FACILITAR LA SALIDA, PRODUCIENDO DAROS
ADICIONALES ‘A LOS QUE YA PRESENTABAN AL MOMENTO DEL CARGUE EN

ORIGEN.

. RECOMENDACION: SEGUIR. LAS NORMAS APl RP 6LW QUE HABLA SOBRE EL
mu&mmmmmmm EL CUAL NO PUEDE

ALMACENARCE EN ARRUME NEGRO.

0 0026
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ELEMENTOS DE SUJECION
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STENCIL 180D X 0,376”WT, 9,6MM.

EN LA FOTOGRAFIA SE MUESTRA EL STENCIL EN DONDE SE EVIDENCIA EL
DIAMETRO, ESPESOR DE LA TUBERIA. LA COSTURA DEL TUBULAR.

STENCIL 200D X 0,3Y6"WT, 9,6MM.

EN LA FOTOGRAFIA SE MUESTRA EL STENCIL EN DONDE SE EVIDENCIA EL
DlAMEmO ESPESOR DE LA TUBERIA. LA COSTURA DEL TUBULAR.

0 00248

120



12)

000825

.

IZAMIENTO E INICIO DE OPERACION
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SIENDO LAS 21 :34 HORAS DEL DIA 25 COMIENZA LA OPERACION DE LA TUBERIA DE
ECOPETR%IA \¢OSER DESEMBARCADA DE LA MN Y FINALIZA A LAS 15:30 HORAS DEL
DIA 30 DE

PARA EL DESCARGUE DE LA TUBERIA SE UTILIZO 4 GRUAS PORTICA DE LA MN.

- 0 00252



CARGUE A CAMION Y PORTEOQ

06 006253
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NOVEDADES

DE ACUERDQ A LA PROGRAMACION. EFECTUADA EN LA REUNION PREOPERATIVA
SE ESTIMO REALIZAR EL. CARGUE DE 15 TUBOS POR CAMION ORGANIZADOS EN 5

COLUMNAS X 8 FILAS, ENCONTRANDO QUE EL ANCHO DE LOS TRAILERS DE LOS
CAMIONES ES DE 2,50 MTS, OCACIONANDO QUE LOS PINES NOC ENTRARAN A LA

PLANCHA, Y RETRAZANDO LA OPERACION, YA QUE SE TIENEN QUE REALIZAR MAS
VIAJES.

EL DIA 25 QUE INICIO LA OPERAClON EN LA NOCHE, EL PRIMER CARRO FUE
CARGADO A LAS 23:12 HORAS, DEBIDO AL ALISTAMIENTO DE L.OS VEHICULOS Y LA

MADERA.

0 60256
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VARCO

ALMACENAMIENTO EN PATIO ALTERNO

0 proRY
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TUBERIA CON DANOS
16”0D.
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 DEBIDO A LA GRAN CANTIDA DE DEFECTOS SE ANEXA UN REGISTRO
FOTOGRAFICO CON UNA CANTIDAD E_snma DE TUBULARES CON DANOS.
TUBERIA CON DANOS
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BISEL GOLPEADO

DEBINO A LA GRAN CANTIDA DE DEFECTOS SE ANEXA UNREGISTRO -
FOTOGRAFICO CON UNA CANTIDAD ESTIMADA DE TUBULARES CON DANOS.

0 00268



EL DiA ViERNES 27 DE MAYO DE 2011, SIENDO LAS 17:00 SE CAMBIA LA MANERA DE
ALMACENAJE DE LA TUBERIA DE 20° POR INSTRUCCION DEL PERSONAL DIRECTIVO
DEL MUELLE, PASANDO DE MODULOS DE 5 FILAS POR 5§ COLUMNAS A 5 FILAS POR
4 COLUMNAS CON LA UTILIZACION DE LAS MISMA CANTIDAD DE. MADERA POR
MODULO Y AMNTANDO LA CANTIDAD. DE MODULOS EN EL PATIO, LO QUE
IMPLICA AUMENTAR LA DISPONIBILIDAD DE MADERAS.

CAMBIO DE MODULOS DE 5X5 A MODULOS DE 5X4

0 00289
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INCIDENTE CON CAIDA DE TUBO

ENCONTRANDQSE LA OPERACION EN ACTIVIDAD NORMAL EL DIA DOMINGO 29 DE
MAYO DE 2611 A LAS 8: 00 SE PRESENTA LA CAIDA DEL TUBO NUMERO N° 1791 DE
OD 20" EN MOMENTO DEL DESCARGUE DEL CAMION.

MOMENTO DE LA CAIDA DEL TUBC N° 1791 OD 20°

POR LAS LLUVIAS FRECUENTES EN LOS DIAS ANTERIORES EL TERRENO PRESENTA
MALAS CONDICIONES Y EN EL MOMENTO EN QUE EL REACH STACKER REALIZA UN
MOVIMIENTO DENTRO DEL TERRENO LODOSO SE PRODUCE EL DESAJUSTE DE
UNA DE SUS CANGREJAS ANTES DE LLEGAR AL SITIO DE ALMACENAJE Y Ei. TUBO
CAE. ESTO SIN PROVOCAR DANOS A LOS TRABAJADORES, NI A LA TUBERIA QUE YA
SE ENCONTRABA -ALMACENADA, NI A LA QUE SE ENCONTRABA IZADA EN LA

MAQUINA,

0 0027)



CONDICIONES DEL TERRENO

MAQUINA EN OPERACION AL MOMENTO DE LA CAIDA

M3
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0 00271
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NS mamoma onweLL vagco

EL TUBO SUFRE DANO EN UNO DE SUS EXTREMOS PRODUCTO DEL IMPACTO Y SU
FORMA CIRCULAR SE PIERDE. EN FL EXTREMO OPUESTO AL SITIO DEL IMPACTO,
EL TUBO YA PRESENTA DANO DESDE EL LUGAR DE ORIGEN.

DAROS EN EL TUBO PRODUCTO DE LA CAIDA

0 00272
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DANOS EXISTENTES ANTES DE LA CAIDA.

A CONTINUACION. SE DISPONE DEL PERSONAL PARTICIPANTE EN LA OPERACION
PARA INFORMAR EL INCIDENTE Y HACER CORRECTIVOS PARA MINIMIZAR EL
RIESGO DE UN NUEVO INCIDENTE, SE HACE ENFASIS EN LAS RECOMENDACIONES
DE SEGURIDAD Y USO DE ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL, EL AUTO
CUIDADO Y EL CUIDADO A LOS COMPAREROS DE TRABAJO. ESTA REUNION FUE
CONDUCIDA POR EL PERSONAL DE NATIONAL OILWELL VARCO Y SE RECOMENDO
HACER ADECUACION AL TERRENO PARA CONTINUAR CON LA OPERACION CON
OPTIMAS CONDICIONES DE SEGURIDAD. EN ESTA REUNION PARTICIPARON
SUPERVISOR DE PATIO, OPERADORES DE MAQUINARIA, ESTIBADORES Y
CONDUCTORES DE CAMION. ESTA ADECUACION SE REALIZO CON MAQUINARIA
PRESENTE EN EL MUELLE Y SE CONTINUO CON LA OPERACION.

0 00273
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ADECUACION DEL TERRENO

OBSERVACIONES

EN EL TRANSCURSO DE LA OPERACION SE ENCONTRARON GRANDES RETRASOS
SEGUN LO PROGRAMADC EN LA REUNION PREOPERATIVA, YA QUE LO DISCUTIDO
EN ESTA REUNION NO SE CUMPLIO A CAVALIDAD LO ESTIPULADQ. POR RETRASOS
EN LAS MATERIAS PRIMAS REQUERIDAS EN EL CARGUE Y DESCARGUE DE LA
TUBERIA, EN EL CAMBIO DEL DIMENSIONARDO DE LOS MODULOS DE
ALMACENAM!ENTOS Y EN LOS MODULOS DE CARGUE A CAMION, ADICIONAL A -

ESTO FACTORES AJENOS A LA OPERACION ENTORPECIERON LA MISMA, COMO LO
FUE LA MALA CONDICION CLIMATICA.

0 60274
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CONCLUSIONES

SE ALMACENO LA TUBERIA EN PATIC ALTERNO DE MUELLES EL BOSQUE DE LA
SIGUIENTE FORMA:

TUBERIA DE 16™0D X 8,375"WT.

60 MODULOS CON 30 JUNTAS CADA UNO, ORGANIZADOS DE LA SIGUIENTE
MANERA: 5 COLUMNAS X 8 FILAS Y 1 MODULO CON 7 JUNTAS.

PARA UN TOTAL DE 1807 JUNTAS

MADERDS DE 6X6X2.60 Mts: 244 UDS.
MADEROS DE 4X4X2.60 Mis: 1204 UDS.

TUBERIA DE 20”00 X 0,375"WT

11 MODULOS CON 25 JUNTAS CADA UNO, ORGANIZADOS DE LA SIGUIENTE FORMA:
5 COLUMNAS X 5 FILAS.

1 MODULO DE 21 JUNTAS, ORGANIZADO DE LA SIGUIENTE FORMA: 5 COLUMNAS X 5
FILAS.

85 MODULOS CON 20 JUNTAS CADA UNQ; ORGANIZADOS DE LA SIGUIENTE FORMA:
4 COLUMNAS X 5 FILAS.

1 MODULO CON.8 JUNTAS, ORGANIZADO DE LA SIGUIENTE FORMA: 4 COLUMNAS X
2 FILAS.

PARA UN TOTAL DE 2004 JUNTAS.

MADEROS DE 6X6X2.60 Mis: 414 UDS.
MADEROS DE 4X4X2.60 Mis; 1578 UDS.

SE UTILIZARON: 22 MADEROS DE 6X6 ADICIONALES PARA NIVELAR EL TERRENO.

6 06275



(43
Qois

TREACH STACKER
ESTISADORES al al afal al] a|raiamar |

[
N
N
N
~N
N

ESTIBADORES 8] 8112]12} 8] 8 |ACTILOGIST- TARIAMAR |
ral
167
Juan Pablo Cafién Vanegas Waldlr Mercado Escorcla
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TRABAJO REALIZADO Y FINALIZADO

(Con costiura) y M as - do -
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(Con com)-

Bosiue con 3811 junias de la

0 00279
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ARRIBO DE LA ! uo“rwv& m nme A LAS 19:10 HORAS (MIERCOLES 25).
mlcwm DE LA MN: 19:45 HORAS.
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SE€ BAJO LA
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YOR EJEMPLO LA UBICACION DE
ADAS POR PLANCHA, CON
TO DE LA MN. EL TIEMPO DE
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COMO SE Pueae

MISMAs EST

mmmuseo ENARRUME NEGRO Y SE MUESTRA

ESTA ALMACENADA EN LAS BODEGAS DE LA MN, LA
.08 TUBUIL. Ravesnnes NO ES LA ADECUADA
GLE DEL TUBULAR, YA QUE LAS DIMENSIONES DE LAS
LAS DMENSIONES DE LA ENTRADA Y SALIDA DE LAS
ULTAD Al MOMENTO DEL DESCARGUE, YA QUE FUE

"JUBERIA DEL FONDO DE LA BOOEGA HACIA EL CENTRO
% ¥ FAOLITAR LA SALDDA, PRODUCIENDO DANOS
WE YA PRESENTABAN AL MOMENTO DEL CARGUE EN

AS API RP 6LW QUE HABLA SOBRE EL

mma CON RECUBRIMIENTO, EL. CUAL NO PUEDE
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ELEMENTOS DE SUJECION
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SGTRA: EL $TE.NG¥L EN DONDE SE EVIDENCIA EL
,.LAGOS'NRA DEL TUBULAR.

EN LA FOTOGRAF!A SE MUESTRA EL STENCIL EN DONDE SE EVIDENCIA EL
DIAMETRO, EsPEseRﬁE LA TUBERIA, LA COSTURA DEL TUBULAR.
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SIENDO LAS 21:34 mmm DA 25 GOMIENZA LA OPERACION DE LA TUBERIA DE
EQOPETE% AOSIER DESEWARCADA DE LA MN Y FINALIZA A LAS 15:30 HORAS DEL
DIA 30D Y A

PARA EL DESCARGUE DE LA TUBERIA SE UTILIZO 4 GRUAS PORTICA DE LA MN.
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DE ACUERDQ A LA PROGRAMAC .mrwm EN. u; REUNION PREOPERATIVA
SE ESTIMO REALIZAR EL CARGUE ﬁE 15 THBOS POR G/ ORGANIZADOS EN 5
COLUMNAS X 3 FILAS, PO OUE Ef ANCHO DE LOS TRAILERS DE LOS

.T WOHONANOO QUE LOS PINES NO ENTRARAN A LA
PLANGHA, Y PER m YA QUE SE TIENEN QUE REALIZAR MAS
VIAJES. '

EL DIA 25 QUE mro m CIGNENIA NocHE EL PRIMER CARRO FUE
» 2 HORNS; DEBIDO AL ALISTAMIENTO DE LOS VEHICULOS Y LA

oY 6
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TUBERIA CON DANOS

o, OD No. TUBO

| 81 11 101]16°| 3730

] 82 102}16"] 3263

83 | 103]16"| 3089

184116 104]16"] 2386

85 105]16"| 2531

‘] _8_§_ % 106{16°| 3227

s ||azlier] 107]16°] 3107

28 | [ 8816 108[16"] 3086

3072 | [89 |16°] 3201 109[16"] 2075
3g3s | [ 90|16 3039 110/16"] 2625

o3 | |o1lietl sy 111{16"] 2659

16°| 3479 92 J16"| 3076 112{16"| 3060
16°] 3106 -93.116*] 3008 113{26"| 3143
16| 3508 94 ]16%] 2561 114i16"] 3421
16| 2086 | 19s|16"] 2560 115{16*] 2705
16"} 2686 o6 [16*] 3719 116]16”| 3588
16| 3563 97 [167] 2036 117]16*] 3314
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DEBIDO A LA GRAN CANTIDA DE DEFECTOS SE ANEXA UN REGISTRO
FOTOGRAFICO'CON UNA CANTIDAD ESTIMADA DE TUBULARES CON DANOS,
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- i ‘PISEL GOLPEADO

DEBIDG A LA GRAN CANTIDA DE DEFEGTOS SE ANEXA UN REGISTRO
FOTOGRAFICO tou chm Estm DE Tuauuaes CON DANOS.
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EL DIA VIERNES 27 DE MAYO DE 2011, SIENDO LAS 17,00 SE. CAMBIA LA MANERA DE
ALMACENAJE DE LA TUBERIA DE 20" POR INSTRUCCION DEL PERSONAL DIRECTIVO
DEL MUELLE, PASANDO DE MODULOS DE 5 FILAS POR 5 COLUMNAS A 5 FILAS POR

CAMBIO DE MODULOS DE 5X5 A MODULOS DE 5X4

¢ 00293
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_ INCIDENTE CON CAIDA DE TUBO

ENCONTRANDOSE LA OPERACIGN EN ACTIVIDAD NORMAL EL DIA DOMINGO 28 DE
MAYO DE 2011-A LAB:8: 00'SE PRESENTA LA CAIDA DEL TUBO NUMERO N® 1791 DE

OD 20" EN MOMENTO DEL. 3UE DEL CAMION.

MOMENTO DE LA CAIDA DEL TUBO N* 1781 0D 20”
POR LAS LLumsrmeuemesENLos DiAS ANTERIORES EL TERRENQ PRESENTA

MALAS CONDIGIONES ¥ EN EL MOMENTO EN QUE EL REACH STACKER REALIZA UN
MOVIMIENTO DENTRO DEL TERRENO LODOSO SE PRODUCE EL DESAJUSTE DE
UNA DE SUS GANGREJAS ANTES DE LLEGAR AL SITIO DE' ALMACENAJE Y EL TUBO
CAE. ESTO SIN PROVOCAR DAROS A LOS TRABAJADORES, NI A LA TUBERIA QUE YA
SE ENCONTRABA ALMACENADA, Ni A LA QUE SE ENCONTRABA IZADA EN LA

MAQUINA. ) :



" CONDICIONES DEL TERRENO

‘\*qe 3

MAQUINA EN OPERACION AL MOMENTO DE LA CAIDA

244
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EL TUBO SUFRE Mo EN UNO'DE SUS EXTREMOS PRODUCTO DEL IMPACTO Y SU
FORMA CIRCULAR SE PIERDE. EN EL EXTREMO OPUESTO AL SITIO DEL IMPACTO,

EL TUBO YA PRESENTA mﬂo BE’SDE El LUGAR DE ORIGEN.

AROS EN EL TUBO PRODUCTO DE LA CAIDA




1%/

* DAROS EXISTENTES ANTES DE LA CAIDA.

A CONTINUACION se DISPQNE DEL PERaQWKL PAR’!‘ICIPANI’E EN LA OPERACION
PARA INFORMAR EL INCIDENTE Y HACER CORRECTIVOS PARA MINIMIZAR EL
RIESGO DE UN NUEVO INCIDENTE, SE HACE ENFASIS: EN LAS RECOMENDACIONES
DE SEGURIDAD Y USQ DE ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL, EL AUTO
CUIDADO Y EL CUIDADO A LOS COMPAREROS DE TRABAJO. ESTA REUNION FUE
CONDUCIDA POR €L PERSONAL DE NATIONAL OILWELL VARCO Y SE RECOMENDO
HACER ADECUACION 4L TERRENO PARA CONTINUAR CON LA OPERACION CON
OPTIMAS CONDICIONES DE SEGURIDAD. EN ESTA REUNION PARTICIPARON
SUPERVISOR DE . .PATIO, OPERADORES DE MAQUINARIA, ESTIRADORES. Y
CONDUCTORES DE CAMION, ESTA ADECUACION SE REALIZO CON MAQUINARIA
PRESENTE EN EL MUELLE ¥ SE CONTINUO CON LA OPERAGION.

n 00905.



- AoEcumlaN DEL TERRENO
GWERVACIGNES
EN EL TRANSE " 0 pﬁ m mm&n sa ENcommaou GRANDES RETRASOS
SEGUN LO PROX D43 N LA REUNION PREOPERATIVA, YA QUE LO DISCUTIDO

EN ESTA REL SHOSE HIOA CAVALIDAD LO ESTIPULADO. POR RETRASOS
EN LAS MATERISS PRIMAS REGUERIDAS EN EL CARGUE Y DESCARGUE DE LA
TUBERIA, EN EL ‘CAMBIO: DEL  DIMENSIONADO DE LOS MODULOS DE
ALMACENAMIENTOS Y EN LOS MEDULOS DE CARGUE A CAMION, ADICIONAL A
ESTO FACTORES AJENGS A LA OPERACION ENTORPECIERON LA MISMA, COMO LO
FUE LA MALA CORDICKON CLIMATICA.
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SE ALMACENO LA TUBERIA EN PATIO ALTERNO DE MUELLES EL BOSQUE DE LA
SIGUIENTE FORMA,
TUBERIA DE 16"0D X 0,375"WT.

60 MODULOS CON 30 JUNTAS CADA UNO, ORGANIZADOS DE LA SIGUIENTE
MANERA: § COLUMNAS X 6 FILAS Y 1 MODULO CON 7 JINTAS:

PARA UN TOTAL DE 1807 JUNTAS

MADEROS DE 8X8X2.60 Mis: 244 UDS,
MADEROS DE 4X4X2.60 Mts: 1204 UDS.

TUBERIA DE 20"0D X 0,375"WT

11 MODULOS CON 25 JUNTAS CADA UNO, ORGANIZADOS DE LA SIGUIENTE FORMA:
5 COLUMNAS X 5 FILAS.

1 MODULO DE 21 JUNTAS, ORGANIZADO DE LA SIGUIENTE FORMA: 5 COLUMNAS X §
FILAS.

85 MODULOS CON 20 JUNTAS CADA UNO, ORGANIZADOS DE LA SIGUIENTE FORMA:
4 COLUMNAS X 5 FILAS.

1 MODULO CON 8 JUNTAS, ORGANIZADO DE LA SIGUIENTE FORMA: 4 COLUMNAS X
2 FILAS.

PARA UN TOTAL DE 2004 JUNTAS. -

MADEROCS DE 8X6X2.60 Mts: 414 UDS.
MADEROS DE 4X4X2.60 Mts: 1578 UDS.

SE UTILIZARON 22 MADEROS DE 8X8 ADICIONALES PARA NIVELAR EL TERRENO.

0 00796



ACTILOGIST - TARJAMAR

Juan Pablo Cafién Vanegas
NOV Inspector QA

Edgar Mojica =
NOV Inspector QA
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Waldir Mercado Escorcla
NOV Inspector QA
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ACTA DE REUNION
GESTION DE INFORMACION
~ DIRECCION DE TECNOLOGIA DE INFORMACISON
CODIGO Elaborado Versién:
ECP-DTI-F-045 _ 17/06/10 3

O.C. 576638 DAEWOO TUBERIA CON DANOS

Julio 14/2011 Patio Alterno Muelles el Bosque - Cartagena

:00 pm

5:00 pm

1. ANTES DE LA REUNION

| Visita para inspeccionar cantidad de tuberia con dafios y definir la estrategia a
ejecutar para la reparacién por porte de DAEWOO, definir el cargue,
transporte y descargue en sitlo final de la tuberfa de 20” que se encuentra en

buen estado e iniciar cargue para la tuberia de 16” hacia ACACIAS.

Informe de Tisat - Exposicién de tuberfa clasificada

- Ligia Rodriguez - Ecopetrol S.A. Carry Lemus _l:_lgr_rador Trasnportes-
Daniel Ricardo Gémez | Ecopetrol S.A. -| Odin Arregoces Transportes MAMUT
Juan Manuel Prada | Ecopetrol S.A. _| Juan Pablo Cadon National Oilwell Varco
Daniel Molina _ Daewoo Aly Alvarado Supervisor MEB
Edilberto Osorio Moody International

2. DESARROLLO DE LA REUNION

.‘ ‘CONDICIONES DE LA TUBERIA :

De acuerdo con la informacién suministrada por NOV, se evidencia que al momento de inspeccion
los tubos sobre la mesa antes del despacho, la cantidad de tubos a reparar se ha aumentado
acuerdo con los datos suministrados en la inspeccién preliminar.

En visita efectuada el dfa 14 de julio al Patio alterno de Muelles el Bosque, se pudo comprobar
fisicamente que al realizar la operacién de cargue e inspeccionar la tuberia en mesa se ha detectado
el aumento de tuberia para reparacién aprox. hasta el 40%.

Segan informe a Julio 13 de NATIONAL OILWELL VARCO, de 1.027 tubos de 20" alistados para el

cargue se encontraron 419 tubos en mal estado que fueron trastadados al drea asignada en el patio
clasificados en mddulos de 5 x 5 e identificados con la letra "R”

16" 20.000 1667 1807 140 1667 140

20" 22,000 1833 2008 | 171 | 1806 | 108
Total 3500 3811 | 311 | 3563 248

1/3
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ACTA DE REUNION
GESTION DE INFORMACION
’_ DIRECCION DE TECNOLOGEA DE INFORMACION
MR La3 g _ CODIGO Elaborado Versién:
L - ECP-DYTI-F-045 17/06/10 3

NOTA : Para Ia liquidacién en ef pago de Ja orden de compra se tendrd en cuente Ia longitud reaf de
fos tubos recibidas, ya que Ia unidad de pago es-an MT.

| COMPROMISOS :

DAEWOO asumird Is responsabllidad sobre la reparacibn de s tuberfa en las Instalaciones def patio
aiterno a MEB a través de la firma MOODY INTERNATIONAL, quien recibird la tuberia en mal estado y
serd el ente que certificars la calldad de cada tubo

DAEWOO notificard @ ECOPETROL S.A. y a TISAT LOGISTICS 1a fecha de inicio de reparacién en el
| patio afterno, previo cumplimiento de requisitos tanto del personal que ingresard al patio como la
| relacién de equipos son su # de inventario 6 referencia correspondiente.

Todos los costos que sé generen para la actividad de reparacion de las juntas estarén a cargo de
DAEWOO, de Igual manéra el bodegaje o aimacenamiento que se ha generado por la clasificacién de
la tuberiz tambidn serd asumido por el proveedor,

Se asegurd el drea o lugar donde MOODY hars Ia reparacién en ef patio de MEB

5i despuds de recibir el tubo reparado en sitio, sobre la mesa de inspeccidn y se encuentra un dafio
adicional, este tubo serd devyeito al érea de reparaciones.

De acuerdo con los dsAos observados en el revestimiento de la tuberfa de 16”7, se requiere que
'MOODY INTERNATIONAL realice un spot de pruebas de adherencia a Ia tuberia de 16” y emita el
concepto respectivo. Esta labor se realizard en la semana del 18 al 22 de Julio.

$i ¢ material de Is tuberia Y su revestimiento fallan durente ef montaje y operacién de la tuberia y la
causa es imputable & la cafidad de fos mismos, ef proveedor seré ef dnico responsable de estas fallas y

se aplicaré Ia respectiva garantfa.

OPERACTON DE CARGUE :

Hasta el momento van 51 viajes x 12 JT cads uno despachados hacia Castilla y 4 en trdnsito terrestre,
‘&l lunes 18 de julio segidinos con el cargue de cinco (5) vehiculos diarios hacia Acacias hasta terminar

| 18 tuberiz de 20" de DAEWOO

e et s o
L T L R AR

' :*3. iynwaudn DE LA REUNION -



gaoic:
- ACTA DE REUNION
GESTION DE INFORMACION
DIRECCION DE TECNOLOGIA DE INFORMACION
CODIGO Elaborado Versién:
ECP-DYI-P-045% 17/06/10 3

e

Logramos aicanzar nuestra meta en ésta reunion? S X

Sino; como y cuando ko haremos?

4. COMPROMISOS
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Pasas TRLTBEAEHR L F
IDF’H) MCC Liaoning Dragon Pipe Industries Co., Ltd

' PRISTHE LN IR R M N 1208 114039

No. 138, Jlancai Street, Lishen Districl, mmmv.n.cmnm

R T I4C LT T 15 0 O 0 2 2 s 4 oo 5 PR () A 3. )
Coating Problem Shooting Suggestion for Colombia Project

1. TR R RO NS 8 508K (A ERNE 150mm-200mm), MEUERASHNNGS S RANRR
BERK , SRR EOERSNECRE . BEREWEE , FEARSEERESTAEANR, B .
WEMPSE R BB AL TMANBRE, |
- The-FBE power is-only S0mm away from the pipe end { the normal cutback in China is 150mm-200mm from
the pipe end ), so continuous welding may sasily cause steel tube surface tempersattire is too high which will
miske bubble of FBE coating pertially.Once destroyed, the FBE coating can not go back info shape even f the
. ‘tempesatxe is reduced. in addition, we suggest 1o avoid spark hurt the coating during welding prooess.

| 2ETFRMIASKEANE . NECTFARGEN. AN, ARERHFRESAENDINRES , 200
RMRERAH R, MR ANRCR RN SN,
From the.picture, we:cbsernve an infrared thermometer is used fo measure the temperature, but the distance
and angle between the thermometar and pipe ,the roughnesa of the pipe surface will have influence to the
veflection of the Infrared,which mey causa error of the measure resuXt. In this case, we suggest to use temp.
AN RERNR190CH0C , NANNENNRGSETRMTNEXENNEE, R5E~HEHOTR
REABLRRN1800-220C , £ NRA=RRNSSARNNMRE , MARNSWE180C-200C2R |
RO HME PR = S |, RN RO , RN RET(L , 2HREN,
SAAR , PRRUSE , DERENESREGTAEINR, B4 HR240-20CH IR FHAR k2 TK
W, BREEN200C , ANERRARL  ARERFELRE. BUNTARTEN180°C.
~ The haating tsmperatirs for pips is 190°C£10°C,when meesurs the temp..the comect way is to measure the
pipe surface but not the FEE powder suface. The temperaiure of solidification of FBE powder we used is
180°C-220°C., sind we siriatly foliow the guideline of the coating raw material suppker during production. The
‘tempaeature of joint coefing excel the solidation femp. of coeting production. Orice destroyed, the FBE coating
can not go biack ik shape even if the semperature i reduced. n addition, when the heating temp. reach up to
| 240-260°C, the pips will be nfluenced beacuae over 200°C the steel grade of pipe may change , yield
and other parameters may raduce. Suggest the construction lemp. not exceed 180°C.
4. RATHNMRIEN  SERREATSELETERGEE. NARHSRUHSEREENE. MK
RRFERERENBRERCREINR.
When the M.F. coll is used to heating, we suggest to use coaper bolt and diamagnetic material, for magnetic
matsrial will cause partial high tamp. which willlsad to bubble or color change of FBE coating.

M‘m.
MCC LIAONING DRAGON PIPE INDUSTRIES CO., LTD
2011:8-30

0 003k
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N7 MCC
DABWOO .

INTERNATIONAL

CLARIFICACION DE MCC OPI AL REPORTE DE ICP Y UT ALMA

Bogeta D.C., 20 de noviembre de 2011

Sefiores

Ecopetrol S.A.

Atn: Pablo Andrés Marin
Direccidn; Carrera 7 No. 32 - 26

REF: Clarificacion a.1os reportes de ICP y UT ALMA

En cuanto al Informe del ICP No.STE 11 10-213 1001 13 691 Versién 2 y el informe de UT ALMA
Opcién N 2 9 CL34-CL4, por favor ver la siguiente Tabla No. 1 para comparar la exigencia de cada
especificacién.

Como se puede ohservar en la tabla, los resuitados de las pruebas hechas en origen por MCC DPI
muestra que la tubenia suministra se ajusta al estdndar Q/CNPC38-2002.

Ademds, los resultados del reporte de también se ajusta a los requisitos de la CAN 2245.20-10
como se puede observar en la tabla. _

Y el método de ensayo en el informe de UT ALMA no es un requisito de la especificacion de ia CAN
Z245,20-10, asi como Q/CNPC38-2002. -

0 00457
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Y
Comparacién de Q/CNPC38-2002/CAN Z245.20-10 y resuitados de las pruebas
Critevios Resultados de Resultados de
Rem MCCDPi en
QFCNPC38-2002 | CAN Z245.20-10 Kr
origen
24h cathodic s4.03mm
disbonment at 65 *C 6 pm $11.Smm ?)i;:: rmm
Cross section porosity |  Rating de 1-4 Rating de 1-4 | No relacionado 1-4
interface section ' -
porosity Rating de 1-4 Rating de 1-4 No relacionado 1-4
1.5 flexibility -30 °C No No agrietamiento s No agrietamiento
O agrietamiento agrietamlento agrietamien
. 7.21n0
3.0} impact 15 $ no holidays | 3.0J no holidays. | holidays {ball- 153n0
resistance(badl- ! holidays.{ball-
, {ball-bearing {ball-bearing bearing bearing
b ea ing . {diameter=25mm} | diameter=15.8mm) | diameter not "
- diameter=15.8mm) mentioned) diameter=25mm)}
24 h'adhesion at 75 °C|  Rating de 1-2 Ratingde 1-3 | 1 1.2
. Depth<S00 um Depths500 um. No
5o Kﬁ’:’:’f‘ No holidays Test N/A No relacionado holidays Test
Fysistan voltages: 5vium voltages: 5V/um

Tabla 1, Comparacion de Q/CNPC38-2002/CAN 2245.20-10 y resuhtados de las pruebas

0 00458
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PROPUESTA TECNICA

PARA: ECOPETROLS.A. FECHA: 2011.11.25

ATN:  JUAN MANUEL PRADA

DE:  MCC DPl, CHINA

DAEWOO INTERNATIONAL CORPORATION
. REF. No.: DWMCC-111125

Nosotros, Daewoo International Corporation y MCC P, hacemos entrega de la siguiente

propuesta técnica pasa aclarar la calidad de 1a tuberfa que hemos suministrado para su empresa y

sugerimos el métods de epoxy liquido para la reparacién de la zona de soldadura.
. Por favor estudie nuestra propuesta técnica profundamente y esperamos que esta propuesta sea

eficaz para la finalizacién del proyecto.

Graciasy Cordiail Satudo

o A
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CONTENIDO
1. ANALISIS CALIDAD REVESTIMIENTQ

. 2. REPARACION DEL AREA SOLDADA

3. CONCLUSION
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L ANALISIS DE LA CALIDAD DEL REVESTIMIENTO

® Nosotras, Daswoo International Corporation y MCC DPY, hicimos varias pruebas entre el
18 de novieimbre y el 24 de noviembre de 2011. Los resultados de dichas pruebas fueron

los sigusientes: -

1. Prueba de resitencia a altas temperaturas:
Fecha: 2011.11.18 Lugar; Bodega, Castilla
Muestra: Tubo No. 1426 Heat No.118D0918 / Tubo No.0749 Heat No.11800919

[Temperatura del revestimiento al lado del cut-back] [Burbujas en la superficie a 135°C]

a. Procedimiento de la prueba: La temperatura def revestimiento justo al lado del cut-back
es alradedor de: BS‘C durante el procese de soidadura. A esta temperatura, s pueden
encontrar bufbxsasen la superficie externa del revestinviento cerca al cut-back.

b. Resu[mdcrdeb proeba: No hay cambio visible en la superficie del revestimiento a 100°C.

Pero la superficie del revestimiento presenta burbujas a 135°C.

1

oW
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2. PRUEBA LABORATORIO MCC DP)
[Prusba No.2 - 100°C por 10 minutos]

{Prueba No.1 - 100°C por 5 minutos]

Nota: Las marces redondas que se evidenclan en las muestras, son las marcas de las pruebas
deﬁnpamqucuaﬂm antes de reslizar esta'prueba de rasistencia térmica.

. Procedimiento de la prueba: Se tomaron tres (3) muestras de tuberfa de 16°X 9.5t

y se realizaron pruebas de resistencia térmica.
Prueba No.1 - 100°C por 5 minutos / No.2 - 100°C por 10 minutos /

.No.3 - 100°C por 10 minutos.

0 00590



b. Resultados de ta prueba: No hay degradacidn visible, desprendimiento,
agrietamiento o burbujas en 1a superficie del revestimiento a 100°C

3, PRUEBA DSC (Differential Scanning Calorimeter): Prueba de caracteristicas térmicas.

 Fecha; 20111122 Lugar: Laboratorio MCC DPY

. & mm dimisnto de la prueba: Tomamos dos muestras de una cantidad remanente
- deprod uecldn para Hevar  ¢cabo la prueba de caracteristicas téemicas de acuerdo

121] 200411222 RIS BLERFEOLDgb-0d5
RS m111%ut¢wunds
128 zoﬁu:gfcanzm*.w

50 100 150 200 250

(O}

[N

i |
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2.5 B DUNRESRBIE) agb-e5
—— m

‘ T e A LB

R 54059

50 100 120 . 200 250

WD SN WIS S Mg WA SRR

{Andiisis Capa Top del revestimiento]

b. Resultado de la prueba:

- Capa Base: TG2 -86.87°C/ T63~81.41°C
- Capa Top: Y¥G2 - 97.8°C / 1G3 - 90.4°C

Los resultados de las pruebas de esta tuberia muestran claramente que hay dos
cipas y que Is prueba de transicién vitrea (Glass Trensition Temperature) de la
c;épa top es .de 97,8°C la cuat es bastante cercana 2 la def material Dupont 7-
2504(98°C). :

0 06591
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4. Pruebaen campo

;m 2011.11.18 LUGAR: BODEGA CASTILLA MUESTRA: 20" X 9.5t

[Temperatura externa de alrededor 95°C)

a. Procedimiento de fa prueba: Induccién de la temperatura interna de I3 tuberia con
gas hasta 100°C y no encontramos ningin cambio externo en el revestimiento 2
55°C, 77°C y 95 °C. Se verificé que cuando la terperatura Interna del tubo es de
100°C, fa temiperatura externa es de 95°C

b. muﬁadm ‘de la prueba: No hay degradacion visible, desprendimiento,
agrietariento © burbujas en la superficie. Pero cierta 4rea del revestimiento

13
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puede ser deprendida si hay friccion fuerte con una varilla (electrodo). EI

“vevestimiento empieza a ablandarse a 95°C {La temperatura interna es alradedor
de 100°C a2 105°C, pero el revestimiento todavia tiene cierta dureza). Solo up golpe
miecinico fuerte puede generar un dafio en la superficie,

5. Reporte de CIC {Corporacién para la Investigacion de la Corrosion):
FECHA: 2011.11.22 LUGAR: CIC Muestra: 20765t / 16™9.5¢
a, 'ﬁrb'cedimienm de la prueba: realizamos pruebas de desprendimiento catédico y
pruehas de adhesién de acuerdo a CAN 2245.20-10.
b. Resuvitados de la prueba: Por favor referirse al archive adjunto No. 1. Los
resiitados son 10s siguientes:

A. Prueba de adherencis: el rating fue entre 1 y 2 lo que cumple con la
especificacidn CAN 2245.20-10.

Tuberia de 16 x 9,5t

Tabla 4, Resuitados del Ensayo de Adherencis Himeda Sistems 1

et s w2t = e s ey m s

R O L Ao

 COT240-11-AH11, | COT20-1 1-AH12 ; COTRO-11-AHT3 : Celtorio ds Aowptackte

Tuberia de 20" x 9,5t

Tabia 5. Resuitados del Ensayn de Adherencia Himeda Sksterns 2

COTND-1-AHZ1 | COTHO-11-AHZ2 | CUT240-11AHZ3. " Ceflorio O Aceptacion
2 $ 1 ‘ 1

0 00592
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B. Pruebe de desprendimiento catédico: todos los resultados dan por debajo

de 11.5mm por lo gque se cumple con lo requerido por la especificacidn
CAN Z245,20-10.

16" x9,5t

Tabia 8. Resultado del Ensayo de Desprendimianto Catddico Sistema 1

- . N B . I

2 LM ; 10 58

EY R 32 47

e S t R AR

5 R L

[N TSR VUL . SN SUUDN...L SO 54
T . A 4 83

S DR C I B 6

20" x Sﬁt

Tabia 7. Resultsdo dei Ensayd dé Desprendimiento Catéxdico Sistems 2

o
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6. Proeba de calidad:
FECHA: 2011.11.23 - LUGAR: LABORATORIO MCCDP1  MUESTRA; 16" X 9,5t

a. Procedimiento de la prueba: La muestra de 16” X 9,5t fue evaluads en el
faboratorio de MCC DP), China.
Las pruebas que se realizaron son las sigulentes:
1. Flexlbilidad -30°C 1.5°
il. Prueba de porosidad
ili. Prueba de resistencia 3l impacto
iv. Pruebs de adhesién
v. Prueba de desprendimiento catédico.

b. Resultados de la prueba: Por favor referirse al reporte de pruebas original.

Adjunto No. 2. :

Prueba Resultado de [a | Critetio de aceptacidén | Conclusidn
. - _prueba {Q/CNPC38-2002)

-30°C 1.5° Flexibility | No cracking No cracking Qualified
Cross Section porasity | Rating of 1-2 Rating of 1-2 Qualified
Interface Porosity Rating of 1-2 Rating of 1-2 Qualified
lmpact Test 15 J No holidays {SKV] | N holidays {5KV) Qualified
Adhesion Test Rating of 1 Rating of 1-2 Qualified
Cathodic Disbondment | ., <6mm Qualified
Test 24h 65T 3.5V )
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REPARACION DEL AREA SOLDADA

Debido a que e} drea de recubrimiento cerca del cut-back puede ser dafiada durante ef
proceso de reparacién mediante el uso de FBE, debido a la temperatura alrededor de
esta. $re2 debe ser caléntado a 240 °C de acuerdo. con el procedimiento de reparacion
de FBE, -por b tanto sugerimps tambiar el método de reparacién del FBE de bobina
porel método de epoxt liquido. .

1. Material Epoxf Liquido
Ecopatrol puede uttizar cualguiera de los siguientes materiales:
a. Solicoat EP-D55100

- Resistencia a altas temperaturas / Temperatura de servicio 90°C ~ 120°C
- Por favor referirse a la ficha técnica de este material. Adjunto No.3

b. Nap-Gard® 7-1854 Two Part Epoxy,
- Resistencia 3 altas temperaturas / Temperatura de servicio hasta 150°C
- Por favor referirse a la ficha técnica de aste material. Adjunto No.4
2. Método de ejecucion -
. a." Soldar fa tuberia y remover la el drea dafiada del extremo del tubo
{alrededor de 150mm).
b. Sandblasting de acuerde a fa norma SSPC-SP 10 (SA 2.5}
¢. Polvo debe ser removido con un pafio seco limpio o un cepllio
d. -Aplicar dos componentes epéxicos liquidos recomendados por el
fabricante de polvo para cubrir el drea de la soldadura a temperatura
ambiente Y
e] espesor debe alcanzar por o menos 32 mils en una sola capa.
e. Inspeccidn Holiday de-acuerdo a CSA 2245.20-02 7.3.2.8
f. Inspeccién de {a fuerza de adhesiin refiriendose a CSA 2245-20-02
12,13
8. Este tipo de componente epéxico liquido puede ser utilizado también
para reparar areas dafiadas en fos tubos.
h. Otros no mencionados agqui son segdn las instructiones dei fabricante
de componente épéxico liquido,

val “
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CONCLUSION

De acuerdo con la prueba que hemos realizado, nisestros tubos de cumplir con las
especificaciones que Q/CNPC38-2002 con temperatura de servicio es entre -30 °C ~
100 °C, por lo que creemos que nuestros tubos se pueden utilizar en la tuberfa
con la temperatura de serviclo a no mas de 100 °C.

Aplicando el método anterior de reparacion, las propiedades de ia reparacion de la
zona pueden cumplir los requisitos de la CAN 2245.20-10. La temperatura de servicio
es de hasta 120 °C.

0 e0%N4
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De: Daniel Molina <daniel.molina@daewoo.com.co>

Enviado of; viernes, 15 de julio de:2011 12:22

Para: - Ligia Rodriguez Garcia

cc - Leidy Johanna Escobat Sénchez; *Alfredo Chung'; Cindy Correa; Juan Manuel Prada
Ludwig Wilson Majia; Danle! Ricardo Gémez Afanador

Asunto: RE: URGENTE O.C. 576638 DEWOQ - TUBERIA CON DAROS

Buenos dias Ligia:

De antemano muchas gracias por tu atencién.

*ﬂo a esta orden de compra tengo tos siguientes comentarios:

i. PAGO

Les pedimos proceder con el pago de la orden de compra ya que este tema se ha dilatado y atrasado mucho. E{

pago no puede estar supeditado y parcializado a {a tuberia que va slendo cargada. La orden de compra debe ser

pagada en su totalidad de acuerdo a lo pactado en fa reunién del 14 de junio de 2011.

Si més adeiante se presenta algin reclamo, estamos dispuestos a responder y ver ias responsabiiidades de cada
. una de las partes, para proceder con su solucién. Pero no se debe aplazar mds este tema, independientemente

de lo que ocurra. Los compromisos son de ambas partes y se deben cumplir,

2. RESPONSABILIDADES -
Los términos de! contrate que hemos hecho con Ecopetrol términas DAT.
Hemos aceptado {3 inspeccién 3 # parte de Tuboscope que es contratado por Ecopetrol.

. Tuboscope ha determinado que se 245 tubos dafiados y estamos haciendo todo lo posible para reparar las
" ‘tuberias como se informé.

-Ahora, Ecopetroi se estd moviendo la tuberia al sitio de trabajo y estdn diciendo de las tuberias mas dafadas.

La responsabilidad en los términos de nuestro contrato se limité a la entrega de las tuberia al almacén en el

“puerto de Cartagena. Estamos tomando la responsabilidad hasta este momento.
Sin embargo, Ecopetrol estd tratando de cambiar la linea de la responsabilidad al hacer caso omiso al reporte de

“Tuboscope como resultado de 1a inspeccién.

. | Si el trabajo de cargue a camiones se esta retrasando.debido a ia mayor encontrado tuberias daiiadas, no es
- gulpa nuestra, sino culpa de Tuboscope porque la responsabilidad Tuboscope fue para informar a Ecopetrol de
‘1as condiciones exactas de los tubos de descanrga del buque.

Existe la posibiiidad de que las tuberias fueron daiadas durante el cargue a camién o a burres al utiiizar la

:’maquinarla para cargar los tubos en el camibn y no es responsabilidad nuestra cubrir esa pérdida.
‘Debido a que es responsabilidad de Ecopetrol para mover las tuberias desde el almacén del puerto de Castilla.

Los términos. DAT se acordaron descargue en puerto por lo que la responsabitidad va hasta el momento del ;_/
descargue. Los informes al descargue son definitivos pero vemos que solo hasta mds de un mes despues,ﬂn

' 0 00299
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informando nuevos daips. 8i los términos fueran DDP u otro parecido, la situacién seria diferente, Lo
importante-gs:_a‘e_larmf resamuabﬂidades para proceder con la respectiva solucién en cuanta antes,

Nosotros contratarmos una inspecclén iguaimente en ef momento de descargue y el numero reportado de tubos
con dafios fue menor, peroiguaimente aceptamos-el reporte de Tuhoscope como precedente para proceder
con la reparacién de i3 tuberla. Mds de un mes después del descargue, la responsabilidad de los tubos en patio
no puede ser transmitida al vendedor, Nadle puede asegurar gue en el patio los tubos no fueron manipulados
después del descargue y sufrir estos nuevos dafios que comeritan.

Si los tubos estivieran en nuestro campo, £sa aclaracién no tendria lugar, pero por ser términos DAT, la
responsabilidsd.de nosotros iba hasta el descargue con su respectivo resultado.

Han pasade mds de 1 mdespuésde ta descarga de las tuberias. 2Quién puede garantizar el 100% de que las
tuberfas dafiadas entre lostubos apilados se rayen “sélo” durante el viaje y el desempeiio de descargue? La
.J situacién a esta altura es bastante inclerta.
Les pedimos por faver acl.arar,esios,tamas y sobre todo proceder con el pago que como he mencionado, es
independiente a los reciamos posteriores {en caso de existir) se presenten,

Quedo atento a cudlquier novedad

Muchas gracias

Cordial Saludo

Daniel Alejandro Méilina.Celis
Daewoo Intemnational Corp.
Commercial Assistant Business Group 1
Cra9 Nro 113-52 Of 1003 -
Bogoté, Colombia

Tel 0{571)603 0909

MPO{57) 312512 5741

De: Ligia Rodriguez Garcia {maiito:Ligls.Rodriguez@ecopetrol.com.co]

Enviado el: martss, 12'de julio de 2011 05:31 a.m.

gnl.&? ﬁinm? Escabar Sénchez; Alfredo Chung; Cindy-Correa; Juan Manuel Prada; Ludwig Wilson Mejia; Daniel
Asunto: RE: URGENTE O.C. 576638 DEWOO - TUBERIA CON DANOS

Daniel ;



Efectiﬁmenme.la semana anterior, fa iinea de aceros se comprometi6 a modificar la orden de compra para calcular la
cantidad de MT a pagar dada ta novedad que se presentd con Ia tuberfa que viene con medidas diferentes e inferiores a
12 MT.

Leidy Johana Escobar (Planeadora de compras) se encuentra en Capacitacion hasta mafana, por lo tanto esa labor se
encuentra pendiente, afortunadamente no se ha realizado el pago porque ahora se presenta un nuevo inconveniente
como lo indica riuestso Interventor Técnico vy es que “se ha detectado que por cada 16 tubos ubicados en mesa de
inspeccion solo 5 aprox. estdn saliendo aptos sin defectos para cargue” io que quiere decir que hay mas tuberfa con
dafios que no serdn aceptadas por el proyecto sin una certificacién por parte de la firma que inspeccionard su respectiva
reparacién.

Debo Informarie que el pago serd reafizado tan pronto se conozcaa cantidad de tuberfa aceptada por Ecopetrol. Es por
€50 que necesitamos realizar ia visita cuanto antes a puerto el dia jueves 14 de julio, el viernes no es posible.

En espéra de su pronta confirmacién.

De:-daniel.molisa@daewoo,com.co [mallto:daniel.molina@daewoo,com.co]

s“nviado el Lunes, 11 de Julio de 2011 15:13 ‘

Para: Ligla Rodriguez Garcia; Cindy Correa; Juan Manuel Prada; Ludwig Wilson Mejia; Daniel Ricardo Gémez Afanador
CC: Leidy Johanna Escobar Sénchez; A¥redo Chumg - ,

Asunto: Re: URGENTE 0.C. 576638 DEWOO - TUBERIA CON DANOS

Buenas tardes Ligia:
De antemano nmuchas gracias por tu atencion.

Respecto a este correo, vernos que cada vez eéstan cambiando las cosas. La semans pasada estaban
compromietidos a pagar la tuberia aceptada y vemos que no han realizado dicha transferencia.

Igualmente ahora hay mas tuberia por reparar? Dé que cantidad estamos hablando?
Y'a“se_tmia un reporte de Tuboscope con una cantidad por reparar y en ningun momento mencionaron que

‘aba}supeﬂitaﬂa al cargue final. Estarnos dispuestos 2 solucioniar este probléima en cuanto antes por lo que les
pedimos colaboracion y comprension.

La tuberia la vamos a reparar en Muelles del Bosque.
‘La nueva inspeccion, me queda muy dificil asistir ¢l jueves, es posible realizarls el viernes?
Quedo atento a tus comentarios

Gracias

Cordial saludo

Danicl Aljandro Molina Celis

Daewoo International Corp. -

o~
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De: Pablo Andrés Marin Cortes

Enviado ef: Jueves, 28 de julio de 2011 09:39

Para: Leidy Johanna Escobar Sénchez; Ligis Rodriguez Garcia

ccC: Claudia E. Bernal Barbosa; Liliana Rueda Lizarazo

Asunto: RV: URGENTE G.C. 576638 DAEWOO - TUBERIA CON DANDS
Datos adjuntos; ‘ CARTA REPARACION DAEWOO 28072011.pdf

3

Leidy y Ligia buenos dias, -

Por favor procedamos con el pago.

Cordialments;

‘b’lo Marin.

. v s s - T—- e AL M LA ——_— W wbve b el . o i W, S ——

De: Daniel Molina [mallto danlel malina@daewoo.com.oo)

“nviado el Juem 28 de Julio de 2011 09:32 a.m.

CC: LeldyJohmEsoobafm*Wonng', Claudia E. Bernal Barbosa; Lifana Rueda Lizarazo; Ligla Rodriguez
Garcia .

Asunto: RE: URGENTE O.C, 576638 DAEWOO - TUBERIA CON DANOS

Buenos dias Pablo:

De antemano muchas graclas por su atencién.

Adjunto carta de confirmacién de la reparacion de la tuberfa gue tiene daiios.
Agradezco pMn con el pago segdn lo aoor&ado.

ualmente la prueba del material de 16” vamos a mandar una muestra. a Corea directamente para hacer las respectivas
ebas y asl poder dafles una respuesta en cusnto antes. Aci en Colombla no tenemos las facilidades para hacerlo, sin
embargo Intentaremos haceria acs también para terier ambos reportes.
Guedo atento a sus comentarios y confirmacidn det pago.
Muchas gracias

Cordlai Saludo

POSCO FANILY

INTERNATIONAL

Daniel Alejarddro Molina Celis _ - 9
Daewoo Fnbemttonal Corp, ' 0 0 0 3



- £39151
Commercial Assistant Business Gioup 1 .
Cra 9 Nro 113-52 01003 - '
Bogota, Colombia

. Tel 0{571}603 0909
. MPO(S7) 312 512 5741
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 Des Pablo Andrés Marin Corts [alio:PablMarin@ecopetroLcom.co]
Enviado el: miérooles, 27 -de julio de 2011 05:38 p.m.
Para: Daniel Molina _ .
grda Leidy Johanna Escobar Sanchez; 'Alfvedo Chung'; Claudia E. Bernal Barbosa; Lillana Rueda Lizarazo; Ligia Rodriguez
Asunto: RE: URGENTE 0.C. 576638 DAEWOO - TUBERIA CON DANOS

Baniel buenas tardes,
visando el comunicado primero qulerc manifestar que Ecopetrol tiene la disposicién del pago de la tuberia en todo
mento, pero dads las ciccunstancias de mayores cantidades y las inconformidades de las tuberias por dafios en el
revestimiento, no se'ha padido praceder con el pago, s claro que las condiciones de 12 o.¢. indica que el termino de
antrega es en puerto Cofombiane, tuberia en buen estado, y como se ha manifestado en reuniones anteriores Ecopetrol
espera tuberia en bhuen estado.

Como lo indique en correos anterigres reconacemos el interés de Daewoo por solucionar los inconvenientes

presentados por eso-procederemos-con &l pago y de acuerdo 3 lo pactado en la 0.c. por s0 5 importante que no se
generen dudas por las cantidades a pagar.
0.C. 576638 -
Precio
ftem | Texto breve . Cantidad] Unitario | Moneda
1] Tuberfa de 20" APLSL Gr, X65 S-STD {8, 19.756| $133,71{USD 4 $2.641.574,76
2 | Tuberfa de 16" APL 5L, Gr. X352 S-ST0 {9.5 "12.000| $101,35|usD $1.216,200,00
3| Tuberfa de 16" API SLGr. X52 $-5TD {9.5 8.000| $105,991USD $847.920,00
4| Tuberia de 20" AP! 5L Gr, X65 5-STD (9.5 3.000| $139,54}USD $418.620,00
P - ' TOTAL USD $5.124.314,76

Est4 pendiente &l resultado de Jas pruebas del revestimiento de acuerdo al compromiso-del acta de reunidn No. 2.

Agradezco su pronta respuesta.

Cordialmente,

Pablo Marin,

De: Daril Moie [raikudaniel malna@dowocoms]
Enviado el: Miéreoles, 27 de Julio de 2011.03:54 p.m.

Para: Pablo Andrés Marin Cortes ‘ :
CC: Leidy Johanna Escobar Sénchez; *Alfredo Chung’; Claudia £. Bernat Barbosa; Lillana Rueda Lizarazo; Ligia Rodriguez
Garcia . : -

Asunto: RE: URGENTE O.C. 576638 DAEWOO - TUBERIA CON DANOS

Buenas tardes Pablo:

Mudhas gra;!a&pors?-respuesta y cofaboracion.



A pesar que en nuestras comunicaciones hemos confirmado Gue vamos a reparar la tuberla, como en el archivo que
adjunto, voy a solicitar una nueva carta en caso que sea necesaria, después de que revise este documento.

Quedo atento a sus comentarios

Gracias.

Satudos

Janiel Alejandro Molina Celis

Daewoo international Carp,

Commercial Assistant Business Group 1

Cra'9.Nro 113-52 OF 1003

Bogotd, Colombia

Tel O{571)603 0909

MP 0{57) 3125125741 _

o o T I s TR s e =+ =
Enviado el: miéreoles, 27 de jullo de 2011 03:33 p.m.

Para: Dael Molna
- CC: Leidy Johatina Escobar Sénchez; "Alfredo Chung’; Claudia €. Bernal Barbosa; Likena Rueda Lizarazo; Ligia Rodriguez
Asunto: RV: URGENTE 0.C. 576638 DAEWOO - TUBERIA CON DANOS
Danidel buenas tardes, .
Adjunto el cuadro con las cantidades y valores que quedars fa o.c.
0.C. 576638
. Precio
ftem Texto breve _ Cantidad | Unitario | Moneda
1| Tuberfa de 20" API'SL Gr, X85 S-STD (9. | 19,756 s‘:aa,-n: Usd $2.641.574,76
2| Tuberta de 16" API 5L Gr. X52 S-STD (9.5 12.000| $101,35)USD _ $1.216.200,00
3| Tuberfa de 16" APISL Gr, X52 $-5TO (9.5 8.000| $105,99|USD . $847.920,00
__4) Tuberis de 20" API 5L Gr. XB5 §:5TD /(9.5 3.000] $139,58|UsD $418.620,00
_ TOTAL USD $5.124.314,76

Estamos:a ia espera de la comunicacion soiicitada en el correo anterior para proceder.

Cordialmente,

Pablo Marin, | g 00R 19
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De: Pablo Audils Marin Castes. - - “ T
Enviado of; Marbes; 26 ¢ Juko de 2011 02:33 p.m.
Pars: 'Daniel Mofina® - '

CC: Leidy: Joharina Escobar Sénehez; ‘Wiredo Chung’; Cindy Comea; Claudia £, Bemai Barbosa; Danlel
Ricardo Gdmet Afanador; Fablo. Mauricio Cardona Ardas; Lliliana Rueda Lizarazo; Adriana Marceia Parada
Asunto: RE: URGENTE O.C. 576638 DAEWOO - TUBERIA CON DANOS

Daniel buenas tardes

Con respecto a este caso ¥ de acuerdo alas reuniones sostenidas entre las partes reconocemos
la voluntad de Daewoo Intesnacional Corp., en sotucionar los Inconvenientes presentados para
este pedido, igualmente Ecopetrol en cumplir con lo establecido en la o.c. y en especial el pago;
averiguando el éstado actual dela presente o.c. tengo los siguientes puntos:

. Para el pago s¢ debe xgnoretar fas cantidades en mts exactas en la 0.c. para poder proceder

con el pago, pero esta ha generado-algunos inconvenientes para poder determinar la cantidad
exacta con el packing list y las Inspecciones; Ecapetrol lo esté revisando y esperamos revisario
con ustedes en ef transcursoe de la semana, La-idea es pagar lo que se concretd en la reuniones
anteriores, lo- egipalado en {a 0.¢. y los 63 tubos mis de 20”.

. El otro tema pregcupante es que estan evidenciando tubos con dafios luego de una inspeccién

en mesa de puertt-de los tubos que se aceptaron; esto preocupa al proyecto por |2 integridad
del tubo y-entiendo que s un porcentaje alto. Entendemos que el termino de entraga es DAT
puerto Colombiano, y que SCOPETROL no esté cambiando ni ditatando el pago, pero Ecopetrot
como cliente de Daewoo espera un producto que cumpla con las especificaciones técnicas y en
buen estade, como cualquier otra-compra 3 otros proveedores. .

Dado lo anterior buscaremos concretar las cantidades para proceder con el pago y para el tema
de los dafios selicito:un comunicado oficial de Daewoo garantizando la integralidad de la
tuberia y &l campramiso de reparar {a tuberfa que salga con dafios, estamos hablando de la
tuberfa que 5¢ acepto.. . '

Esperamos contar con maydr informacién en el transcurso de la semana.

Y Cardiaimente,

L

.5; i ,i



Pablo Marin,

Det Daniel a [maifto:daniel. mokna@daewoo.com.co]

Enviado el: Martes, 26 de Julio de 2011 09:11 a.m.. _

€C: Leidy Johanna Escobar Sénchez; ‘Alfredo Chung’; Cindy Corres; Claudia E, Bernal Barbosa; Daniel

Sicardo Gémex Afanador; Fabio Mauricio Cardana Arias; Liliana Rueda Lirarazo; Adriana Marcela Parada
anegas

Asunto: RE: URGENTE 0.C. 576638 DAEWOO - TUBERIA CON DAROS

Buenos dias Pablo:

De antemano muchas gracias por su atencién.

‘Respecto a esta orden de compray de acuerda a lo conversads el dia de ayer con Leidy, tengo
entendido gue viselve a estar a cargo de este tema por lo que s gustaria tener las siguientes

‘observaciones:

Daewoo International Corp. quiere establecer una relacién de largo plazo con Ecopetrol y en
esta’y resto de drdenes futuras vamos a ser responsables por el material vendido a ustedes de
acuerdo a nuestra responsabilidad y brindaremos todo nuestro apoyo y soporte a ustedes, en
caso que lo requleran.

En este caso especifico, la orden de compra Np. 576638 fue emitida con las siguientes
condiciones:

o Condiclones de entrega: DAT CARTAGENA

o Forma de Pago: Transferencia del 100% 30 dfas después de emitido el FCR.

-Nu'e_‘_sln responsabilidad es clara hasta el descargue y nunca hemos evadido nuestra
responsabilidad de reparar la tubenia, pero hemos encontrado muy preocupante la situacion

" del pago por parte de ustedes. Ha pasado-mucho tiempo y se-ha:dilatado mucho el tema, hasta

el punto en donde quleren cambiar lzs condiciones de la orden de compra ya mentionadas.

00911
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Como mulﬁnacianai eomamm suuusal en Colambia gueremos Hegar a una pronta solucion
de este tema por lo gue fes’ peadimos proceder con el pago total de 1a orden {de acverdo a lo
pactado en la Gitima reuridn que usted estuvo presente en donde aceptaban 63 tubos extras
de 20"), es declr, por un‘total de:USDS5,134,448.12.

£n caso que se presenten problemas més adelante con la tuberia responderemos como
representantes. exciusivos de este fabricante, aclarando que nanca evadiremos nuestra
responsabilidad. Pero el pagon debe estar supeditado a otras cosas y al cambio de las
condiciones de la orderi. de compta

Agradezco sus comentarios y pronta respuesta

Muchas gratias:

<imageO01.jpg> = -

Daniel Alejandro Malina Celis -
Daewoo lnwnm mp.

Commercial Assistantausiness Group'1

Cra 9 Nro 113-52°0f 1003 -

Bogots, Colombia

Tel 0(571) 6030909

MP 0{57) 312 5125741

De: Lucwig Wison Mefia fmailto Emaito:luchwig, mefia@ecopetrol.com.co]
Enviado el: lunes, 25 de jullo de 2011 12:14 p.m,

Rodriguez Garcla
N %@mﬁﬁm ‘Alfredo Chung’; Cindy Correa; Claudia £. Bernal Barbosa; Daniel

Fabio Maurido Cardona Arias; Liliana Rueda Lizarazo; Adriana Marcela Parada




De: Ligia Rodriguez Garcia

Enviado el martes, 06 de septiembre de 2011 09:19

Para: ‘Danie! Molina'

Lo « Danie| Ricardo Gémez Afanador; Pablo Andrés Marin Cortes; Juan Manue! Prada
Asunto: RV: O.C. 576638 EXPORTATION A ZONA FRANCA

Importancia: Alta

ATN ;' DAEWOQO INTERNATIONAL CORP
Sr. Danie! Molina =

qe acuerdo con 1a informacién suministrada por nuestra 1A soficitamos su festion para exportar a ZONA FRANCA [a
uberia defectuosa y sobrante que se encuentra en el Patio de Mueles el Bosque (248.JT). Tal como se indica en correo
nterior se debe diligenciar-el formutario de movimiento de mercancias.

Agfadeéems su gestidn lo antes posible.

s
Flal

Enviade ul: Maites, 06 de Septiembre de 2011 09:02
Para: Ligia Rodriguez Garda - o

€C: Jose Joaquin Feo Femandez; Danlel Ricardo Gémez Afanador; Luz Helesia Zorro Galindo; 'Claudia Marin (Juridica)’;
‘Edgar Jimenez'; 'Leidy Badillo’ -

Asunto: 0.C. 576638 GASTOS PORTUARIOS Y BODEGAIES

Importancia; Alta

Buenas tardes Ligia;

‘ acuerdo a su consulta especifica acerca del procedimiento para ingresar a zona franca una mercancia nacionalizada,
" 1€ permito Indicarle:

[Para ingresar la triberia sobrarite: nacionatizada a ZF, se requiere que el usuirio de zona franca {asignado por Daewoo)
diligencie y trémite del formulario de ingreso, previo a esto debe pedir ia rémisidn de Ecopetrot con toda la informacién
que necesite. Ei formulario da ingreso de mercanclas hace las veces de autorizacion de embarque y una vez Ingresada
la tuberia a la zona franca, este formulario se considers declaracién de exportacion definitiva.

Por favor teniet-en tuenta que la factura de importacion no se puede cambiar, porque ya fue presentada con la
importacion. El.costo de los tubos devueitos se puede deducir de s factura del proveedor con una nota contable con
cargo ala factura de importacion.

Att.
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Da: Ligia Rodriguez Garcla [maditocigia.Rodriguez@ecopetrol.com.co]
Enviado ef: jueves, 01 de septiembre de 2011 10:57

Para: Leidy Badllio; ‘Oscar Ferrer’

€C: Daniel Ricardo Gémez Afanador _
Aso: O.C. 576638 GASTOS PORTUARIOS Y BODEGAJES

ATN: TISAT LOGISTIS

Srta. Leidy Badillo :

Agradezca Indicarme en que gastas ¢ rtuatios y de bodegajes ha incurrido Ecopetrol y-el proveedor a la fecha para Ia

tuberfa de DAEWOO O.C. 576638 que arvibsa Muslies i Bosque ¢l 26 de mayo.
Sr, Oscar Ferrer:

Teniendo en cuenta que pmmaedido < proveedor despaché cantidades de més a las solicitadas en |a orden de
compra, Ecopetrol S.A, la rechiazd yiel proyecto tomé Ia decision-de no aceptaria debido al mal estado y daiflos que
presentaba su revestimiento al momento del recibo. Portal razén hemos solicitado a2 DAEWOO la reexportacion de la
tuberfa sobrante de la sigulente maneéra :

Tubosde 167 140
T de 20" 108
Total 288

En reunion efectuada el lungﬂsuengosm con &l Representante de Daewoo nos manifesté que van a reexportar la
tuberia sobrante y defectupsa 8 tnd Zona Frand; € Sanita Marta, es por esto que solicitamos su orientacién sobre el
Procedimiento a seguir por parte d&l proy par la devolucion de estas cantidades.

LIGIA RODRIGUEZ GARCIA -~ -
), Blenus y Servicies

Unidad de Abastecimien ‘ ; )
\gia.rodriguex@ecooRtrol.COmAD: < . ¢

Calle 35 No. 7-25 Piso 3 Edificio Caxdec:

Tel, 57({1) 2344387

Bogotad- Colombia

s '-.-""‘.h ) .
ENERGEA PARA £ FUTURO

Peopatro! a5 uny amprasd andiestaimente rasponiabie, 4rite imavreir ksta g
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‘De- Juan Manuel Prada

‘Enviado ol: martes, 28 de mayo de 2013 10.08

Para: Juan Manuel Prada

Asunto: ' RV: ESTADISTICA TUBERIA X REPARAR 2011 .xisx
Datos adjuntos: ESTADISTICA TUBERIA X REPARAR 2011 xlsx
Cordiat Saludo

JUAN MANUEL PRADA G.

fesional uramiento Técnico de Calidad

ificio Colgas Piso 13

Oficina: 2344000 Ext.. 42350 o
Talglar: 310 2758500

‘ﬁé‘mm.

-De: Juan Manuel Prada

Envindo el: lunes, 26 dé-séptiembre de. 2011 07:07 p.m.
Pars: Pablo Andrés Marin Cortes.

Asunto: RV: ES'TADISTIG& TUBERIA X REPARAR 2011 .xlsx

Buepas noches Pablo, PSI,

Cordiat Saludo

AN MANUEL PRADA G.
' idar da-Gonsinsecion 80C
Hficie Colgas Plso 13-
Oficinie: 2344000 Ext:'42350
Cailular: 321 2053865/ 320 6519514

. . ]

. /Efr* '

De: LiglaRodrigungmia

Eaviado el: me,!&dnSeptiembredezou 04:20 p.m.
Para: Juan Manuel Prada

Asunto: ESTADISTICA TUBERIA X REPARAR 2011. xisx

! 0 00345



0.C. DIAMETRO | CANT, RECIBIDA | JTX REPARAR % PROVEEDOR
579055 | 14™a20" 344 1 0.29 OTRO
579995 42" 322 10 3.10 OTRO
576680 | 16y20" 2732 34 124 JoTRO
576638 20" 2004 _ 697 34.78 |DAEWOO
- 576638 16: 1807 143 7.91*  |DAEWOO

% SEGUN INFORE PRELININAR

00R46



De: Nataly Alejandra Vallejo Figueroa (Judicante)

Enviado el: lunes, 15 de julio de 2013 04:46 p.m,
Pars; Nataly Alejandra Vallejo Figueros (Judicante)
Asunto: ' RV: Directrices por Falla de recubrimiento Tuberfa Daswoo.

De: Martin Enrique Qrdofez - ITANSUCA S.A [ma ojEnviado el martes, 04 de octubre de
2011 02:04-p.m.
PararJuan Mamsel Prads
CC: fharrag 2t RRansuca

-Giovanna Marla Toarra Velez; Josué Martin

Romancs Zapata; Jose Alexander Estevez Lizarazo -
Asunto: RE: Directrices por Falla de recubrintiento Tuberia Daewoo.

eniero le recuerdo que desde la semana pasada (Septiembre 27 de 2011) las actividades de LASTRADO DE TUBERIA,
NIADO BAJADO Y TAPADO en el uso de opcidin 10 de UT ALMA, se encuentran suspendidas, estamos a la espera de su
val para relniciar estas actividades.

Martin E. Ordéfez Sietra -

Coordinador Vertimiento PDCAA

ITANSUCA Proyectos de Ingenieria S.A -

Proyectos Ecopetrol Castilla La Nueva

AVANTEL; 16011%82 ‘ -
CEL: 321 4699071 - 310 3662522 - 318 2380021

Tel: +57 (8) 6751173 Ext. 110

Cra 4 N° 8- 38 -

Castilla La Nueva - Meta

HTags ‘ do Pint Lazano; clunco@itansuca cor; Giovanna Maria Ibama Velez; Josué Martin
nanos Zapata; Jose Alsxander Estevier Lizarazo '
: Directriceés por Falla de recubrimiento Tuberia Daewoo.

Buenos dias Martin; de acuerdo a lo hablado le confirmo:

1. Nose debe entregar mis de tuberfa de 16” y 20” compradas a la firma DAEWOO a los Constructores,
. hasta tanto no se aclare 1a falla que est4 presentando el sistema de pintura.

2. Dejar en Stand By la actividad de bajado y tapado de esta tuberia para los contratos de obra que
apliquen, en este momento CONEQUIPOS y UT ALMA( esta linea es de agua tratada es posible que no
se presenten inconvenientes ya que la temperatura méxima de trabajo esta por el orden de los 40°C)

3. Realizar una prueba de aplicacién de FBE en polvo 2 la tuberia comprada a Corpac Steel, si esta no fala
se debe entregar de esta a partir defl momento.({ realizar prueba en campo con ACl)

- 4. Enviar las probetas cortadas de la Tuberia de Daewoo a el ICP { mas tarde le confirmo direccién y
funcionario al que se le dirige, fas probetas deben ser enviadas en guacales y relacionando el nimero
de tubo, colada'y orden de compra, etc., contactar a Jose Alexander Estevez para revisar la

‘preparacién de las probetas)

1 0 00227
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5. Realizar una Ingpe .::ﬁ'f 6 SEIJMOdeIQ.M a Ci4, la cual Neva aproximadamente mes y medio en
operacién conesteﬁpode rewhrimiem, .Git_wanm va le dio indicaciones a Cristian Junco.

Cordial Saludo

JUAN MANUEL PRADA G. . -
Lider de Construccién SCC

Edificio Piso 13

Oficina: 2344000 Ext.- 42350 -

Colular: 321 2053885 320 6518534 -

<" O

cefefan la passcion mw‘nzwrsird conipromeien T reaponsapiidad institucianat por e us que &l destinalaro hago de tae mismass. Este
menaaje ha aldo vanficade con-solware. enfivirus. En consacuencis, Ecopetrol S.A. no se hace responsable por [a presencia en &1, 0 e £us anexos, de algin

virgs que pueda generar daMOR 9 10e BqUIPOS © PTOramas gl destinatano.
This @<mail, and any stiachments tads, is itended for s by the addressenis) RENET heren only and may conlas legalty privileged and/or confidential

information. If you are not ihe recipient of this :nel. you. are heraby nofffed thaf sy digtruution o copying of this e-mai, and.any attachments thereto, is sbictty
protbRed. if you have received this o-rmil in arror, plosse oty vs ninedistely. parmanenily delels. the oiginal inciuding attachmants. and dastroy sny copy of
priciout theraof. Thir opinions containedin thix messsge are the sole responaiblity of the individissl person who gives therm and 40 not aikher nacessarily reflect
the mstitutional policy of Ecopatfdl Mmumamwmmm for any use of thain by the addresse(s}. This message has baen
checked with aniivirus soliware; thereione. w‘s&smwmmmdmmmmmu in s atlachments that causes or miay cause

damage to the recipiont’s aqtipment or Boftuare. .
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Bogots D.C., octubre 19 da 2011

Sefiores -
MCC Linoning Dragon Pipe Industries Co., Ltd.

Representante Exclusivo en Colombia

DAEWOO INTERNATIONAL CORP

Atn, Dr. Chung Sung Kook

Representante Legal

Cra. 9 No. 113 - 52 Of. 1003

Tel. 0{571) 602 09 09 .

Direccitn Comercial: 84-11 (YONSEL SEVERANCE BUILDING) NAMDAEMUNNO 5 (c)-GA, JUNG GY
Fax: 82220762650 :
Te), §227592775

Seoul, Korea,
Asunto: Incumplimlento en la entrega de bienes, Orden de
Compra (0OC) No. 3576638 - Declaracién De
Ocurrencia De Siniestro Amparado Con La Garantia
Bancaria.
Sefiores:

Comao €5 de su conoctmientn, a la fecha no se ha recibido a satisfaccion [a tuberia requerida en
{a orden de compra (QC€), cuyo objeto es: "COMPRA DE ACERC EN TUBERfA DE 16 "Y 20", CON
OPCION DE COMPRA ADIGIONAL, PARA EL SISTEMA DE RECOLECCION DE CASTILLA PDC DE LA
SUPERINTENDENCIA DFE OPERACIONES CASTILLA-CHICHIMENE DE ECQPETROL S.A7 o
antarfor naturaimente, evidencia y configura, un crasa incumplimiento de las obligaciones

contenidas en 1a OC de I3 referencia.

Dado los Inconvenlentes técnicos presentados con f revestimiento, hasta Ja fecha se han hecho
los acarcamientos pertinentas entre las partes para identificar fos Inconvenientes presentades,
sin embargo, a hoy, no se ha recibido una respuesta concreta, clara y preciss gue ariente una
solidén de fondo, al incorveniente generado por DAEWOQ INTERNATIONAL CORP., que en e
tiempo, viene causatido afertacion de diversa indole, a Ecopetrel.

Teniendo en cuenta Jo anterior, les informamos que los costos asoctados para solucionar la
-sensible problematica que nos ocupa, ascienden a una suma superlor & [0S diecisiete miftones de
délares de los estados unidos de Norte América {USD$17.000.000); para 16 cual esperamos de
acuerdo 3 o pactade en la orden de compra del asunto, gue DAEWOQ INTERKATIONAL CORP
tome las accionez pertingntes e inmediatas, afines a dar sohcion 3 los inqunvemient-s.
presentados, de ios cuales da cuenta el presente documento.

A fin de reclbir una propuesta seria, real, eficaz y ya no tan oportuna, 2 ia prablematica
conogida por las Partes contractuales, estimamos prudente dar un plazo 3 DAEWOO
INTERNATIONAL CORP, hasta el di3 funes 24 de octubre de 201! a Ias 4:00 p.m.; sin

DAB-DAB-F-349 Varsidn 01 Ced 7° No. I7-H% PISO 1, Bagets, 0.4 cmmma-} }

Telétonos: (57112344000 Fax: {371) 2743160

i
s
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detrimente que, de manera inmediata y concomitante, por tenerse la Contratante como
afectada a todas luces, contra derechs, iniciard ECOPETROL, la gestién integral orientads a
hacer efectiva Ja Garantia Bancaria Irrevocabie No. 5436600140, expedida por ei Citibank ~
Colombia; para lo cual, nos permitimos relacionar los hechos azaecidos, asi:

1

4

S,

DAS-DAR-F-349 ol “Teikfotios: (571)2234000 Fax; (571) 23444803,

1. ANTECEDENTES

Que de acuerdo con os Numeraies 7.2.2 Literal a, y Numerat 7.2.2.1 Causa) 1V y Vil dei
Manual de Conwratacitn que regula e€sa materia, al interior de ECOPETROL S.A., decidid
invitar a la compafila DAEWOO INTERNATIONAL CORP, a fin gue participarz en ese
Proceso de Seleccidn (PS). -

Con base en ei Anexo No.1 (Modeio de la Carta da Presentaclon} del proceso de
geleccion No. 44763, el representante fegal de |a compafiia DAEWDO INTERNATIONAL
CORP presentd propuesta para particpar en el proceso de seleccidn de ia referencia,
comprometiéndose, para que en caso de resultar favorecido con ia asigracion del
comtratos, procederia a frmario, ¥ a entregar los documentos reguences para o

‘cumplimiento de los requisitos de ejccucion del mismo, en el plazo establacido en e

Pliego de Condicicnes ¢ Términos de Raferenda.

Que en Enero 11 de 2011, se adjudica ja 0.C. 576638 cuyo objeto es: "COMPRA DE
ACERD EN TUBERIA DE 16 "Y 20", CON OPCION DE COMPRA ADICIONAL, PARA EL
SISTEMA DOE RECOLECCION DE CASTILLA PDC DE LA SUPERINTENDENCIA DE
OPERACIONES CASTILLA-CHICHIMENE DE ECOPETROL S.A.". goar un valor iniciat de
USD$3.756.690,00 con un placo de entrega de 110 dias calendario, con cpcién de
compra adiclonal.

Que al dia 24 de enerc se recibe CERTIFICACION DE GARANTIA expedida por el
fabricante MCC Uaoning Dragon Pipe Industries Co., Ltd can fecha de expiracion

Diciernbre S de 2012,

Que ¢l .dia 31 ds anero, se precisa de mutud acuerdo por las Partes contractuales, que el
término de entrega es DAT - CARTAGENA / INCOTERMS 2010,

Que el dia 1 de febrero de 20il. Rev. 2: Se adicionan los items 3 y 4 sin gue las
cantidades superen &l 50% de valor lnicial de la O.C., asumiendo agquel vinculo
contractual, &f nuave vaior de USD$S.023.230,00 por veintidds (22) km ruberia de 20"y
veinte {20) km tuberia de 16” para un total de Cuarenta y das (42) Km, aprox. 2.500

juntas {JT) x 12 metros {(MT) cada una de elias.

Qua €l dia 14 de marzo, se envia comunicacién a! proveedor solicitando log certificados
de calidad de la materla prima y certificades de calidad de la tuberia fabricaca y los
correspondientes ensayos destructives y no destructivas, para la tuberia y el sistema de

revestimienta.

Que el dia 25 de abril se recibe Garantia Bancaria Irrevotable Na. 5436600140 expedida
par ¢f Citibank - Colombia con fecha de abril 11 de 2011, armparando las obfigaciones
adquiridas por DAEWOO INTERNATIONAL CORPORATION, por valor de NOVECIENTOS
DOCE MILLONES OCHOCIENTOS NOVENTA Y SEIS MIL SETECIENTOS CUATRO 05/100
($912.896.704,05), con fecha de expiracién Noviambre cinco (5) de 2011.

A ":.'\,-
£ra 7% Mo. 37-60 Piso 1, Bagaty,DC. Colcmbil’{\t“

0 00876
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9. Que et 26 de mayo, fue la fecha de arribo de la tuberia al puerto de Cartagena, Muel'es
el Bpsque.

10, Que el 26 de mayo, iz empresa NATIONAL OILWELL VARCO (NOV) contratada por
TISAT para el aseguramiento de |3 Motonave e inspeccldn visual de l2 carga informa
mediante documento de naturateza técnica, @ Ecopetrol, en correp electronice dei
calendado citado, que 1a tuberia o “trinca (legd en arrums pegre y Y se muestra la forma
como i@ tuberia estd mal almacenada en la bodegas de la MN, la forma comae
almacenaron Jos tubulares revestidos no es ia adecuada para el cargue y descargue del
rubular, ya que las dimensiones de 1as bodegas son mayores 2 las dimensionas de |2
entrada y salida de las mismas. Esto ocasiona dificultad 2l momento del descargue, ya
que fue necesaro jalar 1a tuberia det fondo de Ia bodega hacla el centro para después
izaria y facilitar |a safida, produciendo dafios adictonales a los que ya se presentaban ai
momento del descargue en origen; adviértase, que la tuberia quedo en mat estado
debido a Ja forma como fue almacenada en Ias bodegas de 13 Motonave, jo que cause
que durante los 45 dias de viaje maritimo, los tubos se deterioraran por ¢l efecto de
friccléa, de igual manera sufrié dafios ¢n el descargue ocasionando deteriora en el

gt e

SOBPK ¢ (rasports 0d - 14 uberia de Knea ‘con recubrimiento. (Se adjunta registro
forografico, ver anexo 1).

11.Que ol dia 26 de mayo, se envia comnunicacion 3l proveedor notiflcando el deplorable
estado de !a tuberta y se soiicita presencia inmediata en puerto Mueltes ei Bosque de
Cartagena por parte de los inspeclores asignados en Colombia por DAEWOO

INTERNATIONAL CORP para esta labor.

'12. Que el dia jueves 2 de junio, se reciblé respuesta escrita por parte de! PROVEEDOR
DAEWOO INTERNATIONAL CORP, documentc en €l cual reconoce ge manera clara,
abierta e Incontrovertible el mal estado de {a tuberfa, {E) comunicade incluye carta, ver
anexo 2), en aquel escrito, manifiesta, en aigunos apartes, que:

vRespecto al descargue de esta tuberfa y al ver ef estado en que se encuentra
después del descargue, les comentamos wue desde ya estamos trabajando en
una solucién con el fin de entregarles la tuberia en perfecta estade. Evaluando &
tipo de daio con ef fabricante y expertos en recubrimienta de tuberie de Corea v
China, este tipo de dafios son reparables.

Adjunto carta de nuestra casa matriz en donde estamos evaluando la opcion ¢2
traer a un ingeniero de Corea que acormpane I reparacién de manera estricte vy
no se comprometa en ningtn momento la calidad de 12 tuberfa”.

13.Que @ dia 3 de junio, se envia comunicacién e informe con registro fotografice a
DAEWOO INTERNATIONAL CORP, documento Ultimo gue fuera reslizedo por NATIONAL
OILWELL VARCO, fos dias 25 al 30 de mayo (5 dias), tiempo que durd el descargue de
J]a motonave e Informa jiegaron 3.811 JT - Aprox. 45.732 M para un total de 5.7 KM,
es decir, 3.7 KM adiclonales con respecto a la cantidad soficitada en iz orden de compra

primigenia.

14. Que et dia 8 de junio, el lider del proyecto NO acepta (3 cantidad adicional enviada por
DAEWOO INTERNATIONAL CORP, en razén del mal estado en que llegd; ademas, =l
Proyecto no acepté [a mayor cantidad de suministro, todz vez que superaba
ampliamente, ic establecido en 13 Orden de Compra.

-,

3+
>

GAB-DAB-F-349 Vergitn 01 O 7* Mo, 37-69 Piso 3, Bogeta,0.<. Calombia’
Tetdfonos: (57112743000 Fax: (S73) 2344450 "
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15.Qué en reunion realizada el dia 14 de junio en el edificio Caxdac piso 4, se suscribic el
Acta No. 1, cuyos representantes por DAEWOO INTERNATIONAL CORP fueron, &l Sr.
Sung Kook Chung (Alfredo - Representante Legal en Colombia) y Sr. Daniel Mokna
{Commercial Assistant Business Group 1); y por ECOPETROL, &l Sr. Pablo Andrés Marin
(Funcionario Autorizado por Ecopetrot) vy Sr. Juan Manuel Prada (Lider del Proyecto por
Ecopetrol), para definir el no recibo de |a tuberiz sobrante teniendo en cuenta el estado
en gue llegé. A continuacidn se refacionan las compromisos por parte de DAEWOCD
INTERNATIONAL CORP:

"COMPROMISOS ACTA No. 1 (Ver Acta, Arexo No. 3)

« DAEWOO INTERNATIONAL CORP Enviar Certificado del PRIME y Traduccion hoja
téenica det revestimiento”.

+ DAEWODO INTERNATIONAL CORP Informa que viene un técnico e la planta do
Corea a apersonarse de 12 reparacién cfe los tubos que ilegaron en mal estado.

e Ubicar la tuberia en e muelfe que estd dafisda para identificar los menos
goipeados, clasificar fa tuberia por tipo de daflo. Pendiente conocer la cantidad
de los tubos dafiados por parte do DAEWOQ INTERNATIONAL CORP.

e  DAEWOO INTERNATIONAL CORP hard Ia consulta 3 su casa matriz después de
inspeccionar o estado de ia tuberia con daflos que se encuentra en Muelies el

Bosque”,

16.Qué ¢l dia 14 de jullc de 2011, se realizd visita de campo al Patio Alterno, Mueiles el
Bosque - en el Puertc de Cartagena, por parte de personal de DAEWQO
INTERNATIONAL CORP y ECOPETROL S.A., para inspeccionar ja cantidad de tuteria
con dafios. Asi mismo, definlr estrategia a ejacuter para la reparacion por parte de
DAEWOO INTERNATIONAL CORP, definir, cargug, transporte y descargue de la tuberia
de 20" que se encuentra en buen estado. En esta visita se pudo camprobar fisicamenta
que 8! inspeccionar ja tuberfa en mesa se detectd golpes en el revestimiento
aumentando la cantidad de tuberia a reparar aproxirnadamente. hasta un 40%. En
resumen: De 16" se recibirdn 1.667 JT Y DE 20" 63 JT de mas.

Como resuitado de la visita, se levanto el Acta No. 2 de fecha 14 de julo de
2011, siendo las 2 p.m., en 13 cual se detalic ko entontrado y se pactaron l0s

siguientes COMpromisos:

20.000 | 1667 | 1807 | 140 | 1667 140
20" 22.000 1833 _2004 171 1896 1408
Total 3500 | 3811 | 311 | 3563 248

"COMPROMISOS ACTA No. 2

» “"DAEWOO ssumird i3 responsabilidat sobre la reparacidn de ia tuberia en las
instalaciones del patio Blterno a MEB a través de Ia firma MOODY

A
"

DAB-DAR-F-348 Varsién 01 Cra 7% No. 37-68 Pisa 1, Bogots,D.C. Cotombla
YetiTonos: {$71)2344000 Fax: (571) 2344280
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INTERNATIONAL, quien recibird 13 tuberia en mal estadd y serd el ente que
certificard 13 catidad de cada tubo

o  DAEWOO notificard a3 ECOPETROL S.A. y a TISAT LOGISTICS [z fecha de inicio
de reparacién en ¢ patio altermo, previe cumpiimiento de requisitas tantc def
personal Gque ingresard of patio come 2 relfacidn de equipds son su ¥ 2
inventario o referenclz corregpondignte,

e Todos los costos gque se generen para la actividad de repsracion de las juntas
estardn a cargo de DAEWOO, de igual maners el bedegafe o almacenamiento
que se ha generado por la ciasificacion de ia tubaria también serd a2sumido por el

proyeedor.
» 5e asegurd el §rea o lugar donde MOODY hard fa reparacitn en el patio de MES

« Si después de recibir el tubo reparado en sitio, sabre iz mess de inspaccion y s
encuentra un dafio adicional, este tubo serd devueito 3l §rea de reparaciones.

o De acuerdo con los daflos observados en el revestimiento de la tuberia de 167, se
requiere que MOODY INTERNATIONAL realice un spot de pruebas de
adherencia a Ia tuberfa de 16" y emita ¢ concepto respectivo. Esta Jabor se
realizara en ta semana Jel 18 af 22 de julio.

* S af material de la tuberia y su revestimianto fallan durante el maniaje ¥
operacién de la tuberia y ja causa es imputable @ la calidad de los mismos, af
proveedor serd el nico respensable de estas fallas y se aplicard Ia respectiva
garantia®,

17.Qu#é el dia 15 de julio, DAEWOO INTERNATIONAL CORP exige el pago de la Orden de
Compra,.en su totalidad Independiente, el estado en que Hego Ia tuberia; habkia cuenta
que ellos garantizan Ja reparacion y el cubrir todas tos costos que demande aquéi

concepto. -

18, Qué el dia 26 de julio se recibe comunicacién por parte del PROVEEDOR insistiendo
nuevamente en el pago, y argumentando (o siguiente;

"Respecto a esta orven de compra y de acuerdo @ lo conversado el dia de aver
con Leidy, tengo entendido que vueive a estar a cargo de este tema por fo que
nos gustaria tener las sigujentes observaciones:

Daewoo International Corp. quiare establecer und reiacion de largo pleze con
Ecopetrol y en esta y resto de drdenes futuras vamos g ser responsables por €f
material vendido a ustedes de acuerdo 3 nuestra responsablidad y brindaremos
tado nuestro apoye y soporte a ustedes, en casc que lo requieran.

En este caso especifico, i3 orden de compra No. 576638 hue emitida con las
siguientes condiciones:

Condiciones de entrega: DAT CARTAGENA :

Fortna de Pago: Transferencia del 100% 30 dias después de emitido et FCR,
Nuestra responsabilidad es clara hasta e descargue y nunca hemcs evadido
auestra responsabitidad de reparar i3 tuberfa, pero hemos encontrado muy
preocupants fa situacion det pago pur parte om ystedes. Ha pasado mucho tiempe
y se ha ditatado mucho el tema, hasta ef punto en donde quieren cambiar {as
condiciones de ia ordon de comprs ya mencionadas, i
R

]

e ya
Cos
Y

et

DAB-DAB-F-348 Varsion D1 Cra 7* N0, 37-69 Pisv 3, Bagetd,D.C. Colembin
) Telifonos: {371 )T344080 Pax: {371) 2344480 -
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Come muitinacicnal coreana con sucursal en Colombia gueremos Hlegar a una
pronts sofucidn de este tema por o que les pedimos proceder con af pago tots!
de {& orden (de acuerdo a fo pactado en la Ultima reupidn Que ustad estuvs
presente en donde aceptaban 63 tubos extras de 20%), es decir, por un 1otaf de
USD $5,134,445.12.

En caso que se prasenten problemas mds adefante con [2 tuberia responderemos
comc representanies exclusivos de este fabricante, aclarando que nunca
evagdinemos nuestra responsabifidad. Pero ef pago n debe estar supeditadsd o
otras cosas y af cambio de fas condiciones ¢ ks orden de compra”,

19.Qué el dia 28 de julio se recibid nueva comunicacidn por parte del PROVEEDOR,

informando:
"Agradezco procedan con ea pagec sequn lo acordado.
Igualmente la prueba dal material de 16" vamos a mandar una muestra a Corea
directamente para hacer 1as respectivas prucbas y asf poder darles una respuesta
en cuanto antes. Acd en Colombia no tenemos las facifidades para hacerlo, sin
embargo intentaremas hacerla acd también para tener ambos reportes”.

20.Que et dia 4 de agosto. Rev. 3: Se modifica fecha de entrega a Mayo 26 v s2 ajusta 1
cantidad del ftem 1 segiin lo acordado entre las partes de aceptar 63 JT x 12 MT = 756
MT a5 decir de 19.000 a 19.756 M7, et nuevo valor de ia 0.C, es de USDS 5.124.314,7

9 con ef page.de . taberis 8 TAEWOO teniendo en
LAl Y48 vez, que el pago debid
su Ilcgada (esdedrﬂzshmlodem%

22.Que el dia 16 de agcstc se inicia 1a reparacion & cargo de DAEWOO INTERNATIONAL
CORP de ia tuberia de 20" que se encuenira en el Patio Alterno de Muelles el Bosque. La
tuberiy de 16" se encuentra en patio pendiente de cargue y por clasificar fos tubos que
serdn reexpoitados; segdn compromiso adquiride por DAEWOO INTERNATIONAL CORP,
segiin acta No. 2. £n punto de esta consideracion, es vital advertir, que la reparacion fue
realizada por quien NO tenia experticia y por enda idoneidad en el tema o labor: se
desconocid LNa perscna con experiencia para reparar el revestimiento sugerida per
ECOPETROL, y por el contrario, ro obstante haber sido aceptada poir DAEWOOD, se
cambig jntempastivamente por Ese Provesdor, sin justa causa 0 motivacion, designards
squella, en la tarea de reparacion, a fa firma INSTECOL.

23. Qué en reunion realizada ei 29 de agosto en &f adificio Caxdac pise 3, en las oficinas da
Ecopetrol, se suscriblé el Acte No. 3, cuyos representantes fusron, por DAEWOO
INTERNATIONAL CORP, e Sr. Daniel Malina y por ECOPETROL, el Sr. Pabio Antirés
Marin, Sr. Juan Manuel Prada y S5r. Danlel R. Gémez, para varificar las cantidades d2
tuberia reparada de 20" y definir ta responsabilidad sobre los costos portuarios Jel

material sobrante y devoiuciones.

Como resultado de ia reunion, se levanto el Acta No. 3, Invocada en el numeral
inmadiatamente anterior, en la cual se pactaron los siguientes compromisos y s¢
reconocigron como Jertas e indubitables, las verdades facticas que ensequids, s=

transcriben:
“COMPROMISOS ACTA No. 3

« Reabir ta tuberia 207 reparads hasta ef momento
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DAB-DAB-F-349 Varsiéa 01 £r 7 No. 37-65 Pisa 1, Bogots, .. Caloming {
Teibfonos: (57152344000 Fax: {§71} 2344480

0 tnusso“



e

P "‘
2PeTroL

» La responsabilidad de /as costos portuarios, use de instalaciones, bodegafes y pertac
serdn per cuenta de DAEWOO hasta el momento de entrega a TUBOSCOPE.

¢ Se desconoce I3 cantivad de tubos de 167 que llegaron en mai estado, ef resuftads
inicial de i3 inspeccion prefiminar enviada por NATIONAL OILWELL VARLO (NOV)
fue ge 143 funtas, perv esta Canidad no se ajusta a fa realldad si se tiene en cusnta
que para la tuberfe de 207 NOV detects 102 JT y en la mesa de inspeccion se
confirmaron 637 JT con Jefectos en g! revestirmentn”,

24, Que et dia & de septiembre, se envia por parte de Ecopetrol, comunicazién a DAEWOO
INTERNATIONAL CORP solicitando exportar la tuberia defectuoss y sobrante gue s2
encuenira en el Patio de Mueiles &l bosque -~ Cartagena; y se le informa. de manera
contundente, en razdn y derecho insistimos, de la mals calidad de la tubetia, que ia
misma na serd aceptada por Ecopetrol,

25.Que ¢l dia 23 de septiembre 23, se levanto ¢! Acta No. 4 de fecha 23 de septiembre del
prasente antaric, como resultado de una inspeccién de reparacion de tuberla de 16" y
20%, en & Patio alterno de Muelles @ bosque ~ Cartagena y se constata que DAEWQO
cantratd ofra empresa para o reparacibn de s tuberia defectunsa, ge nombre
INSTECOL., segun se relaciona en af numeral 24 tras anterior,

26.Que la operacién petrofera en el campo Castilla - Chichimene de Ecopetrof, realizands
trabajos en virtud de un contrato para tal fin, de tendido o instalecidn de ta tuberia
obieto de este escrito, evidencia falia en el ravestimiento en e proceso de soidacura de
{as juntas.

27, Que a pesar de los constantes requerimientos realizados al PROVEEDOR por parie de
ECQPETROL S.A., no ha sido pos»ble obtener una respuesta técnisa, nl aoministrativa
ooncmta motivo por el cual. - RIron Unias Srivebds

; G ‘!o que nas lndica que este sistama de pintura no con'esponde al soln::tado en
a2 orden de compra y e cual esta estandanizado para toda e &rea de Ia
SUPERINTENCDENCIA CASTILLA CHICHIMENE {SCC) (ver anexo No. 5, Actag 1, 2 y 3).

8. Que el 30 de septiernbre, DAEWOO INTERNATIONAL CORP informa que después de
revisar las pruebas en campo y de acuerdo a los resultados de dicha visita, MCC DPI nos
ha dado su concepto previo zl respecto. Para que exto s¢ haga lo mas rapido posible,
MCC y nuestra parte técnica requlere ver el procedimisnto de so ldadura que 8sts
reallzando el contratista.

28. % al .3 de octubre ECOPETROL elaboré un inforrne de la prueba reaisrada al

eifmiento en presencia de fos funcionarios enviados por DAEWOO INTERNATIONAL
CORP qmtmque k-3 puede observar que nuevammfallo hig W te mum_anta la
RRIICACH m NO SQAtente L { o ""'f ARG o LR .
eary ’#L% i én Ty M*’-‘*’-*’-’.-‘*-‘“”* 5 dtie A 3
°‘ 8. p;ntura no corresgcnde ‘2l solicirado en Ia ofden te. compra y &l cual
asta estandarizado para toda éf §rea de 1a SCC (ver anexo No. 6}.

. l\‘-
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0.Que 3 (3 fecha, et proveedor DAEWOO INTERNATIONAL CORP no ha cumplido con o
ofertado en el proceso de seleccién directa Na. 44769, ni ha presentado una solucidn
definitiva y cuya ejecucién sea inmediata.

IX. CONSIDERACIONES:

Sea lo primero Indicar que con ocasidn de la expedicidn de ia Ley 1118 de 2006, &l régimen
Juridico contractual aplicable a ECOPETROL, por expresa disposicion det articulo sexto e ia
citada lay es el Derechc Privado, en &l cual se establece: "Todos los actos juridicos, contatos y
actuaclones necesarias pars administrar y desarrofiar el objeto social de Ecopetrol S, A., una
vez constituida como sociedad de economia mixta, se ragirdn exclusivamente por las reglas del
derecho privado, sin atender e! porcentaje del aporte estatal dentrc del capital social de 12

empresa”,

De esta manera Ja Lay 1118 da 2006 condiciond ia operatividad del derecha privade come dinico
régimen contractual, una vez la empresa se constituvera como sociadad de economia mixta;
hecho que, en el Hempo, ya acaecid. .

Con fundamento en o antedicho, y teniendo en cuenta que para la fecha en gue se perfe«-cmno‘
el acuerdo de voluntades eotre las partes (perfeccionamiento de (8 Orden de Compra),

pravisto por la Ley 1118 de 2006 y en especiai, Jo dispuesto en el Articuio 38 de la Ley 153 de
1887, en todo contrato se antienden incorporadas las leyes vigentes al tiempo de su
oe!ebmcuén. por lo tanto, el régimen juricica contractual aplicable al contrato es el Derecho

Privado.

El presente PS y las propuestas presentadas en desarrolio dei mismo, se someten 2 ki ley
Colombiana, vy en especial, al Manual de Contratacion de ECOPETROL, & la Ley 527 dw 1999y &
ias normas comarciaias y civiles, en fo que éstas fueren aplicables.

En [0 relativo al PS, en lo no previsto en el Manual de Contratacidn se aplicaran las disposiciones
del C6digo de Procedimiento Civil gue sean pertinentes,

Significa ailo, qgue la orden de compra No. 576638, adiclonal a regirse por las estipulaciones gue
ias partes pudiecen haber acordado en el texto de ia orden de compra, se rige en esencia, por ef

Dereche Privado.

Que ECOPETROL, requirtd al contratista para la entrega de ios bienes abjeto de Ia Orden de
Compra qua Nos HCUpPa; no obstante, & Proveedor no cumpls gon o acordado en el Objetc de
aquetis y transgredié o lucumplié asi mismo, lo descrito en e! capitulo b anaxo
denominado “Especificaciones Técnikas” de la Tuberia, en io que al revestimiento se
rofidrs, hecho que, tiene a fa Contratante en el presente dilema y que configura claro
&3, en contra det Proveedor un comportamiento contractual irreguiar y reprochable.

Qua de manera incontrovertibie, ante af situvacidn dadosa ampliamente resefada en el presanta
texto, sin pormencrizar et detrimento qué Ecopetrol estima ha sufrida, pues elto se hara segan
decida (a Contratante, en otro escenario; sl se deciara y reconoce o Campafia Ecopetrol, como
altamente afactada en ia efecucion del proyecto de Ia Vicepresidencia de Produccion, que motivo
en pretérito momento, 1a compra de tuberia esancla de Ia situacldén que nos ecupa.
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III. DE LA LEY CONTRACTUAL ¥ GENERAL

Que Ecopetrol, en marco de ley y particularmente regida por su Manual de Contratacién, que a
la letra establace, en correlacitn directa con ef asunto que 10s ocuPa, o Slaviente:

1. Qus de acuerdo con los Numerales 7.2.2 Uteral 3, y Numerai 7.2.2.1 Causal 1V y VII del
Manual de Contratacion, ECOPETROL S.A., decidié invitar a la compania DAEWOO
INTERNATIONAL CORP., normas que, estiputan o siguiente:

"Numerat 7,.2.2

“a. Seleccion Directa: es of proceso megdiante el cudl se contrata de manerd diretz a
una persona en particular, atendiendo a fos Precios de Mercado y con sulecion a una
negociacicn integral, esto es, una negaciacién que nvolucre los diferentes aspectos
de la contr2tacion v no svlo &) econémico, en tanto se asegure la satisfaccion o= la
nacesidad en ias condiciones requieridas por ECOPETROL ™.

“Numeral 7.2.2,1

1V, Cvando se trate de:

Compra a fabricantes, distribuidores o representantes exclusivos ge materiales, e-
QUIpOS, repuestos o Insumas, por requerirse da marcas determinadzs,

Vil. Cuando se presenten circunstancias que impongan la necesidad de adelantar este
procase te seleccion. justificadas por escritc por & Funcionarfo Autcricado con
ocasion de pricticas de Intetigencia de Mercade y relacionadas comn:

Canodimiento del mercade y o5 proveedores.,

Conacimiento de 105 Precios de Mercado.

Falta de competitividad entre fos proveedores para prestar ef servicio 0 proveer Ios
tienes, ¢ no disponibilidad de 105 mismos.

Las condiciones de oportunidad™,

. Que se astablectd, coma Ley de Partes por Excelencia, dentro de {a orden de compra No.
576638, las siguientes condiciones comerciales, las cuales fueron debidamente conocidas vy
. aceptadas por el PROVEEDOR:

*CONDICIONES DE ENTREGA (DELIVERY CONDITIONS)

“IF THE SUPPLIER DOES NOT COMPLY WITH THE DELIVERY AT THE AGREED
DEADLINE, ECOPETROL MAY EXTEND THE DELIVERY DEADLINE, WITHOU?
PRERJDICE OF THE APPLICATION OF THE PENALTY CLAUSE, OR CANCEL THE
PURCHASE ORDER, IN WRICH CASE THE SUPPLIER SHALL COMPENSATE ECOPETROL
FOR ANY DAMAGES CAUSED BY THE DELAY OR FAILURE TOQ DELIVER”.

“FORMA DE ENTREGA (FORM OF DELIVERY)

THE DELIVERY OF THE GOQDS MUST BE CARRIED OUT AS STIPULATED FOR EACH

{TEM IN THIS PURCHASE ORDER. WiTHOUT EXCEPTION, ANY DELIVERY THAT DOES

gg{?}' COMO?LY WITH THE AGREED CONDITIONS MUST BE PREVIOUSLY APPROVED BY
ZOPETROL. ™,

"TERMINGS DE ENTREGA {TERMS OF DELIVERY)

THE GQODS SHALL BE DELIVERED- DAT PUERTO CARTYAGENA.

£5 RESPONSABILIDAD DEL PROVEEDDR CONTACTAR A ECOPETROL (FUNCIONARID
DE ASEGURAMIENTO DE IMPORYACIONES-EXPEDITING) CON UNA ANTHLACION MU

: l\}lx_{ "
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MENOR A 15 DIAS CALENDARIO A LA FECHA DE ENTREGA, CON EL FIR DE
LOORDINAR CON £l OPERADOR LOGISTICO, LA CAPACIDAD DEL PUERTO.

PACKING CONDITIONS

TYPE OF PACKING AND FORM OF TRANSPORTATION MUST TAKE INTQ ACCOUNT THE
SUFPLIER'S RECOMMENDATION EXPRESSLY SEY DOWN IN THE PROPOSAL.

THE GOODS MUST RE DELIVEREDQ IN PACKING SUITABLE FOR EXPORT BY
WWW.ICA GOV.CO (SHIPPING IN DOMESTIC PACKING WILL NOT BE ACCEPTED),
UNDER THE COORDINATION DF THE LOGISTICS OPERATOR, WITM THE PROPER
TRANSPORT LABELS AS REQUIRED”.

"RETRASO, DARO O PERDIDA DE LOS BIENES (ANY DELAY, DAMAGE OR LOSS
OF THE GOODS)

ANY DELAY, DAMAGE OR LOSS OF THE GOODS, CAUSED BY NEGLIGENDE ON BEHALF
QF THE SUPPLIER IN MEETING THE PACKING CONDITIONS MENTIONED ABOVE, AND
ANY DAMAGES CAUSED TO £COPETROL FOR THESE REASONS, WILL BE Til:
SUPPLIER'S RESPONSIBILITY",

“INPECCION (INSPECTION)
THE GOODS MAY BE THE OBIECT OF INSPECTION 8Y ECOPETROL OR IT5
REPRESENTATIVES WHENEVER CONSIDERED NECESSARY BY THIS COMPANY. THE
SUPPLIER MUST ALLOW ECORETROL TO INSPECT THE GOODS AT THE SUPPLIER'S
INSTALLATIONS / FACILITIES. HOWEVER, ECOPETROL 1S NOT BOUND TO INSPECT
THE GOODS.

THE INSPECTION OF GOODS BY ECOPETROL DOES NOT MEAN THAT THE SUPPLIES 1S
EXEMPTED FROM ITS RESPONSIAILITY TO DELIVER THE GOODS IN ACCORDANCE
WITH THE REQUIREMENTS CONTAINED HEREIN OR ATTACHED HERETO,

THE GOODS THAT ARE OBJECT OF THIS PURCHASE ORDER MUST MEST ALL
INTERNATIONAL CODES AND STANDARDS. THE SUPPLIER WILL BE RESPONSIBLE
FOR THE QUAUTY OF THE GOODS, AS WELL AS THE BUPPLIES USED TO
MANUFACTURE THEM,

IN THE EVENT THAT THE GOODS RECEIVED DO NOT MEET THE SPECIFICATIONS
REQUIRED, THEY WILL BE SENT BACK TQ TME SUPPLIER, AT THE SUPPLIER'S
EXPENSE, FOR THE RESPECTIVE EXCHANGE AND/OR TO MAKE THE CORRESPONDING

GUARANTEE PAYABLE”.

. 2. Que dentro de la orden de compra Mo, 576638, se estipulo 1a clausuta penal que
establece:

"PENALTY CLAUSE

IN THE EVENT OF DEFINITIVE NON-FULFILIMENT OF THE PURCHASE ORDER OR IN
CASE THAT ECOPETROL CANCELED THE PURCHASE ORDER, THE SUPPLIER AGREFS
70 PAY ECOPETROL, AS A PENALTY, THE SUM EQUIVALENT TO TEX PERCENT (10%%)
OF THE TQTAL AMOQUNT OF THE PURCHASE ORDER.

SAID WiLL BE IMPUTED TO THE AMOUNT OF DAMAGES SUFFERED BY ECOPETROL,
AND THE AMOUNT CAN 8E TAKEN DIRECTLY FROM THE BALANCE PAYABLE TO THE
SUPPLIER IN THIS PURCHASE ORDER, IF ANY, OR THE PERFORMANCE GUARANTEE,
IF THIS IS NOT POSSIBLE, THE PENALYY CLAUSE WILL BE COLILECTED BY
EXECUTORY PROCEEDINGS, FOR WHICH THE PURCHASE ORDER WHL SERVE AS THE
RIGHT OF EXECUTION, THE APPLICATION OF THE PENALTY CLAUSE DOES NOT
EXCLUDE THE INDEMNIFICATION FOR DAMAGES AT THE EXPENSE OF THE
SUPPLIER, IF ECOPETROL CONSTDERS THAT THE ANGUNT OF THE DAMAGES
IS HIGHER THAN THE AMOUNT OF THE PENALTY CLAUSE AGREED UPON
MEREIN™. (Negriilz ajena a texto original).

e
_\X‘\ Y
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3. Que el Cédigo Civit Colombiano establece:

¢ TART. 1602. — Todo contrato legalmente cafebrado es unas ley para los
contratantes, y no puede ser invalidado sing por su consentimientdo mutuo ©
por causas legales”.

« ARTICULO 1603. - EJECUCION DE BUENA FE. Los contratas deben ejecutarse
de buena fe, y por consiguiente obligan no solo 2 lo gue en elios se expresa,
5in0 a todas las cosas Que emanan precisamente de la naturaleza de s
-abligackdn, © que por ley pertensecen & ela.

DE LA COMPRAS INTERNACIONALES

¥» -Asi mismo vy $610 como materia! de regencia, es importante advertir que la Convencion
de las Maciones Unidas sobre los Contratoz de Compravanta Internacional de

Mercaderias, manda:
“Articido 35

1) € vendedor debera entregar mercaderias cuya cantidad, calidad y tigo
correspondan a los estipulados en e contrato y que estén envasadas o
embaladas en 12 forma fijada per & contrate®.

(.
“Articuio 36

1)} El vendedor sera responsable, conforme al contrato y 2 la presente
-Copvencion, de tods falta de conformidad que exista en ef momentc de fa
ransmisién del rdesgo al comprador, aun cuando. esa falta s6lo sea manifiesta
después de ese momento”,

(.-).
“Articuio 46™

(..}

*2} Si las mercaderias no fueren canformes al contrato, & comprador podia
exigir {a entrega de otras mercaderias en sustitucidn de aquélias sdio si i3
falta de conformidad constituye un incumplimiento esenciat del contrato y ta
peticién de sustitucion de las mercaderias se formula al hacer le comunicaciéon
a que se reflere e} articulo 39 o dentro de un plazo razonable a partir de ese

momente,

3) Si las mercaderias no fueren conformes al contrato, €} mmgrador‘ podra
exiglr al vendedor que las repare para subsanar 12 falte de cenformidad®, .. }..

»Seccion II. Indemnizacién de dafios y perjuicios.- Articulo 74

1
(
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La indemnizacién de dafios y perjuicios por et incamplimients del
contrato en que haya incurrido una de las partes comprendard el valor
de la pérdida sufrida y ef de la ganancia dejada de obtener por la otra
parte como consecuencia del incumplimianto™.

().
“Seccidn II1. Intereses.- Articulo 78

Si una parte no paga el precio ¢ cuslquiar otra suma adeudada, 13 otra parte
tendrd derecho a percibir los intereses correspondientes, sin perjuicio de toda
accién de indemnizacién de los dafios v perjuiclos exigibles confarma al
articulo 74,

IV. DE LA DECLARACION EN CONCRETO DEL SINIESTRO QUE AFECTA EL INTERES DE
ECOPETROL

Examinandc los antecedentas expuestos anterormente y las justificaciones presentadas por el
PROVEEDOR, ECOPETROL S.A., DECLARA:

1. La ocurrencia de sinlestro y en consecuencia, reclama dafios y perjuiclos por ef NG
cumplimiento de las condiciones comerciales ofrecidas por DAEWOO INTERNATIONAL
CORP dentro de la arden de compra det asunto. Indicando ademas que cuaiquier gasto
conexd directo o indirecto que emane de este lncumplimiente, serd de su
responsabilidad, por tal motive estardn llamados a responder por cuaiguisr otto

perjuido.

2. Queiafalla en e ravestimiento de la tuberia, implica que se plerde {a confiabilidad de |a
tuberia a mediano y fargo plaze, lo cual representa pérdidas cuantiosas para Ecopetrot a
nivet de produccién y sobre todo a nivet ambiantal, fo cual es inaceptabie ¥y va en conira
de nuastra potitica responsabilidad ambiental.

3. QUE ECOPETROL, ante la. urgente necesidad de adquirir los materlales objeta de ia
pregants orden de compra, s¢ vio pbligada a tener que aceptar las nuevas promogas
solicitadas por el PROVEEDOR, teniendo como consecuencia atrasos en ef nermal
desarrollo de las actividades de la compafiia, del proyecte y por ende, incurrié en
pérdidas econdmicas, dejando de percibir ganancias como consecuencia det perjuicio vy
dafic causado generdndose un lucro cesante,

4. Que como consecuencia del incumplimiento por parte del PROVEEDOR, ECOPETROL ha
sufrido un detrimento en su patrimonio, el cual se encuantra dascrito y cuantificado de la
sigutente forma:

4.1. Costos de reparacidn revestimiento tuberla entregada  por  DAZWQO
INTERNATIONAL CORP dentro de 13 arden de carhpra Mo, 556638 (Ver anexos 7, 8 v
o)

4.2. Costos por bodegajes y portec con corte a 21 de actubre de 2011 o Fecha postenar
{Ver anexo 10).

5. Que ECOPETROL estima que a la fe::ha el monto de 10s perjuictos astiende 2 ta suma de
USD%17.000.000 aproximados.

v
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6. Que el PROVEEDOR no puede pretender justificar su incumptimiento, olvidando su
calidad de represemtante exclusivo én el temitorio Colombians, ademas de la fuerza
vinculants, solidaria y obligacianal que se deriva en yazdn de la figurs Juridica
repregenriacion; no puede en CONSECUEIKia, ese Proveedor, eximirse de ia
fasponsabihdad y desconecer los perjuicios gue le ocasiono 2 ECOPETROL; menos en
#a20n, que se trata de una Sucursal en Colombia.

7. -Los hechos que mwotivan la recilamacidn de i@ Garantia Bancaria son clargs,
incontrovertibles e trequivocos, demostrande los mismos un comportamiento del
PROVEEDOR, contraric a sus otligaciones contractusles. En efecto, por virtud de ia
‘fuerza vincuiante de la Orden de Compra, correspondia al PROVEEDQR, dar
cumplimiento esticto a fas obfigaciones integrales asumidas, tal y Como se acorgo en ef
documento.

8. Que. ECOPETROL S.A, hari efectiva la Garantia Bancarla Irvevocable No.
-WIAO oxpcdida por al Citibank - Colombia por valor da NOVECIENTOS
DOCE MILLONES OCHOCIENTOS NOVENTA Y SEIS MIL SETECIENTOS CUATRO
05/100 ($912.896.704,05), allegada por el PROVEEDDR, o0 en caso de presentarse
incumplgn‘:}emo definitive hacer efectiva la Cldusula Penal Pecuniaria {PENALTY CLAUSE)
contenida en la Orden de Compra. No obstante, se precisa que la aplicacicn de lz
ddusuia de penalizacion NO excluye !a indemnizacitn de dafios a expensas del
provesdor, por lo anterior, si ECOPETROL S.A. estima, que s cuantlis de ins dafios as
superlor al importe de i3 causula penal acordada. Finalmente le notificamos gue Ios
incumphmientos del PROVEEDOR seran considerados al momento de fa evaluacion de su
desempeito.

9. Que DAEWOQ INTERNATIONAL CORP se encuentra en la cbligacion de presentar su
piIopuesta para solucionar ef problema presentado con [a orden de compra N 576638, en
el plazo establecido en la introduccién del presente decumente; Asi mismo, aclaramos
que ECOPETROL se subroga ta potestad de aceptar o no cualquier propuesta presentada
por-el PROVEEDOR,

10. Es natural, que |05 gastos directos, indirectos, conexos y demas que se ralacionan o
generen con ocasién de fa situacidn andmala generada por el Proveedor, segun da
cuenta e} presente escrito (transporte, bodegaje, desmontaje y retiro de 13 inea que se
instald; ts efecucion de los respectivos tie-ins, etc.), serén asumidos por el Proveedor
y/o por: DAEWOO INTERNATIONAL CORP.

Findimente, se hace necesaria, adoptar la presente DECISION CONTRACTUAL, toda vez que el
PROMEEDOR incumplié con sus obligaciones contractuales, afectantt su conducta ablertamente
itreguiar, et normal desarrolio de las operaciones de la compahia,

Ast kas cosas, le notificemos que ECOPETROL $.A., confirma que hard efectivas las garantias
aliegacfas por ef PROVEEDOR.

ANEXOS
Anaxo 1: REPORTE, MOTONAVE ZHI QIANG P.Q 576638-1P_25-D5-2011.
Anexo 2: CARTA REPARACION TUBERIA_2-06-2011 o
Anexa 3: ACTA No. 1 y ACUERDOS DE PAGO @
\
QMM-M Verslén 61 Cia 7% No. 37-69 Miso 1, Sogota,B.C. Calombia

- Telttonos: (571)2344000 Fax: (571) 2334480
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Anexo 4. INFORME DE MODDY
Anaxo 5: INFORME [TANSUCA, ACTAS 1,2 v 3.
Anexo 6: SEGUIMIENTQ RECUBRIMIENTO FBE EN JUNTAS CON PERSONAL DE DAEWOO
Anexo 7, 8 y & COSTOS DE REPARACION REVESTIMIENTO TUBERIA ENTREGADA POR DAEWCO

INTERNATIONAL CORP
Anexo 10: Seguimiento racubrimienta FBE en Juntas con personal de DAEWCO

-‘Atentamente,

FUNCIONARIO AUTORIZADG/CADENA DE COPRAS Y CONTRATACION DE BIENES Y SERVICICS

C.C.: Proveeder DAEWOG INTERNATIONAL CORP
€.C.; Fabricante MCC Liaoning Dragon Pipe Industries Co., Ltd.

DAR-DADF-39 Versisn Q1 £ra 22 Mo, 37-69 Flsd 1, Bogoti,D.C. Colombia
Telétenos: (57112344000 Fax:z (571) 3344480

0 00388
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#1

TO : ECOPETROL S.A. DATE : 2011.10.24.
ATT. PABLO ANDRES MARIN CORTES
CRA 7A No:37-69 PISO 1, BOGOTA,
D.C, COLOMBIA

CLARIFICATION LETTER

Regarding the letter titled “Non-fulfillment of gcods PO No.576638 — Statement of
occurrence of 1oss .covered by bank guarantee” which is related to 167, 20" coated
steel pipe supply, we, Dacww Intemnational Corporation, hereby send the following
clarification.

1. The coatmg reparation issye

As soon as we recognized the damage of coating, we’ve tried our best to
repairtheptp&mmectyouroompany s request.

Thus we hired the reparation company and repair the pipes at Cartagena
wamltmase at aur ‘own cost.

On"the ‘point: No.10 of I. Antecedentes in your letter, your company
mentioned “The provsdcr failedto comply with API RP SLW”, but we've
never got thie notice that we should follow API RP 5SLW ir PO.

Moreover on the point No.25 of I. Antecedentes in your letter, your
company has never recommended Moody International for the reparation
job-and it is our own discretion to choose the reparation company who can
perform the proper job. As you know well, Moody's working crew is same
to Instecol’s ¢rew. It is clear that the change of the reparation company
doesn*t affect the quality of the repaired pipes.

We, Daewoo International Corp., have never avoided our responsnbmty in
the reparation of the damaged pipes. We repaired the pipes through the
proper commyiication with your company at our own ¢ost,

2. Coating quality Jssue

On the Point No.27 of I. Antecedentes in your letter, the failure of the
coating quality was not technically proved and it is not an actual factor now.

In other words, it is still on the investigation stage. Your company
mentioned as if this doubt is the proved factor in the letter, but it is not true.

{1
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- After seeing the picture of the pipes at the job site, we, Daewoo
International Corp. and MCC DPI assumed that the change of the coating at
the end of pipes caused by the high welding heat which is caused by wrong
hendling from the installation conpany.

In this regards, we’ve sent “Tec!mwal Guidefine for Site Joint Coating of
FBE coating pipe” on 10% of October in order to help the installation
company handle the pipes properly .
In PO, your company didn’t mention any cut back length of the coatmg

If PO mentioned the exact cut back length, the change of the coating at the
end of pipes would not occur,

- Therefore it is not true that we refuse to provide the solution for this
problem. We have provided the technical gyidance and informed your
company to make hot water test to assure of the coating quality.

3. The plar to solve the coating issue

- Ag we informed your company that it takes se Jong time and it is difficult to
investigate the quality of the pipes only by the document communication.
Therefore we decided to visit the job site with MCC DPI’s technician to
check the actual status of the coating and provide the solution,

- However it takes two~three months normally for Chinese 10 acquire
Colombian visa including U.S.A visa to transfer the flight.
Now MCC DPI has acquired U.S.A visa already and they are on the
process of Colombia visa.
In order to shorten this time and visit the job site as soon as possible, we
have asked your company to issue “the letter of request” for Embassy of
Colombia in People s of China. We understand it is not your company’s
responsibility to issue this letter but please note that we, Daewoo
International Corporation, have asked your company with the intention to
solve this problem as soon as possible.
We assume that Colombian visa will be issued by the middle of November.

- And also we hope your company not to consider deducting the bank
guaraniee, because the coating issue was not proved technically by the
miutual consent and we will take a proper measure upon the final result.
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4. Oursincerity

- We, Daewoo International Corporation, are doing our best to perform and
complete the order No. 576638 for your esteemed company.

- As you ¢an see on the above clarification, we are not avoiding any of our
responsibility and try to solve this problem following the reasonable

- Asameniber of Posco family, we are planning to establish LSAW Pipe mill
investrnent in Cartagena and signed MOU ‘in. front of President of
Colombia ‘Mr.Juan Manuel Santos to seek for the mutual prosperity

~ between Korea and Colombia.

- We are sure that we can solve this problem amicably by respecting the

procedure and situation of each company in reasonable way.

Kenneth Kini 7 Manager
Metal Team 111 / Metal Division
Dacwoo International Corporation

:
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De: Danilel Molina <daniel.mofina@daewoo.com.co>

Enviado el: martes, 08 de noviembre de 2011 11:30

Pars: - Pablo Andres Marin Cartes

cC: Lilians Rueda Lizarazo; Juan Manuel Prada; ‘Alfredo Chung’; Daniel Ricardo Gomez
Afanador

Asunto: RE: Incurnplimiento o.c. 576638

Datos adjuntos: - RESPUESTA DE YULONG AL REPORTE DE ICP.pdf; TRADUCCION RESPUESTA YULONG
INFORME ICP.pdf

Importancia; Ala

.Buenos dias Pablo:.

De antemnano muchas gracias por su atencidn.

Con referencia a este tema, he recibido comunicackn oficial de MCC DPI respecto al informe de ICP enviado por
ustedes,

El punto critico de este tema, es que no se han hecho las pruebas suficientes para determinar si hay problemas con el
revestimiento o ng. Ustedes argumentan |as visitas 8 campo y el resultado del ICP pero estas pruebas se deben
campiementar con otras pruebas que certifiquen que el revestimiento si tiene problemas o no. Es importante tener los
resuitados de dos pruebas que son las de Adherencia Himeda y Desprendimienito catddico.

Nosotros estamos pracediendo con estas pruebas gue nos permitirén establecer s reaimente existe problemas con el
material entregado a ustedes.

Iguaimente hay un punto muy importante que necesitamos que nos clarifiguen antes de Ia visita de MCC DPI, Debido a
quE en la orden de: ‘eompra i en ningun momento del praceso se recibid por parte de ustedes la especificacién
anpleta del revestimiento, es decir, la norma de produccién (CSA, ASTM, QCNPC, etc.), el fabricante procedid a
oricar de acuerdo at esténdar chino. Todos los certificados estdn de acuerdo a este estindar. Es por eso que no es
- claro.contra qué tipo de norma ustedes estdn juzgando si el material de MCC DPl ests bien o mal,

Cabe aclarar que si-el materfal no.cumple con los estdndares de ia norma QCNPC 38-2002, evidentemente hay un
problema y MCC DPI a través de riosotros, dari fa solucién gue mejor le convenga a todas {as partes y evitar desgastar la
reiacién que buscamos todos de largo plazo.

Bajoeste orden de ideas, si el revestimiento cumple con los estdndares de la norma china, serfa MCC DPI inmune a este
reclama? Es decir, no incumpli6 con lo requerido?

Agradezco sus comentarios con raspecto a este tema.  —
Por.otro lado, le conflrmo 1a siguiente informacién:

1, Vamosa proceder con fas pruebas mencionadas arriba en esta comunicacin, para que un laboraterio,
determine sl realmente el tubo tiene problemas o no.

2. Tendremosla visita de MCC DP! y Daewoa Corea la préxima semana, por lo que nos gustaria reunirnos con
 ustedes.y visitar Castilla. Agradezco me informe la disponibllidad para esta visita. Lo ideal es que Nos reunamos

‘primero con ustedes en Bogoté el miércoles y después si visitar Castilla.

t 0 00412
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a. Los vlsimion Ios sigulentes:

'Itomﬁfe WEN HONGWEI / Position: President of MCC DP!

ii'f.' Novbre: GAG DEWE) / Position: Chief of internationat department of MCC DPI

ii. Mombre; LU JINGYIN / Position: President of Haicheng Northern Steel Pipe Anti-Corrosion
Co.,Ltd.

lv. Nombre: Jin Xiangshan / Position:Chief Engineer of Haicheng Northern Steel Pipe Anti-Corrosion
Co..itd.

v. -Nombre : Mr.K.W.Kim / Position : Daewoo Beijing Branch Sales Manager

vi. Nomhre : Mr.Kenneth Kim / Position : Daewoo HQ Sales Manager

3. Esta visita tiene como. propésm resolver este pmhlema de inmediato por eso vienen los altos mandos de MCC
DPI y nuestra empresa.

4. Debido a que hasta que 10 se determine mediante las pruebas correctas si el revestimiento fiene problemas o
no, no consideramos que hacer efectiva ia garantia bancaria sea ideal, ya que hacen falta unos pasos para
determinar §i hay Tiicumplimiento o no de nuestra parte. Les pedimos que por favor nos permitan extender la

. garantia por un mes mds, pata que podarmos darle una solucidn efectiva a todo este asunto,

Agradezco su pronta mpuesta de todos estos temas para que podamos solucionar entre todas las partes este
problema.

Muchas gracias

Cordial Saludo

POSCD FAMILY

J o

mnaﬂ%p

Daniei Alejandro Moﬁm Cells:

Daewoo International Corp, :
Commercial Assistant 8usiness Group-1
Cra 5 Nro 113-52 Of 1003

Bogotd, Colombia

Tel 0{(571)6030909 .

MP 0{57} 312 5125741

De: Pablo Andres Marin Cortes [iriitto:Pablo. Marin@ecopetrol
Enviado el: lunes, 31 de octubre &2011 01'55 pm.

Para: 'Daniel Molima" . -
CC: Lillana Rueda Lizarazo; Jusn Manuel Prada; "Alfredo Chung'; Dantel Ricardo Gomez Afanador

Asunto: RE; Incumplimiento o.c. 576638

Daniel buenas tardes, ]
Muchas gracias pof el interés, paro Ecopetrol requiere una solucién efectiva y oportuna que 3 la fecha no se tiene.

si tiene alguna solucidn por favar enviarla por medio de unia comunicacion oficiai.

', \E' »", f 'f !*‘ {} 2
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CARTA DE ACLARAC ORDEN DE COMPRA No. 576438
Bogota D.C., Nowietribre 15 de 2011
Sefiores
ECOPETROL S.A. i
Atn: Pablo Andiés Marin |
Direccién: Camera 7 No, 32 - 26

’

REF: Solictiud Daswoo nternational Corporation O.C. No. 576638

Por medio de ia presents nos permilimos solicitar, que debido a que no
consideramas que este incumplimiento haya sido comprobado en su totalidad, no
procedan a realizar la reparacién de la tuberia o dispongan de ella a su discrecion
ya que requérivics hacer una reunidn téenica con ustedes para encontrar la mejor
solucidn que aste tema requiere,

En caso que. ustedas dispongan de la tuberfa a reparacibn sin nuestro
consentimiento, no podremos responder efectivamente ante este reclamo ya que
nuestra posicion no-hay sido definida por la falta de evidencia de Incumplimiento,
como ustedes mencionan. Es decir, no reembolsaremos ningiin costo Si Ecopetrol
repara la tuberia-sin nuestro consentimiento. :

iguaiments, hacemos manifiesto nuestra-inconformidad por hacer efectiva Ia
garantia bancafia cuando no se ha comprobado el incumiplmiento de nuestra
parte. Ustades hacen mencion a une serie de eventos que ocurrieron desde el
inicio de la orden de compra pero no menciona ef incumplimiento técnico que
ustedes confinvian cuando hay evidencia de io contrario (certificados de calidad y

pruebas de kiborsitorio).

LAew o v s

Cra 9 tio, B4z OF 403 Eicio Torres Uridas 2 Bogotd - Colambia « P.8.X. (571) 603 0909 Fax: (571) 603 0565
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Esta: semana, como ustedes saben, tenemos la visita de Daewoo International
Corea y MCC DPI, que tiene como fin buscar una solucion y Heguemos a un
acuardo entre todas las partes lo mas pronto posible.

Agradecemos su colaboracién

A
Kermath Kim
Salss Manager
Daewoo Intemational Corporation. -

0 00420
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3. Presantcion de las person’qs de Ecopetrol

2. Momente de Seguridad

3. Presantscion de las personas por parte Daewoo
4. nforme de Daewoo

Daniel expuss; que las pruebag realizadas por el ICP no son suficiente prueba para demostrar
gue ¢ revestimienta na cumple con lo requerido, sdemés que los problemas presentados se
deben 2 un mal proceso de soidado, para Jo cual Daewoo hizo unas recomendacionss sobre ¢
camo s¢ debid hacer,

%. infarme de Ecopetrol

Juan Manusl Prada ratifica que los procesos utifizados para seldar son avalados por las fiemas
West Arco y Uincon Electric. Adicionalmente, mostro el informe gue se hizo con presencia de
personal de Daewoo, donde se evidencio la falla durante |» prueba. Finalments, moste
diferente pruebes hechas donde en todas faild el revestimiento,

Alban mostrd los resultados de las pruebas adicionales hechas por el ICR. Con las pruebasa b
techa y la revision del recubrimiento en ¢f labaratorio, despues de revisar en & micruecopio,
se evidencia gue solo se apllcci una capa de revestimienta ya que la capa de retubrimiento es
hoinogenea. Se hito una pruekia con etanol, y el revestimienta solto a! hacer fa prueba. Se hizo
una-caracterizacién de los componentes y la compasicidn quimica hecha en 3 puntos de la
capa fueron homogeneas, evidenciando que la capa de recubrimiento es homogénea. Se
hicieron pruebas adiclonales dt;: adhesidn y desprendimlento catédico.

52 enuncio la efectatidn en laf operacion por la evidente falla del revestimlento io gue esta
generande yobre costos a ta operacién Asi, Ecopetrol esté atento & las soluciones gue Daewno
plantee. ;

En cpso ga no reciblr uns solucién por parte de Daswoo, Ecopetrol proceders con ia
repasacion'y trusladars 1o costos raspectivos. ;
’ |

El fabricante. de la tuberia espera recibir una reclamacion formal; af considera que los
reclimor no obhedecen a tas_f conditiones de la orden de compra, luego de embarcar el
producto ¢ enviaron Jos cer{ti‘ﬁcados y no se han reclbido obswrvaciones al respecto. S
produje de acuerdo af estan{iar de ia fabrica ya que no se recibid ningdn reguerimiento
especifico por parte de Ecopej'uol. 1a fibrica quiere ir a! sitio para inspeccionar 12 yberin 2
viemes para raunirse ¢t fin de %emana y plantear una solucion para 1o priximas semana,

El WWE&G Indica que ta o.C. dascribe el tipo de revestimiento. solicitado y qve hay dos marcas
en e mundo para suministrarde. B} fabricante Indica que en China hay otras plantas que :
producen @} Bual Gold. La o.c. no s¢ evidencia ia calidzd del Dual Gold por fo cual el Fabricante

0 00443 y

Cr
l:

:1‘
l‘\n

.If



i 00234

aplico Dual Geld de acuerdo ai estdndar Chino. i proyacto Indica que en ks a.¢. 5i 5 indica la
agrma al-decir FRE,

Se fizo una pauss de 5 min. Para cada una de las partes se redna.

Ecopetrol ratifica que en 12 0.c. se indica el tipo de revestimiento que se requiera y que 1o se
‘asté cumpliendo, Desde la perspectiva juridice Loopetrol estd solicitandc un bien gue ests
debldamente especificado y que estd reguiado de acuerdo a normas internacicnaies que sci
de conocimiento pablice, lo que hace incontrovertible ia reclamacion. Se notifica que se hizy
efectiva la garantia bancaria da:da la afectacidn sufrida por Ecopetrol. Se ratifica que Ecopstral
tisne yna actitud conciliawria?y qgue esperd una reparacion Inmediata, er caso te no contar
con esta, se procedera o entablar las accicnes respectivas.

Lilkana dio cierre a la reunion despuéds de escuchar los diferentes argumentos. Ecapetrol
e3para una respuesta-solucidn £ON Una fecha limite.

Sg da Hmite hasta ol dia 18 de ‘}&oviembre para contar con uha solucién por parie de Daewea,
dedo que Ecopetrol dars inicio; |as reparaciones 3 que el 18 de Noviembre iniclariz {3 parada
en los conirstos de construccidn, Se expiico gue hay.3 km enterrados y & Km adicionsles en
darecho de vis. '

1]
v
N
v

Ecopetrol acepto que Daewoq vaya a campo 3 realizar una visita 2 la tuberia, 13 cual servird
para gue el fabricante evidencle &f estado de In misma y aventuaimente haga las pruabas que
considere, '

Daswoo no esté de acuerdo qha 1o enunciado. en 1a 0.c. remits 3 un estindar internacional.
Han verificade que no recibiertfm informacién técnica que ne han podido validar {informes de
1P}, Agenda, mafizra irdn 3 visitar fa tuberia a cagpo, luege de verificar el sitio, ef domingo se
enviara un fHnerario de accidn. La visita- a campe no va @ ser de turistas, se espera la
colabaracion de Ecopetrel. |

juen Manuel compartié Jos datos de una firma para que Daewoo la contacte pars hacer las
evéntuales prugbas. Adiclonaimente, se indico gue e! contacte de Ecopetrol serd Andres
Simenez. Ecopetrol ao dard las facliidades para que Daewoo haga [as pruebas que considere,
pero serd responsebilidad de Daewoo hacer las pruebas que requiera.
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5demés asistentes a 1a reunidn son los gue se relacionan an la Hsta de asistencia.
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PARA: ECOPETROLS:A. FECHA: 2011.11.25

ATN: _PABLO ANDRES.MARIN -

DE:  DAEWOO INTERNATIONAL CORPORATION

REF. No.: DWM(C-111125 2
]

Nosotros, Daewoo International Corporation, por medic de {3 presente, reclamamos que el monto
‘de la garantfa bancaria, USD$502.323,00, se hizo efectivo sin ninguna razén justificable.

Nosotros, hemos eatregado ERW PIRE API SLX-65 20" X 9.5MM; Double Random Length Dual Gold
FBE 10 mits & 22 mils / ERW PIPE AP 5L X-52° 16* X 3.5MM Double Random Length Dual Gold FBE

10 miis 822 mils, cumpliendo lo estipulado en la orden de compra No, 576638,

Acerca del requerintiento del revestimiento, no se incluyé ninguna aspecificacion de este ni I3
temperatura de servicio a ls que iba a funcionar, en la orden de compra No. 576638,

Sin embargo, Ecopetrol hizo efectiva la garantfa-bancaria sin una razén justificatite, Por eso, les
solicitamos que nos reembolsen USD$502.323,00 lo mds pronto posible.,

Muchds gracias

Cordial S3iudo

oy
. g (”E' .

Kenneth Kim / Sales Manager
Metal Team it/ Metal Division
Daewoo Initernational Corporation

Cra. 9 No. 113-52 Of. 1003 Edificio ‘Rmﬁs Unidas 2 Bogota. - Colombia - P.é.X‘. {571} 603 0505 Fax: 6571) 606 ﬁﬁ 1 7



DuPont Technical Information Sheet

Product Number: 7-2504
Description: Gold Dual Powder System

Introduction:

NAP.-GARD® Product No. 7-2504 iaMwMMmdummmNapGam' 7-2400, 7-2501, 7-2508, 7-2535 and
7-2514 seres for the Nap-Gard® Goid Dusl Powder System. This product has baen ceriified to meet the requirements of CSA Z245.20-10.
NAP-GARD® GOLD" Dual Powder Sysiam is 8 unkjua Fusion Borkded Epaxy System applied as powder base cout and powder topeoat in a typical
Fuslon Bondad Epoxy application spray booth.

m;mmummeMpMnmwﬁudNAPW(Rod}mmmmm@amwm

- resistance of a plasticized NAP-GARD® GOLD top-coat.

POWDER PROPERTIES
Color: Goldan Yellow Theorstical Coversge: 139 FEAVMII
Specific Gravity: 1381 05 Typical Gel Time: 15+ 3 Sec.
@ 204°C (400°F)
Density: 1360 + 50 /L CSA 2245.20-10
CSA 2245 20-10 .
{Section 12.6.2.3)
Sheif Life @ 285°C (7T°F): *9 months s
e TYPICAL PROPERTIES OF APPLIED FILM
* "Recommended Fiim THCKness:
For service lemperature wp to 110°C For sarvice tamperature above 110 to 130°C
Bass Cost - 7-2500, 7-2501, 7-2508 series 200um {8 mils) Average 300pm {12 mils) Average
7-2514 sories, 7-2555 ’ [This can vary from 8 mils ko 12 miia] [This can vary from 10 mills 1o 18 mile]
Top Cost - 7-2504 400pm (18 mils) Average 550um {22 mils) Average
([This can vary from 14 mils to 18 mils] [Thés can very from 20 mils $o 24 mils]
MNinimal Tota) Systemn Thicknses 24 miis 32 mis

‘This product wik have the following propertios when applied at a thickness of 400 pm (16 miis) over 200 p (8 miis) of 7-2500 or base coat ksiad above
for a total system thickness of 600 jwm (24 mis).

Heat Distortion Aédltance: Tgs= 08°C (208°F) Hardness: 90 avg.
CSAZ24520-0 Shore D, ASTM [12240-74

Wmmummwmuwmdwuamammmmmﬂ M R exceads the recxrimended Ume o
wmmummmummmm.

impact Resistance: 120 n. tbs Tenslle Streagth: 11,600 psl avg.
ASTM G14-72 ASTM D2370
3H6" X 1" X 8" Swel Panels
Bendding:
' .20-10 ©-30°C (-22°F) 2.0°/pipe Pass
Note: Flexibiity wil ba lower at higher film tickness.
OuPont indusirial CoatingSolutions customer servica: ’ Revised 7- 19 - 2011
In the U.S., call 1-800-247-3888 or &-mal info.powder@usa.dupont.com
In Ganada, cal 1-833-447-259 or e-mail powder ino@dupart.com www.powder.dupont.com
mﬂmmmmumm»mnmmu mast all partinent quallly SlAarcS I ol i ik caumeni pubiehd Bermiure, Sinoe misers of wriios preperation,
auiing wd Shher lood -muduumm.muﬂm&ummmumm*mnmmmmmmm

Sppliontion MO,

13 be defecive. Cunicarstr will datsrnine sulbstiily of s procuc for Bie ss snd iharty sesune ol e and GadBes In comnacicn harewiie, Sulir wil not be Sable for any injuries, dwnages or ol ke darivad, direclly o ivdrsly, fom
a--mawmdnmmmummmmmmmmm T8 PRODUCTS AND THEIR APPUGATION, INCLUDING BUT NOT LINITED TO
VARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR PARTICULAR PURPOSES. | .

Copight © 2010 OuPont. Tha OuPord Ovel Logs, DuFort™, Tha winsthes of science™, ™ 0 e Iracenarke o mgiskanad Fademenis o E.L du Porl da Nemaurs el Company or i ufitishe. All ighis resorvad.

{Nap.GARD' QIPRY) vt oo



DuPont Technical Information Sheet

Sheer Adhealon:

ASTM D1002-84: > 8200 psi

Compressive Strength: D040 psi (+£ 20%)

ASTM D595

Thermal Conductivity: 0.15 + 0,02 BT M, F
ASTM G177

Cathodic Disbonding - Modified ASTM G-42

14 days @ 113°C (233°F), 1.6 voits, 3% NaCl 3.5 mm radiue
30 days @ 113°C (235°F), 1.5volts, 3% NaCl 8.6 mm radius
30 days @ 130°C (2685°F), 1.5 volis, 3% NaCl  10.0 mm redies

Cathodic Disbonding - Modifled ASTM G958

24Hrs. & 85°C (150°F), 3.0 voits, 3%NaCl 0.5-1.0 mm swy. radius
7 days @ 85°C (185°F), 3.0 voits, 3%NaCl 4.0 mm avg. radius

Cathodic Dishonding - C8A 2245.20-10
28 deys @ 20°C, 3.0 voite, 3%NaCt 2.5 mm avg. redius

Tarommance depends on Bim tickness. Consull Nap-Gaed® Spaciaiist for spacific recommendations.

(SN
-7

CHEMICAL RESISTANCE TESTS

NEDWUM TEST OURATION RESULTS

Synthatic Seawstar @ 25°C 8 Months No Effect

Distied Watar § 80°C 30 Days No Cracking, No Disbondment,
No Blsters ’

5% NaCl g 80°C 80 Days No Cracking, No Disbondment,
No Blisters

5% Sodiun Hydnoxide 30 Days No Crecking, No Disbondmant,
No Blisters

Per CSA 2245-20.93, following solutions testad and passad at 23°C (75°F} for B0 days. Hydrochloric ackl (pH 2.5-3.0), 10% Sodium Chioride and
Sutiuric Acid {pH 2.5-3.0), 10% Sodiam Chiorkie, Distilled Water, 5% Sodlum Hydroxide, Suturaed Solution mixture of Magnesium Carbonats and
Calcium Carbonate In distilled water.

DuPont Industrial CoatingSolutions customer service: Revised 7 - 19 - 2011
In the U.S., call 1-800-247-3886 or e-mall info.powder@usa.dupont.com www.powd com
In Canada, call 1-888-447-2598 or e-mail powder.info@dupont.com ) er.dupont.
WARRANTY POLICY: Seller ow s hal ol cosiings defivered 1 Cusion ln uncpensd mlmuu-n-ummmwhuwmmamm—dmm
MmmmuwwmuMwﬁumnmmmmmm%hwﬁn&nnmomwﬂﬂhamnﬂﬂm
10 be dafecim. Cupicorar will daiasnine wultsbiily o lhis prosuct for Ky e sl tharaby assums Bl ks ared KabNeg i S0nnecion Drwetth, Selec wil ot b b e any injriew, drmagmt of s l0sess derived, dinecty o iviirctly, em

usamdmuanmmmmmmmmm RELATING TQ ITS FRODUCTS AND THER APPLICATION, (NCLLIDING BUT NOT UMITEL TO
WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITMESS FOR PARTICULAR PURPOBES.

Capyigt @201 DuPert. Tha DuPari Ove Loge. DuPant™, The miracies of aciance™, ™ and @ we trcienarks o meiwerd racensaria of .| du Pord da Nersoure and Compeny of its allliziee. AN igits rammrved.
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goerze

TYPICAL ELECTRICAL PROPERTIES

Disleciric Straagth: 1050 votts/mil @ 250um (10 mils) Diskctric Constant: 332811 MHz
ASTM D146-97 ASTM D150
Volume Realstivity: 3.1 X 10" ohm-cm,

ABTW D257
GENERAL APPLICATIONS PARAMETERS

Cleanfiness: Nasar White (NACE #2) or Swadish Standard SA 214,
. Profile: Guit blast to an angular profile range of 50um (2.0 miie) © 112 pum (4.5 miis).
Application: Preheat pipe 1o 232°C to 239°C (450°F to 463°F)

Appty Nap-Gard® 7-2500 or base coats istod ahove foliowsd simultanecualy by Nap-Gard® 7-2504 using slectrostatic
spray or flocking apphcation. Water quench after allowing sufficient tima for proper cure.
(Note: Water quench lime may vary with application parameters and subetrate thickness.]

Repals: mssdumed area with Nap-Gard® 7-1854 {for sarvice temperathuna up i 150°C). For repair procedure refer to 7-1854
heet.

“Caulion™ Plaass noke that if gisth welds are baing coatad i is necessary o carefully follow the instructions per DuPont's “FIELD GIRTH WELD
(F.B.E.) COATING NAP-GARD® GOLD DUAL POWDER SYSTEM APPLICATION PROCEDURE".

| CURE SCHEDULE GUIDELINES
The minkmum post spplication curing temperature (as measured on the pipe) shall conform 10 the cure schedule of the basa coat. (Rafer to Nap-Gard®
72500, 7-2501, 7-25008 series, 7-2514 sarlas or 7-2555 Data Shasts). Howsver, & minimumn B0 seconds at 425°F or higher is neaded for proper cure.
=CAUTION" Racomenended quench tme is beeed o the ssumplion that the eed lempersture is meintained withoul any ool down raie. Quench Ume will vary with
appiication pareweters and pipa sizea. Therekore, tia above inforrnaiion shall be used anly as a guideline by the applicalor 10 deveiop propar quanch Sme. Cure shoukd bs
wanified bty OSC or ciher methods.
DuPont Industrial CoatingSolutions customer service: Revised 7- 18- 2011

In Canada, call 1-886-447-2598 or e-mai powder.miofddupont.com

WARRANTY POLICY: Selar coribes thet all coslings delhanad 1 Couosr it usopened faciory fled containers rme wll perinert qualily skandasds: preseniad I s owrord publisted! Barsre. Sinte eallara of surios preperaton,
spplioalion procedurm, owity il s fooul inciors: thal aflect couing pericaec s heyane Selier's conirol, Galler seunes 0o Labily Jor comling ielure allr han I siaply ceplacenent mstwisl iy 2 ot raatrial proves
10 b duleciive. Cusiamis will Sulrsing sulabilty of ie producl Kxr s Use and thersby mewre o fisks and Gabiities in connection hemmilh. Seller wil nol e Kbl e any ijries, o olher konens: derivecd, diraclly o intiraclly, e
or m a creauance of Custoreer’s Use of the producl, SELLEA KSCLAIMS ALL OTHER WARRANTIES, EXPRESS OR IMPLIED, RELATING TO (TS FRODUCTS AND THER APPLICA INCLUCING BUT NOT LIWTED TO
WARRANTIES OF MERCHANTABLLITY AND FITNESS FOR FARTICULAR

Capyright © 201 DuPort. The DuPor Qv Loga, DuPani ™, The micacies of aomnoa™, ™ and & are tracenarks of igisieesd ndenics of E.|. v Pord da Nemaurs asd Company of ks afikeims. AD sghis mesrved.
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5" LINE PIPE, Wt 0.280", API- R , SMLS, P5LZ, .
PEB 30FW, DOUBLE RANDOM (38-42 FT), WITH EXTERNAL
COATING: 3M: 30 MILS OF SK 6233 OR DUPONT FBE DUAL
LAYER: BASE COAT 8 - 12 MILS NAP-GARD 7-2501, TOP :
COAT 14 - 18 MILS NAP-GARD 7-2504 OR AKZONOBEL FBE & &8
DUAL LAYER: 12-16 MILS OF R-726LD + 16-24 MILS OF R- f4

641. PLASTIC END CAPS FOR PIPE PROTECTION :

[(Ri AR
4" LINE P1PE, W1 U, a LS, POLS

’ 4 ’ ’
PEB 30FW, DOUBLE RANDOM (38-42 FT), WITH EXTERNAL FE
COATING: 3M: 30 MILS OF SK 6233 OR DUPONT FBE DUAL
LAYER: BASE COAT 8 - 12 MILS NAP-GARD 7-2501, TOP &5
COAT 14 - 18 MILS NAP-GARD 7-2504 OR AKZONOBEL FBE ¥
DUAL LAYER: 12-16 MILS OF R-726LD + 16-24 MILS OF R- [
641. PLASTIC END CAPS FOR PIPE PROTECTION o

LLIETAR

4" LINE PIPE, WT 0.237", API-5L GR B, SMLS, PSL2, PEB

30FW, DOUBLE RANDOM (38-42 FT), WITH EXTERNAL :

COATING: 3M: 30 MILS OF SK 6233 OR DUPONT FBE DUAL &

LAYER: BASE COAT 8 - 12 MILS NAP-GARD 7-2501, TOP

COAT 14 - 18 MILS NAP-GARD 7-2504 OR AKZONOBEL FBE

DUAL LAYER: 12-16 MILS OF R-726LD + 16-24 MILS OF R-

641. PLASTIC END CAPS FOR PIPE PROTECTION

(LIFTAB
MNE PIP

—WT 0,300, API- R B, SMLS, PSLZ,
30FW, DOUBLE RANDOM (38-42 FT), WITH EXTERNAL -
COATING: 3M: 30 MILS OF SK 6233 OR DUPONT FBE DUAL |
LAYER: BASE COAT 8 - 12 MILS NAP-GARD 7-2501, TOP [
COAT 14 - 18 MILS NAP-GARD 7-2504 OR AKZONOBEL FBE [SEStEiee =
DUAL LAYER: 12-16 MILS OF R-726LD + 16-24 MILS OF R- [Eg

641. PLASTIC END CAPS FOR PIPE PROTECTION :

{I"II-"I' B . o . :
2 u DTD Y \ . . ' » ’

o, APL- - 3 i
PEB 30FW, DOUBLE RANDOM (38-42 FT), WITH EXTERNAL F
COATING: 3M: 30 MILS OF SK 6233 OR DUPONT FBE DUALf &
LAYER: BASE COAT 8 - 12 MILS NAP-GARD 7-2501, TOP :
COAT 14 - 18 MILS NAP-GARD 7-2504 OR AKZONOBEL FBE §3
DUAL LAYER: 12-16 MILS OF R-7261D + 16-24 MILS OF R- |
641. PLASTIC END CAPS FOR PIPE PROTECTION

Slatn 'w'--vv 0.365", API- R'B, SMLS, PSLZ, PEB
30FW, DOUBLE RANDOM (38-42 FT), WITH EXTERNAL Sy
COATING: 3M: 30 MILS OF SK 6233 OR DUPONT FBE DUAL g
LAYER: BASE COAT 8 - 12 MILS NAP-GARD 7-2501, TOP [
COAT 14 - 18 MILS NAP-GARD 7-2504 OR AKZONOBEL FBE
DUAL LAYER: 12-16 MILS OF R-726LD + 16-24 MILS OF R-
641. PLASTIC END CAPS FOR PIPE PROTECTION
LLIETARLEY
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Legal Notice for Standards

Csnadian Standiatels Association ((5A} standards are develaped throug a consenss stardards deveiapiment process approved by the
Stancards Council of Canada, This process brings ogether vohwiteen represenimg varied viewpoints ang intenests 1o achitve conserssus
and deveip » standand. Although CSA administers 1he process and establishes ndas 1o pomaote laieness in achieving consensys, (| does
"ol independanily tes), evaluate, ot vatily the cortent of standorgs.

Disclalimwr and exdusion of liability

This dhxumment i pravided wiltiowt any representalions, warmranties, v condlitions of wy kind, express o¢ implicd, nclueing, without
kmitation, imphed wattanties or conditions conceening (his docurment’s ftoess for a panticular puspose o use, i meechantaldy, o its
non-niringerment of any thind party’s intekeciol propary dghts. C3A rlois 10t warrant (he acouracy, comgsteness, or arency of iy
of the inforeratitn publishee in s docurment. CSA miakes no cefresatatione of warranties regading Uil docoiment’s compliaricr with
any sppheahie stalude, nde, bf rguialion.

IN NO EVENT SHALL CSA, ITS VOLUNTEERS, MEMSERS, SUBSIRARIES, (Bt AFFILIATED COMPANIES, OR THER ENAPLONESS,
DIECTORS, OR OFFICERS, BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INTARECT, OR INCIDENTAL DAMAGES, IMURY, LOSS, COSTS, OR EXPENSES,
HOWSOEVER CAUSED, INCELIING BUT NOT LIMITED TO SPECAL OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, 10ST REVENUE, BUSINESS
INTERRLYTION, LOST Off DAMAGED DATA, OR ANY OTMER COMMERCIAL OR ECONOMIC LOSS, WHETHER BASED # CONTRACT,
TORY (INCLUDING NECLIGENCE), O ANY OTHER THEORY OF LIABIITY, ARSSING DUT OF T8 RESLATING FROM ACCESS. TO OR
POSSESSION OR LI3E OF THIS DOCUMENT, EVEN 3 CSA HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGES, INJURY, 105,
COSTS, OR EXPENSES

b pualrishing and making s document availatsle, CSA is ot widertaking ta sender protessionia or oiher servicin for pr on SNl of any
persoet ar enlity or 16 pirformn dny duty crwid hy any person or entity b another person of entily. The Intarmation i this duaumient i
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whatsoever aniting i any wiry (rom arw ard aB use of oF teliance oo the inkwrsstion <ontaitier in this document.

CSA & & puivate not-fot-profit corpany hat pubkiiwes whinlary scandands aog related totuments. CSA fas ao poveer, nor does it
ondertake, ty erdorce compliange wih the coments o the standards of ottrer docurmpnts il publishes,

Intellectual property rights and ownership

As between 54 and the uvers of thiv docurwent ¢whetber it be in ponted Of elecionic lurmn), £3A is the twwner. or v authotized
Ixetien, bl 4l works contained heremn that are proteciad by copyright, all Wacke.marks {extept as oltwerwise notadt 1 the canlrary}, aut
Al ivertions aad Uade. secrets that may be contained in ahis documont, wiicther of not suth Fvantions and tade wetets an protetted
by parerts and apphications ot patents. Without Smitalked, the yrauthorizod we, muexiifkation, copring. or disckaune of i Hocument
nidy viplate tws ihat protect CSAY and/or others’ inleleCu property and iy give Bise 1 2 ngh in €SA and/ir otiwes 1o sewk legal
redress lor sach use, muodificatorn, copying, or disclosure, o the extnt permitied by foence or by lw CXA reserves all inteBectus
Pruperly tghls s v dociment.

Patent rights

Atention b drawn 1o the posibitity (hat sorte of the elements of thils standarg sy be the subjeci of patent rights. CSA shalt sl be hekd
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wry fuch patent aghta i entively their e tpspoasibity,

Authorized use of this document
This docurment is being prwvided by €SA for miormalional sl ron-commencial use only, The Lser of IS document Is agthorized (o do
ordy e (okowing:

¥ ites docurment ks in electronic foom:

* foad this dacument anto a computer for the sole purpose of revewing it;
* search and browse this docustent: wsd
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Preface

This is the first edition of the CSA Z245.20 Series, Plant-opplied externul cootings lfor stee! pipe, whiich
tohsists of the sixth edition of CSA Z245.20, Plant-applied external fusion bond épaxy coating for steel pipe,
the jifth edition of CSA 2245.21, Plant-applied external polyethylene coating for steef pipe, and the first
edition of CSA 2245.22, Plant-applied external polyurethane foam insuldtion eoating for steel pipe, This
adition of CSA 2245.20 supersedes the previous editions published in 2006, 2002, 1998, 1992, and 1986,
and this edition of C5A Z245.21 supersedes the previous editions published in 2006, 2002, 1998, and
1992.
CSA 2245.20 deals with the requirements for plant-applied external fusion bond epozy ¢osting for steel

pipe. The main differences from the previous edition are as follows:
* the definition of a working shift has been added;

the definition of certificate of compliance has been revised;

the defitition of a glass transition temperature has been modified;

the maximum interval between Lests of epoxy powder and coating application has been specified;

the regidréments for preparation of laboratary-coated test specimens have been revised;

the test requlsements for coating qualifications have been revised;

a requirement to measure the coating thickness over any raisad weld has heen added;

the requirements for production test rings have been revised;

the test procedures have been reformatted;

the measurernent ol the density of the epoxy pewder has been made rmndalnry-

the tést procedures for determining the thermal characteristics of the epoxy powder and coating have

been revised (also see Figures 3, 4, and 5);

tha test procedures for cathodic disbondment of the goatings have been revised;

Table 2 — criteria tor evaluating degree of coating cure has been revised;

Table 2 — adhesion Lests for System 1B have been revised;

Tabie 3 — criteria for evaluating degree of coating cure has been revised;

Table 4 — criteria for evaluating degree of coating cuwre has been revised;

Table 6 — requirements for cathedic disbandment Lests have baen removed;

Table 6 - requirements for adhesion tests have been removed;

Table 7 — crivevia for evaivating degree of coating cuve has been revised;

Table 8 — criteria for evaluating degree of coating cure has been revised; and

Figures 4 and 3 -~ examples of thermal scans for epoxy powders and cured coatings have been

revised.
CSA Z245.21 deals with the requirements for plant-applied extennal polyethylene coating for steel pipe.
The main differences from the previous edition are as follows:

the definition of a workinig shift has been added;

the delinitian of certificale of compliance has been revised;

the definition of primer iot has been changed to primer batch;

the maximum interval between tests of materials.and coating application has been specified;

the requirements for coating requalification by the applicator have been modified;

the surface preparation requirements for System B2 have been modified;

for incoming raw materials, requirements for gel time tests have been added;

the requirernents for production test rings have been revised;

the requirements for placement of required markings have been modified; and

the test procedures have been reformatted.
These Standards were prepared by the Task Force on Pipeline Insulation Coatings, the Subcommiitiee
an Coatings, and the Subcommiittee on Materials, under the jurisdiction of the Yechnical Committee on
Petroteum and Natural Gas industry Pipeline Systerns and Materials and the Strategic 5teering Commitiee
on Petroleurn and Natural Gas Industry Systems, and have been formally approved by the Technical
Committee.
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: R
Notes: ' ApntT
Vv b

{1} Use of the sinquiar does not exciude the plural {omd vice versa) whien the sesse afows.

{2} Althuugh the iniended primary appikation of this Standara i3 stated in its Scope, & is mportant to note thol it remakny
the responsivility of the users of the Standard ta judlge 1S siitabllity for their particulor purpose,

{3) This publication was developed by consensus, which is defined by CSA Policy governing standacdization — Cade of
good praciice for standardizalion as *substantiol agreement. Conserisus implies much more than a simple mojority,
but not necessarlly. unemtimity”. I is coasistent with this definition that a member may be indluded in the Techmicol
Committee ifst and yet not be in full agreement with all clouses of this publication.

{4) CSA Standards ore subject 1o perodic review, and siggestions for thely improverment wilt de referred to the oppropriate
commitiee.

{5) AR enquiries regurding this Standard, incheding requests for interpretation, should be oddressed 1o Caradion Standards
Associotion, 060 Spectnans Woy, Suite Y00, Mississauga, Ontario, Canadd L4W SNS.

Reguests for intexpretation should
(a) deline the peablem, moking elerence ta the specific douse, and, where opprogriale, include an ifiustrotive sketehy;
{b) provide on explanation of circumstances wnwndmg the actual Keld condition; aad
(<) be phrased where possible to pefmit a speciic “yes” or “no™ answer.

Committee interpratations are processed in acordance with the CSA Directives and guidelines governing
standardizatinn and are published in C5A% pericdicol Info Update, which is uvaifable ot the CSA Web site ot
wWIvW.C54.C0.
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£245.20-10
Plant-applied external fusion bond
epoxy coating for steel pipe

1 Scope

1.1

This Standard covers the qualification, application, inspection, testing, handling, and storage of materials
required for plant-applled fusion bond epoxy (FBE} coating applied externally to bare steel pipe. The
toated pipe is intended primarily for buried or submerged service for oil or gas pipeline systems.

1.2

This Standard covers the following coating systems:

{a) System 1A single-layer FBE with a glass iransition temperature of 110 °C or less;

{b) System 1B: single-layer FBE with a glass transition temperature greater than 110 °C;

{c) Systemn 2A: two-layer FBE with an anti-corrosion coating and a protective overcoat;

{d) System 2B: two-Jayer FBE with an anti-corroslon ¢oating and an abrasion-resistant overcoat;

{e) System 2C: two-layer FBE with an anti-orrosion coating and an anti-slip overcoat and

{H) System 3: three-layer FBE with an anti-slip overcoat applied over an anti<arrosion caating and a
protective overcoat.

1.3
(n CSA Standards, “shall” is used to express a requirement, i.e., a provision that the user is obliged to
safisfy in order ta@ comply with the standard; “should” is used to express a recommendation or that which
is advised but not required, and “may” is used to express an option or that which is permissible within the
limits of the standard.

Nates accompaanying clauses do not inciude requirements or alternative requirements; the purpoye of a
note accompanying a clause is to separate from the text explanatory or Informative material,

Notes to tables and figures are considered part of the table or tigure and may be written as

requirements.
Annexas are designated normative (mandatory) or infermative (nan-mandatory) to define their

application,

2 Reference publications

This Standard refers to the following publications, and where such reference is made, it shall be 1o the
editions listed below, unless the user finds it more appropriate ta use newer ar amended editions of such
publications.

CSA (Canadian Standards Assoclation)

CAN/CSA-150 9001-08

‘Quolity manogement systams — Requirements

2662-07
Qi and gas pigefine systems

May 2010 3
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© ASTM tnternational {American Soclety for Testing and Materials)
E29-08
Stondord Practice for Using Significant Digits in Test Data te Determing Canformance with Specifications

ISQ (Iaternational Organization for Standerdization)
9001:2008
Quuality management systems — Requirements

SSPC (The Society for Protectiva Coatings)/NACE international
SP S/NACE No. 1-2007
White Metal Blast Cleaning

SP 10/NACE No, 2-2007
Near-White Biast Cleaning

3 Definitions
The following definitions shalt apply in this Standard:

Abrasion-resistant overcoat - a fusion bond epoxy coating applied over an FBE coating system for
the purpose of abrasion ar damage resistance.

Anti-corrasien coating — a fusion bond epoxy coating applled directly on steel for the purpose of
cortasion protection.

Antl-slip avercoat — a fusion bond epoxy coating applied over an FBE coating system for the purpose
of increasing the shear resistance between concrete coating and the coated steel pipe.

Applicator — the company responsible for the actual application of the coaling.

Batch — Lhe quantity of epoxy powder produced during a continuous production run of not more
than 8 h,

Certificate of compHance — a document provided by the powder manufacturer or coating applicator
certifying that the powder or the applied coaling, as applicable, is in compliance with the requirements of
this Standard.,

Coating - fusion bond epoxy coating,

Defect — an imperfection of sutficient magnitude to warrant refection based on the requirernents of this.
Standard.

Epoxy powder — a thermosetting coating material based on epoxy resin.

Glass transition temperature — the approximate midpoint of the temperature range over Mich the
glass transition takes place.

Hollday — a discontinuity in the applied coating that exhibits electrical conductivily when exposed (o a
specific voltage. )

lmﬁe}f«tlon — a material discontinuity of irregularity that s detectable by inspection in accordance
with the requirements of this Standard.

Laboratory-coated test specimen — a specimen takern from a laboratoty-prépared panel.

Pipe dlamutur langth — any length along the pipe axis equal to the specified oulside diameler of the
pipe.
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Protective overcoat — a fusion bend epoxy coating applied dlrectly over an FBE anti-comosion wature n 0 N
for the purpose of Increasing the functionat performance of the system, U e

Test report — a document that provides the quantitative test results foe tests conducted in accardance
with the requirements of this Standard,

Test ring — a sample taken from praduction-coated pipe.
Weorking shift — a perlod of production, to a maximum of 12 h, at the application facility.

4 General requirements
4.1 Product ordering requirements

4.1.1 Standard requirements

The following Information shak be included in purchase orders for coating for pipe:

{2) CSA Standard designation and year of publication (2245.20-10);

(b) pipe quantity, outside diameter, wall thickness, and nominal length;

(¢) coating system (1A, 1B, 24, 28, 2C, or 3; see Clause 1.2);

{d) bare pipe standard or specification designalion (see Clause 5.1);

(e) nominal thickness and maximum pecmissible thickness of the coating systemn, and individual layers I
-~ applicable (see Clause 6.2.4);

{H cuthack leagth for both ends of pipe (see Clause 6.2.5); and

g} test temperature for the flexibility test (-30, -18, or 0 °C; see Clause 12.31.3{b}).

4.1.2 Optiona) requirements

Whiere applicable, purchase orgiers shall include the following information:
(a) .additional surface ticatments (see Clause 6.2.2.6);

(b} pilant inspection by the purchaser {see Clause 7,1);

{c) locavion of laberatory testing (se€: Clause 7.3.1.1);

(d)} increased test nng length {see Clause 7.3,3.2);

" {e) test sing location {see Clause 7,3.3.2);

() test fraquency and retest procediures (see Clause 7.3.3.3.1);
(Q) test frequency for add(tianal test sings {see Clause 7.3.3,3.2);
(h) additional markings {see Clause 9.13;

{) handling procedures {see Clause 10.1.1);

(i) storage procedures (see Clause 10.2);

¢k} waiver of 125t reports (sae Clause 11.1);

() qgouge test (see Clause 12.15); and

{m) other special requirements.

4.2 Rounding procedure

Except as otherwise required by this Standard, te delermine conformance with the specified requirements,
ohserved or calcuiated values shall be rounded to the nearest unit in the last right-hand place of figures
used in expressing the limiting value, in accordance with the rounding method of ASTM E29.

4.3 Requirements for guality
The applicator shall comply with the requirements of CAN/CSA-ISO 9001 ar ISG 9001.

4.4 Compliance

The applicator shall be responsible for comptymg with all of the applicable requirements of this Standard.
The purchaser may make.any investigalion necessary In order ta be assured of comptiance by the
applicator and to reject any material that does not comply.
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- --5_; Materials

5.1 Pipe

The bare pipe to be coated shall conform to the pipe standard or specHication that is specified in the
purchase order.

Note: Pige conloming to such standards o speclicatians will in some cases e have o sufoce condition that is oppapriate
for the appiicatior: of coating.

5.2 Epoxy powders

5.2.1 General
The applicator shali use epoxy powders that are
(a) centified by the powder manufacturer (o be in accordance with the requirements of Clauses 5.2.2 and
6.1.3, and compatible with the requirements of Clause 7.3.1. This certification shalil be supplied with
each batch of material;
(b) Icentified with the following:
{i) powder manufacturer’s name;
{1} product descrption;
(i) mass of materlal;
{iv) betch number;
{v} lotation of manufacture;
{vi) manufecturing identification number;
{vil) temperature requirements for transportation an storage;
{vill) qualified mintmum flexibility tast temperature of -30, -18, or 0 *C; and
(ix} the year and month of manufacture; and
() handled, ansported, and stored prio to use in.accordance with the powder manutacturer's
recommendations.

5.2.2 Properties

The epoxy powder properties shall be in accordange with the requirements of Table 1 for Sysw'ns 1A and
1B and Table § for Systerns 2A, 28, 2C, and 3. The epoxy powder manufacturer shall canduct tests for
each epoxy powder type and provide the applicator with a test report of the epoxy pawder properties
specified in Table 1 for Systems 1A and 18 and, if applicable, Table S for Systems 2A, 28, 2C, and 3. The
date of the tests performed by the epoxy powder manufacturer for the epoxy pavwder being applied shall
ot be more than 365 days prior to the date of application of the coating by the applicator. This
tertification shall be supplied with each batch of materials,

5.2.3 Packaging
The powder shail be delivered n containers that are clearly labelled 10 identify the items specified in
Ciause 5.2.1{b).

6 Coating application
6.1 Coating qualification

6.1.1 General )

The coating system shall be qualified for production by testing labaratory-coated test specimens for each
applicable test (see Clause 6.1.3) and by meeting the acceptarice criteria, The coating shall be requalified
where thera is a change in one or more of the following:

{a} rmanufacturer;

{b) coating chemical composition; or

() location of manufacture,
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6.1.2 Preparation of laboratory-coated test specimens oo

6.1.2.1

Test specimens shall be mild steel and shall have dimensions specitied for the appiicable test method (see
Clause 12). Two samples shall be required for multi-tayer coating systems: ane sampte of the
anti-corresion coating and a second sampie ot the full coating system,

6. 102‘,2

The surface shal be blast cleaned using an acceptable steel grit in accordance with SSPC SP $/MACE No. 1.
The surface profile, measured fram peak to trough, shall be 40 to 110 pm and in accardance with the
epoxy powder manufacturer’s recarmnmendations.

6.1.2.3

Coating application and curing temperatures shail be In accordance with the epoxy powder
manufacturer’s recommendations and shall not exceed 275 °C.

Naote: Heot appifed to pipe diring coating application can have an aging effect on the mechanicol properts of steel pipe.

6.1.24

The thickaess of anti-corrasion cgating on the compleled test specimen shall be 350 + 50 um, measured
by a coating thickness gauge calibrated against a thickness standard that is within 20% of the specified
nominal coating thickness of 350 um. For muiti-layer coating systems, the thickness of the individual iayers
shall be in accordance with the epoxy powder manufacturer’s recommendation, with the anti-corrosion
coaling being alL least 250 um thick.

6.1.3 Coating qualification test requirements

Systerns 1A and 18 shall be evatuated in accordance with Table 2, and Systems 2A, 2B, 2C, and 3 shalt be
evaluated in accordance with Table 6. The tests to be conducied, the number of test specimens, the test
methods to be used, and the acceptance criterla shall be as specified in Tables 2 and 6. The epoxy powder
manufacturer shall conduct tests and pravide the applicator with a test report for the coating properties
specitied in Tabie 2 for Systems 1A and 1B and Table 6 lor Systems 24, 2B, 2C, and 3. The anti-corrosion
coating shall be qualifigd. in accordance with the requirements of Table 2 for Systems 2A, 28, 2C, and 3.
The date of the tests performed by the epoxy powder manufacturer {or the epoxy powder being applied
shail not be more than 365 days prior to the date of application of the coating by the applicator.

6.2 Production application practices and equipment

6.2.1 General
The coating to be applied during production shall have been qualified in accordance with the
requirements of Clause 6.1.

6.2.2 Surface preparation

6.2.2.1
The external surfaces of the pipe shall be free of ait and grease and any injudous contaminants prier to the
application of the ceating.

6.2.2.2

Prior to blast cleaning, the pipe shall be preheated 1o rermove moisture, The pipe surface shall be
mainained at a temperature at least 3 °C above the dew point, but less than 150 *C, during blast cleaning
and inspectian.
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$.2.2.3

~ Except where allowed by Clause 6.2.2.5, the external pipe surface to be coated shall be blast cleaned to at
least SSPC 5P YO/NACE No. 2 specifications. The surface profile, measured from peak to trough, shall be
40 to 110 um and in accordance with the powder manufacturer's recommendations.

6.2.2.4
Resichual blast products from the interior and exterior surfaces of the pipe shalt be suitably removed.

6.2.2.8

Priae to the coating application, the cleaned plpe shall be inspected in accordance with the requirements

of Clause 7.3.2, and imperfections that might cause holidays in the coating shall be removed in a manner

that gives a surface fnish suitable for subsequent application of coating.

Notes:

(7} Disposition of ppe with impesfections that cannol be removed during the roemal production cycie con be subject to
agreement between the opplicotor tved the puitiroser,

{2) Surfoce defects moy inchude, but are not limited to, gouges, grovves, arc burns, dents, and surface faminations, Sée
CSA 2662 Clouse 6.3 for mare imformation on pipe surloce requirements appicable to steel piping.

6.2.2.6

Unless otherwise specified in the purchase order, the applicator may use additional surface tréatments
prior to the application of the coating,

Note: The purchoser should he satisied thot the apglicator’s quakity control progrom for such treatmnts s icceploble,

6.2.3 Application and curing temperatures

Application and curing temperatures af the external pipe surface shall be as selected by the applicator and
shall not exceed 275 °C. FBE avercoats shall not be appHed directly o steel, and precautions shall be taken
ta prevent these-matesials from contaminating the antl-corroslon coating layer.

Moke; Such tomperaturés should be in aecordance with the powder manufoactuser's recommentialions.

6.2.4 Coating thickness

The nominal thickness of the coaling systern and the maximum permissibie thickness of the coating
system shall be as specified in the purchase order. Except as allowed by Clause 7.3.2.7.2, the minimum
permissible thickness of the anti-comrosion coating shell be 300 pm. The individual layer coating thickness
tor Systems 2A, 28, 2C, and 3 shalf be in accordance with the manulacturer’s recommendations or the
purchaser’s specification, with the anti-corrasion coating heing at least 250 pm thick.

6.2.5 End finish

The cutback length for both ends of the pipe shall be as specified in the purchase order. The cutback area
shall be free of coating.

7 Inspection and testing

7.1 Inspection notice '
When It is specified in the purchase order that the inspector representing the purchaser intends to inspect

the coating or witness the tests, the applicator shall give the purchaser reasonable notice of the production
schedule.

7.2 Plant access

While work on the contract of the purchaser is being performed, the inspecior representing the purchaser
shall have untestricted entry at al times Lo all parts of the applicator’s plant thal refate to the starage,
application, testing, and handiing of the pipe and toating. The applicator shall afford the inspector all
reasonable facilities in order to be satisfied thal the coating is being applied In accardance with the
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regquirements of this Standard. All inspections shall be made at the place of application prior to shipment AnAnT
and shall be conducted without yndue Interference with the operation of the plant. The purchaser may Y SN
require that the applicator set aside pipe as requested for inspection, testing, or both,

7.3 Tests
7.3.1 Epoxy powder and coating

7.3.1.1

The applicator shall conduct the sample preparation, lesting, and evaluation of the epoxy powder and
coating in accordance with the requirements of Tables 3 and 4 far Systerns 1A and 1B and Tables 7 and 8
for Systems 2A, 28, 2C, and 3. Tests shall be done at the applicatlan facility anless otherwise agreed by the
purchaser.

7.3. l * 2 :

The minimum lesting frequency shali be one sample Laken from every vehicle shipment of epoxy powder
received. The acceptance criteria and the tests to be conducted shall be in accordance with the
requirements of Clauses 7,3.1.3 and 7.3.1.4.

‘7’3.1-3

For each pipe coating order, gel time tests shalt be successfully completed an each batch of epoxy powder
prior 1o its use for production coating, but not necessarily hefore production starts. Such tests shall be
conducted in accordance with the requirements of Clause 12.2, and the acceptance criterion shall be as
specified in Table 1 for the anti-corrasion coaating and, if applicable, Table 5 lar the overcoats. Where he
‘average gel time fails ta conform to the specified requirements, the get test shail be repeared using two
additional sampies taken trom the batch. Where both retests conform to the specified gel time
requirement, the powder batch shali he accepted. Where ane ar bath retests fail to conform to the
specitied requirements, the powder baich shall be rejected.

7.3.1.4

Prior to the use of the powder for production coating, laboratory-coated test specimens shall be prepared
by the applicator at the peoposed plant application temperature in accordance with the requirements of
Clause $.1.2. The tests to be conducted, the number of test specimens 1o be usad, the test méthods to be
used, and the acceptance criteria shall be as specified in Table 3 for Systems 1A and 18 and Table 7 for
Systems 2A, 2B, 2C, and 3. Where a test from Table 3 or 7 fails to conform to the specitied requirements,
thie applicatar shait have the option of repeating that specific test using two additional samples taken from
the Batch. Where hath retests conform 1o the specified test requirements, the powder batch shall be
accepted. Where one or both cetests fail to conform to the specified requirements, the powder batch shall
be rejected. The applicator shall Lest another batch or test each balch to qualify the vehicte shipment or
reject the vehicle shipment.

7.3.2 In-line inspection and measurement

7.3.2.1 General
The inspections and measurements required by Clauses 7.3.2.2 tg 7.3.2.9 shali be made by the applicator.

7.3.2.2 Surface finish

The surface finish shall be monitored a minimum of every 2 h during praduction ta determine whether the
dleantiness Is in accordance with the requirements of Clause 6.2.2.3.
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_ 7.3.2.3 Surface profile

. Al least once every 4 h of production, the external surface profile on two pipes shalf be measured using a
profilometer, ceplicating film, or purchaser-approved equivalent. The profile shall be in accordance with
the requirements of Clause 6.2.2.3.

7.3.2.4 Visual inspection

After <leaning, each pipe shall be visually inspected for surface defects and surface impetfections that
might cause holidays in the caating. Such surface impedections shall be removed by grinding, provided
that the remaining wall thickness is within specified limits. Pipe containing surface defects shall be rejected
or repaieed at the purchaser’s option,

7.3.2.5 Application temperature

The surface temperature of the plpe immediately prior to epoxy powder application shall be monitored
and controlled within the limits recommended by the powder manufacturer. The lemperature shall be
recorded at Start-up and at least once every 1 b of production thereafter,

7.3.2.6 Curing '

The pest-application temperature and the time interval hetween applicatlon and gquenching shall be
measured, recorded, and controlled to ensure that the coating is being adequately cured. The
temperature shall be recorded at start-up and at least once every 1 h of production therwafter,

7.3.2.7 Coating thickness
7.3.2.7.1

7.3.2.7.1.1

The total coating thickness shall be measured in at least thrée random locations along each pipe length
using a coating thickness gauge that has béen calibrated at least once every working shift against o
thickness standard that Is within 20% of the nominal caating thickness specified in the purchase order,
Where the plpe being coated has a rised weld, one of the three required thickness measurements shall be
on the raised weld. Such measured thickivess values shall be recorded at least once every 4 h per working
shift,

7.3.2.7.1.2

For Systems 2A, 2B, 2C, and 1, the thickness of each individual layer shall be measured either by
progressive removal of layers and measuring the remalning thickness with a calibrated thickness gauge or
a Tooke gauge, or by micrascopic measurements of the cross-section of a representative sample near the
end of a selected pipe. Calibration of gauges shalf be completed once per working shift, and measured
thickness values shall ba recorded at least once every 4 h per shift. Areas wiiere the overcoat has been
removed shall be repaired in accordance with Clause B.

7.3.2.2.2

7.302. 70 2‘ l

For Systems tA and 18, where individual measured thickness values are less than 300 um, the coating
thickness of the affected pipes shall be measured along the pipe lengtit at intervals not exceeding 1 m.
The average of such measured values for each plpe shall be at Jeast 300 pm, and no Individual value shall
be less than 250 pym.

7.3.2.7.2.2

For Systems 2A, 28, 2C, and 3, where the total or individual coating thickness is Jess than the specified
minimum, additional measurements shall be carried out near each end, The average of such measured
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values for each pipe shall be at least the minimum coating thickness specitied. No individual measured

thickness value for the totsl coating thickness or individual coating thickness shall be less than 85% of the

specified minimum. ppn~T
LW R

7.3.2,7.3

Coated pipe that does not meet the requirements of Clause 7.3.2,7.2 shall be stripped and recoated in

accordance with the requirements of Clause 8.3.

7.3.2.8 Holiday inspection
7.3.2.8.1 General

7.3.2.8.1.1
Thie entire coated surface of each length of pipe shall be inspected with a holiday detectar having a search
electrode made of conducting rubber or phosphor bronze wire,

7.3.2.8.1.2

For impection, the direct current potential of the detector shall be set to exceed 5 V for each micrametre
of nominat coating thickness, to a maximum of 5000 V. The detector shali be callbrated at least once every
working shift.

7.3.28.1.3
Inspection shall be performed when the temperature of the coating is less than 100 *C.

7.3.2.8.2 Acceptance criteria

7.3.2.8.2.1
There shall be no holidays in finished coating,

7.3.28.2.2

Coated pipe having holidays shall be repaired by patching in accordance with the requirements of

Clause 8.2, provided that the numbaer of holidays does not exceed the loltowing:

(a) for pipe smaller than 355.6 mm OD: 1.0 per metre, determined by dividing the total mimber of
halidays by the total plpe length for the individual pipe tested; or

(b for pipe 355.6 mm OD or larger: 0.7 per square metre, determined by dividing the tolal number of
hoiidays by the total outside surface area for the individual pipe tested.

7.3.28.2.3

Where the gquantity of holidays exceeds the applicabile limit specified in Clause 7.3.2.8.2.2, or where the
area of an individual holiday is equal to or greater than 250 cm?, the affected pipe shall be stripped and
recoated in accordance with the requirements of Clause 8.3,

7.3.2.9 Residual magnetism

Notes:

(1) These requarements apply only fo mecsurements made within the coating fotility during final coating inspaction.
Memurements of residual magnetism made subsequent to shipment con be offected by procewures and canditions
imposed ort the cooted pipe duting and after shipment.

{2) The ponting oppiicaior may theck the residual magngtism of the incoming pipe.

7.3.2.9.1
The longitudinal magnetic field shall be measured on the root face or square cut face of coated pipe.
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7.3.29.2

Measurements shall be made using a Hall-effect magnetic fiux density meter or another type of calibrated
instrument; however, in case of dispute, measurements made with the Hall-effect magnetic flux meter
shatl govern. The magnetic flux meter shall be operated in accordarice with the applicator’s documented
‘procedures that have been demonstrated by the coating applicator to produce accurate results.

7.3.2.93
Measurements shall be made on each end of 3 coated pipe, to be selected at least oncé every 4 h per
operating shift,

7.3.2.9.4

Residual magnetism on the coated pipe shall be measured in the coating facility. For coated pipe handled
with magnetic equipment after the measurement of residuat magnetism, such handling shall be
performed in a manner demonstrated not 1o cause residual magnetism in excess of the levals specified in
Clause 2.3.2.9.5. :

7.3,2.9.5

For coated pipe smaller than 168.3 mm OD, at least two readings shall be taken approximately 180° apart
around the cicumference of each end of the coated pipe. For coated pipe 168.3 mm OQ or larger, at least
four readings shall be taken approximately 90" apast around the circumference of each end of the coated
pipe. The average of stch readings shall nol exceed an absolute value of 3.0 mT, and no individual reading
shall exceed 2n absolute value of 3.5 mT.

Note: Meustrements made on cooted pipe in stacks or bundies ore no! considered to be valid,

7-3-'2.9.6

Any coated pipe that fails to meet the requirements specified in Clause 7.3.2.9.5 shall be considered
defective, In.addition; except a3 allowed by Clause 7.3.2.9.7, all pipe coated between the delective coated
pipe and the last acceptable coated pipe shall be individually measured.

7.3.2,9.7

if the coating sequence is documented, coated pipe may be measured in reverse sequence, beginning
with the pipe coated immediately prior to the defeclive coated pipe, until at least three consecutively
coated pipes meet the requirements; pipe coated prior to the three acceptable coated pipes need fot be
measured.

7.3.298
Pipe coated after the defective coated pipe shall be measured individualty untit at least three consecutive
coated pipes meet the specified requirerents,

7.3.29.9
Defective coated pipe shall be segregated; demagnetized, and remeasured,

7.3.3 Production test rings

7.3.3.1 Facilities
The applicator shall have suitable facilities available for the preparation, testing, and evaluation of test ring
samples for Type A tests required in Tables 4 and 8.

7.3.3.2 Test rings

Unless otherwise specitied in the purchase order, test rings for Systerns 1A and 1B shall be no more than
500 mm long. Test rings for Systems 24, 2B, 2C, and 3 shall be no more than 809 mm {ong. The rings
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shall be obtained from locations at least 300 mm from a pipe end. Removal of pipe exceeding the
specified lengths for test rings shall be by agreement between the applicator and the porchaser.

7.3.3.3 Testing requirements HH )aa0e

7.3.3.3.3

The minimum test. lreguency shali be one test ring per pipe diameler and specified wall thickness every
working shift. Whare specified in the purchase order for Systems 2A, 2B, 2C, and 3, additional test rings
shall be taken with only the anti-corrasion koating. Such test rings shall be obtained by turning off the
wvercoat powder application. The requirements-of Tatlz 4 shall be met. The purchaser shali specify test
trequency and retest procedures,

7 q3j363c2
For pipe that is stripped and recoated, at (east one test ring of the stripped and recoated pipe shali be
taken for sach order item. Where specified in the purchase order, additional test rings shall be taken.

'7-30303u3

For each test ring, the tests to be conducted, the number of test specimens (o be used, the test methed to
be used, and the acceptance citeria shall be as specified in Tables 4 and 8. Systems 1A and 18 shall be
evaiuated In accoedance with Table 4, Systems 2A, 2B, 2¢, and 3 shall be evatuated in accordance with
Table 8.

7.3.3.4 Retests — Type A test failares

03.‘3.4 l
Where a Type A test fialls to conform to the specified requirements (see Tables 4 and 8),
{a) the test that faled shall be repeated uslng twa additional test samples (see Clause 7.3.3.2) taken from
the originally tested end of the affected pipe;-or
{by all pipe toated after the previous acceptable test and prior to the next acceptab!e test shall be
stripped and recoated In accordance with the requirements of Clause 8.3.

' 7-3.3-4-2

Where bath retests conform to the specified réquiremants, the tot of coated pipe shiall be accepted. Where

at least one retest: fajls 10 conform ta the specified requirements,

£3) ail pipe coated after the previous acceplable test and priar 1o the next acceptable test shall be
stripped and recoated in accordance with the requirements of Clavse 8.3; or

(b} subject to the approval of the purchaser, the lat shall be subjected to further retesting to determine
thase portions of the affected lot that are acceptable, based on obtalning test results for both the first
and last pipes in the portion that conterms to the specified recuireménts. Pipa in those portions of
the affectied lot that are not acceptable shalt be stripped and recoated in accardance with the
requirements of Clause 8.3.

7.3.3.5 Retests — Type B test failures

Where a Type B test {see Tables 4 and 8) fails to conform to the specilied réquirements, the apphcmon
pracess parameters shall be adjusted, and whare required by the purchaser, the applicator shalt limit the
applicatian process until the cause of the fallure has béeh remvedied.

Nate: The pracess ivometers need not be udfusted fre those instances where macqirate interface contormination and
intecface porosity test resulfs have resulted due to the hfluence of the particulor pretreatment usee! on the surface of the pipe

prior 1o powder agplicotian.
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8 Repair of coated pipe

5

-

8] Ceieral

< Where reguired by Clause 7 or 10, coated pipe shall be repaired by patching in accordance with the

requirerrleris of Clause 8.2 or by stripping and recoating in accordance with the requirements of
Clause 8.3, whichever is applicable.

8.2 Patching

The repair of Hollddys by patching shall conform to the following requirements:

(2) Holidays shall be cleaned by remtoving all rust, scale; dirt, other foreign matetial, and loose coating.

b} The areas shall be suitably roughened in accordance with the patching manufacturer’s
recommendations.

(¢} Dust shall be removed with a clean, dry cloth or brush,

(d) Areas 25 tim in diameter or smalter shall be patched with the powder manufacturer’s recommended
hot-tmelt patch stick or two-part.epoxy, or a purchaser-approved equivatent.

(e) Areas greater than 25 mm in diameter and fess than 250 cm? in area shall be patched with the
powiter manufacturer’s recommended twospart epoxy of & purchaser-appraved equivalent.

(f} The patching material shal! be applied in accordance with the patching manufacturer’s
recommensdations.

gy The menimum thickness of repaired coating shall be in accordance with the requirements of
Clause 6.2.4,

(h) Al patch repairs.and patches shall be holiday tested in accordance with the requitements of
Clause 7.3.2.8,

(i) The number of patch repairs per lengtit of pipe shait be recorded.

8.3 Stripping and recoating

The-pipe surface shall b cleaned by a combination of heating to a tempetature not to exceed 275 °C,
seraping, and abrasive blasting. All coating shall be removed prior to the recoating procsss. Recoating shall
be pertormed in accordance with the requirements ot Clauses 6.2 and 7. The ldentity of each strippest and
recoated pipe shall be recorded.

Notw: Heut applied to pipe during cooting applicution can have an aging effect on thiz mechanical properties of stee! pipe.

9 Markings

9.1 General

Coated pipe shali be marked in accordance with the requirements of Clause 9.2 and with any additional
rmiarkings specified in the purchase order. Additional markings desired by the applicator may be used,
Note: Additioral markings inciude bor code murkings. One-dimensianal bar code markings shoukd be of the Code 39 fype
or Code 128 type, Two-thmensional bor code morkings shoukd be of the POFA1 7 type.

9.2 Required markings

The following markings shall be placed on the coating:

(3) applicator's name or mark;

(b} C5A Standard designation and year of publication (2245.20-10%;

{€) markingsrequired by the applicable pipe specification or siandard, whether or not such specification
_of standard requires such markings to be applied to the outside surface;

(d) date of coating application;

(&) coating system {1A, 1B, 2A, 28, 2C, or 3); and

(f) flexibility:test tervipecature. The température shail be marked wsing the designation “FM30C” for the

=30 °C test, “FMI8C® for the ~18 *C test, or “FOC tar the 0 °C test.

14 Moy 2010




& Canaguian Standards Association Plant-appiied external fusion bond epaxy coating Jor steel pioe

10 Handling and storage . ] 0
10.1 Handling u?z'

al
e

10.1.1
Coated pipe shall be handled in a manner that avoids damage Lo the pipe and coating. Whete specified in
the purchase order, the applicator shall submit details of the handling procedures, Where the applicator is
responsible for loading, such precedures shall include loading requirements. ) P

10.1.2
Pipe that is damaged during processing shall be repaired in accordance with the requirements af the
-applicable pipe specification or standard.

100 l 03 ’
Coating that is damaged after the holiday inspection (see Clause 7.3.2.8) shall be repaired by patching in
accordance with the reguirements of Clause B.2 or by stripping and recoating in accordance with the
requirements of Clause 8.3.

1914

Coated pipe shail have full encirclement separators around each tength. Such séparators shall be sized and
lgcated in order 10 prevent damage to the coating.

Nate: The use of vacuum lifting equipment for subsequent handiing cauld be affected by the tacation of separetors on the
pipe. in such coses, the focutions of the separators should be discussed belween the applicotor and the purchaser.

10.2 Storage
Where specified in the purchase order, the applicatoc shall submit details of the facilities and the methosds
to be used for yard storage.

11 Test reports and certificates of compliance

11.1
Uniess the purchase order specifies that test reports are waived, the applicator shall furnish test reports to
the purchaser for the Lests required by Clauses 7.3 and 8,

11.2

The applicator shall furnish certificates of compliance stating that the coating has been manufactured,
applied, inspected, and tested in accordance with the requiréments of this Standard ang any other
requirements specified in the purchase order, and that the results of the coating tests and other required
tests have been found to conform to such requirements.

12 ‘Test procedures

12.1 Curc time of the epoxy powder
12.1.1 Equipment

The equipment shali consist of the following:

(a) a hot plate conyrollable to within 3 °C;

(b) a metal plate approximately 25 x 150 x 150 mm in size;
(c)} a contact thermarmeter;
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(d) a\ming device;

i own toal (see Figure 1);
0@3 la; and 9

(@) a utility knife having a fength, without the blade, of 135 + 20 mm and a one-piece metal blade
having the dimensions shawn in the following sketch and an exposed cutting edge of 25 + 5 mm,

|-------- 30 % 5 mm —-; Thickness = 0.65 £ 0.1 mm

18%£3mm

| 5745 mm ———

12.1.2 Procedure

The test procedure for cure time of the epoxy powder shall he as follows:

(#) Heat the metal plate to the manufacturer-specified application temperature or 232 £ 3 °C and
mairtain that temperature,

(b) Use the draw.down tool to deposit a film of epoiy powder on the metal plate,

Note: The fiim should be 300 ta 400 pr thick, '

(<} Start the timing device at the instant of powder depaosition on the hot plate surface,

(&) Before the film has gelled completely, scribe the ilm generally as showrt in Figure 2, using the utility
hnife or spatula to produge ten strips of coating.

(¢} Using the utility knife 30 £ 3 s after the timing device has started, remove a strip of coating and
immediately quench it in cold water. For each additional 30 + 3 5 of elapsed time, repeat this
operation. Remove the coating strips in sequential order follewing the direction of film drawn,
starting at the beginnlng of the draw,

(N Using the differential scanning calorimeter, determine the change in Tg value, ATg, or the percentage
conversion, C, in accordance with the requirements of Clause 12.7.3.3.2 or 12.7.3.3.3, respectively.

(g) As specified by the powder manufacturer, plot time versus ATy or lime versus the percentage
converston,

12.1.3 Report

Where test reports are not waived as specified in Clause 11.1, the following information shali be reported

to the purchaser by the applicator:

{a) the epoxy powder batch number;

(b) the date of testing;

(c) the time in seconds comesponding to a ATy of 2 °C, or the time in seconds corresponding to a
conversion of 99%; and

(d) ihe test temperature,

12.2 Gel time of the epoxy powder

12.2.1 Equipment

The equipment shall consist of the following:

(@) a hot plate controllable to within 3 *C;

(b} a metal plate approximately 25 x 150 = 150 mm in size;

(¢} astopwatch or electric timing device capable of measuring 0.1 § intervals; and
{d) adraw-down tool {see Figure 1).
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12.2.2 Procedure

The test procedure for the measuremerit of gel time of the epoxy powder shall be as fallows:

{a} Conduct three tests and average the results.

(b) Heat the metal plate surface that will be in contact with the powder 1o the manufacturer-specifled
application temperature or 205 1 3 °C, and maintain that temperature,

(¢} Cover the battom 25 mm of the draw-down 100l with epoxy powder,

{d) In a smooth motion, depusit and draw the epoxy powder acioss the metal plate while holding the
ool al an angle of approximately 45° to the metal plate, thereby creating a tongue of epaxy powder
approximately 25 mm wide.

Nate: The cured film should be 300 fo 400 am thick.

{e) .Start the timing device and depasition of epoxy powder on the metal plate surface simultaneously,

{f} Applying light pressure an the draw-down 100, repealedly draw the edge of the tool through the
-melted epoxy powtler.

{g) Stop the timing device when the 100l rides up an the gefled epaxy powder and no longer makes
contact with the metal plate.

12.2.3 Report

Where test reports are not walved as specified in Clause 11,1, the following information shall be reported
to the purchaser by the applicator:

(2) the epoxy powder batch number;

(b} the date of testing;

(¢) the gel tlme in saconds; and

(d} the test temperature.

12.3 Moisture content of the epoxy powder — Titration
Mote: Molsture content Is datermined in agcordance with this Clause or Clouse 12.4. The test method to be used is at the
manufacturers aption. See Table 1.

12.3.1 Equipment

The equipment shall consist of the follewing:
(@) an aguameter apparatuys;

(b} a labaratory mitl;

(¢) an analytical balance;

{d} a 50 mik automatic burette;

{¢) a metal pipette holder (1 mL);
{f) a 10 mL plastic syringe;

{g9) a 110 mm hypodermic needie;
(h) a 15 mL serum baottle and capy;
(i) a1 mtlueriock syringe; and
) 2 spatula.

12.3.2 Reagents

The reagents shall consist of the following:

{a) vessel solution Part A [a mixture of pyridine and sulphur dioxide);

(h) wvessel soution Part B (Kard Flscher reagent in methyl alcohot);

(¢} chlorotorm; and

(d) generator solution.

Note: Avoid bregihing the vapours and perfosm: aff operations in o wel-veneilated orey.

12.3.3 Procedure

The test procedure for the measurement of maisture content of the epoxy powder by the direct titrathon

method shall be as follows:

¢a) Run duplicate samples, following the detaited procedures appropriate for the particular aguameter
being used.
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(Q) Determinie the percentage of moisture content by direct titration to an electrometric end point.

12.3.4 Report

Where test reports are not waived as specified in Clause 11,1, the applicator shall report the following
information to the purchaser:

(a) the epoxy powder batch numbes;

{b) the date of tesling;

() the apparatus used; and

(d) the percentage of moisture content for each sample and the average moisture content of all samples.

12.4 Moisture content of the epoxy powder — Mass loss
MNote: Muolsture content s determined in accondnee with this Clause or Clause 12,3, The test method 1o be used & at the
sharmefocturer’s option. See Tablke 1,

12,4.1 Procedure A

12.4.1.1 Equipment
The equipment shall consist of the following:

{aj an aven controliable to within 1°C;

{b) a bhalance accurate to 0.001 g;

() adesiccator;

(&) a sample container;

(e} a liming device; and

(/) a contacl pyromeder/thermomeler.

12.4.1.2 Procedure
The test procedure to measure the moisture content of 1he epoxy powder by the mass loss methad using
Procedure A shall be as follows:
(a) Weigh the sample containgr to the neatest 0.001 g.
(b) Transter approximately 10 g of epoxy powder into the sample.container,
{€) Weigh the sample container and epoxy powder to the nearest 8.001 g.
{d) Place the sarnple cantalner with the epoxy powder into the oven for a maximum ol 2 hat 105 2 3 °C.
{e) Remove the cantainer from the oven and place it in the desiccator to cool,
{f) Weigh the sample container when it has cooled to 20 + 3 °C and then retum It to the desiccator;

weigh again at intervals of T h + 10 mvin untd two consecutive mass determinations are within

0.001 g.
{g) Calkclate the percentage of moisture using the fallowing formula:

8-C
M=—x]
A %100

where

M = percentage of mnisture

8 = initial mass of sample container and epoaxy powder, g

C = final mass of sample container and cpoxy powder, g

A x mass of sample container, g

12.4.2 Procedurec B

The moisture content of the epoxy powder by the mass luss method using Procedure B shall be
determined using a machine that automatically determines moisture content by mass loss.
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12.4.3 Report 000222
Wheve tesk reports are not waived as specified in Clause 11.1, the following information shall be reported -
to the purchaser by the applicator:

(a) the epoxy powder batch number;
(b) the date of testing;

{¢) the procedure used; and
{d) the percentage of moisture content.

12.8 Particle size of the epoxy powder

12.5.1 Equipment

The equipment shall censist of the following: _

{a) an air-jet sieving unit with a vaceum cleaner attachment and 150 pm and 250 pm screens; and
{b} a balance accurate ta 0.01 g.

12.5.2 Procedure
The rest procedure ta measure the partlcle size of the epoxy powtier shall be as foltows:
(a) Weigh the sieve and one screen to the nearest 0.01 g.
{b) Place approximately 20 g of epoxy powder onto the top of the screen, and recard the welght of the
_ powder to the nearest 0.01 g. .
{c} Place the sieve inlo the sieving unit, cover the unit, and secure it.
{d) Operate the sieving onit for 3 min = 10 5 and remove the cover,
(¢) Remaove the sieve and weigh it to the nearest .01 g.
(f) Calcutate the percentage of epoxy powder retained on the screen using the followling formala;

p=F-Y100
[y

where
P = percentage of epoxy powder retained
M = initial mass of powder placed on screen, g
¢ = final mass of sieve, screen, and retdined powder, g
! = initial mass of sieve and screen, g
(g) Repeat the procadure specified in {tems (a) to (1) using the other screen,

12.5.3 Report

Where est 7eports are not watved as specified in Clause 1.1, the following Information shall be reparted
to the purchaser by the applicator: '

{a) the epoxy powtder batch number;

{b) the date of testing; and

{¢) the percentage of pawder retained for each screen size.

12.6 Density of the epoxy powder

12.6.1 Equipment

The equipment shall consist of the following:
(3) @ balance accurate 10 0.01 g;

{b) “a 100 mi. volumetric ftask; and

(€} mineral spirits.
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12.6.2.1 General

Tha density of the epoxy powder shall be datermined using the procedure specified in Clause 12.6.2.2
or 12.6.2.3. The test temperature shall be 20 + 3 *C.

b

12.6.2.2 Proccdure A

The test procedure to measure the density of the epoxy powder using Procedure A shall bé as follows:

(a) Weigh the flask to the nearest 0.01 g.

{b) Add approkimately 20 g of epoxy powder te the flask and weigh the flask and the epoxy powder to
the nearest 0.01g.

(€} Add sufficient mineral spirits to cover and wet the epoxy powader,

(d) Stopper the Rask and agitate it for several minutes, ensuring that neither air pockets nor kumps of
powtder exist.

{e¢) Wash the stopper and the walls-of the Rask with mineral spirits until they are free of powder and the
Hask is fillad to the 100 mL jevel.

() Weigh the fAask and the epoxy powder and minerat spirits to the nearest 0.01 g.

(Q) Empty the ilask,

(h) Claan and dry the Hask, add 100 mi of minera) spirits, and weigh (he flask and the mineral spirits to
the nearest 0.1 g.

(i) Calculate the density of the mineral spirits using the following formula:

Py =10 (M5 - M)

where
Py = density of mineral spirits, gL
Mgz = mass of flask plus mineral spirits, g
M; = mass of flask, g
() Calculate the density of the epoxy powder using the following formula;

& = Mﬂ" - My
0.1 — Meps M)
Y
where

P, = density of epoxy powder, g/L

My = mass of Hask plus epoxy powder, g

M; = mass of flask, g

Mpps = mass of flask plus epoxy powder and mineraf spirits, g
P = densily of mineral spirits, g/L

12.6.2.3 Procedure B

The density of the epoxy powder using Procedure 8 shall be determined using an air or helium
pycnometes,

12.6.3 Report : )

Whiere test reports.are not waived as specified in Clause 11.1, the following information shall be reported
ta the purchaser by the applicator:

{a) the epoxy powder batch number;

{b) the date of testing;

{c) the procedure used;
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{d) the type of pycnometer used for Procedure B, if applicabie; and R
{e) the density of the epoxy powder in grams per litre. . . w02 4 3

12.7 Thermal characteristics of the epoxy powder and coating

12.7.1 General

This test is used to determine ,

(a) the glass transition temperature and the exotheemic heal of reaction of epoxy pawders and coating;
and

(b} the percentage conversion of coatings.

12.7.2 Equipment

The equipment shall cansist of the foflowing:

(3) a differential scanning calorimeter (DSC) with cooling accessory;
{b) a balance accurate tn 0.1 mg; -

(¢} -a sample encapsulating press; and

td} aluminum pans with covers,

12.7.3 Procedure
12.7.3.1 General

12.7.3.1.1 Test temperatures

For unknown matedial, the powder relaxation temperature, pewder end temperature, cure relaxation
temperature, and cure end temperature shall be established in accordance with Clause 12.7.3.1.2.] for
epaxy powder and Clause 12.7.3.1.2.2 for cured coating. For known materlal, the powder relaxation
temperature, end temperature, and cured relaxation temperature shall be in accordance with the
manufacturer’s recommentlations.

12.7.3.1.2 Unknown sample — Establish ron conditions

12.7.3.1.2.1 Epoxy powder

The test pracedure to measure the retaxation temperatre of the epoxy powder shall be as foliows;

{(a) Make a preliminary run with a 10 4 | mg sample, scanning from room temperature 25 + 5 to
285 £ 5°C.

{b) From this, choose a temmperature (powder relaxation temperature) for the first heating of a new
sample just at the end of the inltial powder--Tg region, (See Figure 3.)

(c) Evaluate the retuin to the baseline after the exothermic reaction and pick an end temperature:
(powder end temperature) tar the second scan based on this.

12.7.3.1.2.2 Cured sample

The test procedure lo measure the relaxation temperature of the cured sample shail be as follows:

{3} Make a preliminary run with a 10 = 1 mg sample, scanaing from room temperatire 25 £ 5 o
285 + §5°C.

[b) From this, choose a temperature (cured relaxation temperature} tar the first heating of a new sample
just at the end of the initial cured-Tg region. (See figure 3.}

{c) Evaluate the return to the baseline after the exothermic reaction and plck an end temperature {cured
end temperature) for the second scan hased on this.
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12.7.3.1.3 Evaluation of known materials

Tha test procedure for evaluation of known materials shall be as folows;

{a) Place a 10 £ 1 mg sample of epony powder or coating, whichever is applicable, into a preweighed
aluminum pan, ' .

(b} Crimp the cover irito place with the encapsulating press.

{c} Weigh the sample.

(d) Determine the sample mass to an accuracy of 0.1 mg,

12.7.3.1.4 Test environment
The sammple and a reference shall be placed in the D5C cell,
Netet The 05C cefl shoild be purged with o dry non-reactive gos.

12.7.3.2 Calorimetry

12.7.3.2.1 Epoxy powder

For epoxy powder samples, thermal scans (see Figure 4) shall be abtained for the following cycies in the

following order:

(2) Heat the sample from 25 £ 5 “C to within 5 *C of the powder relaxation temperature at a rate of
20 °Cfmin, then immediately cool the sample to 25 + 5 °C.

{b) Heat the same sample from 25 + 5 *C to within 10 °C of the powder end temperature at a rate of
20 "C/min, then immedialely cool the sample to 25 & 5 °C.

() Heat the same sample from 25 £ 5 °C toa temperature 30 1 10 *C above the T2 (as specified by the
epaxy powder manufacturet) of the materlal at a rate of 20 *C/min.

12.7.3.2.2 Coating

For coatirgg samples, thermal scans (see Figure 5) shall be obtained tor the tollowing cycles in the

following order: .

(8) Heat the sample from 25 & S to within 3 °C of the epoxy manufactures’s recommended tured coating
réfaxation temperature and at a rate of 20 “C/min, hold for 1.5 min, and then immediately cool the.

' sample'to 25 £ 5 °C.

(b) Heat the same sample from 25 2 § °C to within 1¢ *C of the ¢cured end temperature at a rate of
20.°Cfmin, then immediately cool the sample to 25 £ § °C.

{€) Heat the same sample from 25 1 5 °C to a temperature 30 £ 10 *C above the Tg3 (as specified by the
epoxy powder manufacturer) of the material at a rate of 20 *Cl/min.

12.7.3.3 Calculations

12.7.3.3.1

For each of the therrnat scans reguired by ltems (b} and (<) of Clause 12.7.3.2.% and Items (b) and (¢} of
Clause 12.7.3.2.2, the fallowing shall be determined: ‘

(3) the appiiceble Ty values (which are the points:of intersection al the inflection point); and

(b) (he applicable exothermic heats aof reaction (see AH and AH1 in Figures 4 and 5),

12.7.3.3.2

For catings, the change in 7g value shall be determiined using the followlng formulta;
ATg=Tgd - Tg3

whaere

ATg = changein Tg value, °C

g3 = Tgvalue for the thernal scan required by Clause 12.7.3.2.2(b), "C

Tg4 = Tgvalue for the thermal scan required by Clause 12.7.3.2.2(¢), *C
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12.7.3.3.3 |
For coatings, the percentage conversion shall be determined using the following formula: owy /
o b |
AH - aH1 .

Ce=——x 100 ;

aH o
where
€ = percentage conversion
AH = exothetmic heat of reaction for the thermal scan required by Clause 12.7.3.2.1(b), |/g

A

1]

exothermic heat of reaction for the thermal scan requiced by Clause 12.7.3.2.2(b), (/g

12.7.4 Report

Where test reports are not waived as specified in Clause 11.1, the following information shall be reparted
to the purchaser by the apphcator:

(») the epoxy powder batch number;

(b) the date of testing;

(s} the type of diffecential scanning calorimeter;

{d) for epoxy powder, Tgl, Tg2, and AH; and

{e) for coating, Tg3, Tod, ATg, A1, and C

12.8 Cathodic disbondment of the cmtlng

12.8.1 Equipment

The equipment shall consist of the following:

(a) .a dc power supply with controlied voltage output; .

(b} ahot plate with 2 steei tray containing sand or steel grit/shot controllable to within 3 °C, or an oven
controllable to within 3 °C;

{c) a calomel reference electrode;

(d) platinum wire or a carbion electrode;

(e) a75+3mmiD plastic cylinder;

{5 a 3% sodium chioride solution in distilied or reverse asmosis watex;

¢g) a wtility knife (see Clause 12.1.1(g)); and

¢h) a ruder, vernier caliper, or other distangce measurement device capabie of evaluating distances
accurate Lo 0.5 mm.

12.8.2 Test specimens
Laboratory-coated test specimens shall measure approximately 100-x 100 x 6.4 mm. Specimens fram test
rings shall measure approximately 100 x 100 mm x pipe wall thickness.

12.8.3 Procedure

12.8.3.1
Onty test specimens that are confirmed to be holiday free with a DC holiday detector set at 1750 + 250V
or a wet-sponge holiday detector setat 67.5 £ 4.5 V shall be used,

12.8.3.2

The test procedure to measure the resistance of the coaling te cathodic disbandiment shall be as follows:

{a) Drill a 3.0 or 3.2 mm diameter holiday in the centre of the test specimen through the coating to
expose the steel substrate,

{b) Centre the plastic cylinder over the holiday and apply a sealant to form a water-resistant seat,

{c) Add 1o the cytinder at jeast 300 mi. of the sodium chloride solution that has been preheated tao the
iest temperature,
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" (@) Mark the solution level on the cylinder.

{=). Insert the electrode into the solution and connect it to the positive wire from the dc power supply.

() Attach the negative wire from the dc power supply to a bare spot prepared on the test specimen.

{9} Apply voltage (negative with respect to the calomel reference alectrode) to the test specimen and
maintain constant temperature under one or more of the following test conditions, as specified in
Tables 2 to 4 for Systems 1A and 18 and Tables 7 and 8 for Systems 2A, 28, 2C, and 3:
i 1.5£0.15V, 20 ¢ 3 °C, lor 2 minimum of 28 d;
{li) 3.5£0.15V, 85 2 3 °C, for a minimum of 24 h;
@i} 1.5+ 0.15V, 65 x 3 °C, for a minimum ol 28 d; and
{iv) 1.5£0.15V, 95 £ 3 °C, tor a minimum of 28 d.

{h) Maintain the solution level by tive addition of distilled water as required. For the 1est conditions
speciiad in Items (5) and (v), the solution shall be replaced after 7, 14, and 21 d.

{i) Upon test campletion, disrmantle the test cell, air coof the specimen to 20 £ 3 °C, and evaluate the
tathodic disbondment characteristics of the test specimen within 1 h of remaval of heat,

{f) Make eight evenly spaced radial cuts through the coating to the substrate as showsi in Figure 6,

_ Ensure that such cuts extend at least 20 mm from the centre of the holiday.
{k} Insert the tp of the blade of the utility knife under the coating at the holiday,
{) Using a levering action, chip off the ¢oating, Continue until the coating demonstrates a definite
. resistance to the levering action,

{m) Measure the dishonded distance from the edge of the original holiday along each radial cut and

average the measured values.

12.8.4 Report

Where test reports are not waived as specified in Clause 11.1, the following information shall be reported
to the purchaser by the appiicator:

(a) the epoxy powder batch numbser;

{b) the date of testing; and

{c} the average disbondment value in miflimetres.

12.9 Interface contamination of the coating

12.9.1 Equipment

The eguipment shalf consist of the fallowing:
{a} astereo microscope; and

{b} a utility knife.

12.9.2 Test specimens

Test specimens shall measure approximately 25 x 200 mm x pipe wall thickness, with the 200 mm
dimension parafiel to the axis of the pipe.

12.9.3 Procedure

The test procedure to measure the deégree of interface contamination between the metal and the applied

coating shall be as follows:

(@) Use the utility knife to remove an approximately 3 x 20 mm piece of coating from the test specimaest,
bent in accordance with the requiremeants of Clause 12.10.3(a).

(b) Examine the metal interface side of the coating with the stéreo microscope at 40x magnification,

{€) Estimate the percentage of interface contamination that is non-metaliic,

Nota: Steel particles from tie substrate con be distinguishid By using copper suiphate solution ond ate nol classified of

contominction,
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12.9.4 Report - WDQ#S

Where test reports are not waived as specified in Clause 11.1, the foliowing information shall be reported
to the purchaser by the applicator:

(a) the epoxy poveder batch number; .
{b) the date of testing; and )

{c) the percentage of interface contamination,

12.10 TPorosity of the coating

12.10.1 Equipment

The equipment shall consist of the follawing:
(a) astereo microscope;

{b) a bench vise or quided-bend jig;

() dryice or a ireezer; amd

{d) a utility knife.

12.10.2 Test specimens

Lahoratary-coaled test specimens shall measute approximately 25 x 200 x 6.4 mm. Specimens from test
rings shall measure approximately 25 x 200 mm x pipe wall thickness, with the 200 mm dimension
paralled 1o the axis of the pipe.

12.10.3 Procedure

The test procedure to measure the degree of porosity within the applied coating shall be as fellows:

{a) Codl the test specimen to -30 °C or lower and bend it sufficiently in the bench vise or guided bend
jig ta facilitate removal of coating pieces for evaluation.

{b) Pry off a plece of coating fram the bent lest specimen and examine the coating tor porosity at 40x
magnification.

{c) Rate the porasity present in the coating in accordance with the rating scale shown in Figures- 7 and 8,

'12.10.4 Report

Where test reports are not waived as specified in Clause 11,1, the following information shail be reported
to the purchaser by the applicator:

(a} the epoxy powder batch number;

{b) the date of testing;

{c) the tross-section porosity rating; and

{d) the interface parosity rating.

12.11 Flexibility of the coating

12.11.1 Equipment

The equipment shall cansist of the fouowing‘
{a) a hydraulic press; .

(b} bénding mandrels with fixed radii; and
(c) a freezer controllable to within 3 °C.

12.11.2 Test specimens

Labaratory-coated test specimens shall measure appeoximately 25 x 200 x 6.4 mm. Specimens from test
rings shall measure approximately 25 = 200 mm x pipe wall thickness, with the 200 mm dimension
parallel 10 the axis of the pipe.
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' 2C0E811.3 Procedure
The test procedure to measure the flexibility of the spplied coating shall be as lollows:
~1(a) Smooth the coating on the edge of the sample to remove any potential stress risers.
. g} Place the test specimen in the freezer, cool it to within 3 “C of the material manuficturer's certified
"Minimurm flexibility test lamperature of -30, -18, or 0 °C (see Clause 5.2.1{b}(vili}), and held it within
that tempeiature cange for a minimum of | h.
(¢} Determine the sample thickness, 1, which includes the specimen thickness and any curvature, by
placing the specimer on a (lat surface and measuring the thickness as shown in Figure 9,
(d} Determine the mandrel radius that cofresponds to the required angle of deflection per pipe diameter
length {see Tables 2 1o 4 for Systems 1A and 1B and Tabies &6 to 8 for Systems 2A, 28, 2C, and 3) by
using the applicable formula from. the following table:

Required deflectinn, degrees Application formula

1.5 R=137701
2.0 R = 28.15t
1.5 R=22421
3.0 R = 18.60¢t
tegend:

R = mondrel rodius, mm

t = somple thickness, mm

(¢} Bend the test specimen over 2 mandrel whose radius is not Jarger than that determined in accordance
with the applicable requirements of Clause 12.11.3{d). Bend the speciman such that the aperatior:
lasts not longer than 10 s and is completed within 30 s of Lhe test ypecimen’s having been removed
from the freezer.

() Warm the bent test specimen to 20 £ 5 °C and hold it within this temperature range for a minimum
of 2 h.

{g) Within the next hour, visually inspect the Lest specimen jor cracks.

12.11.4 Report

Where test reports are not waived as specified in Clause 11.1, the following informatian shall be reported
Lo the purchaser by the applicator:

{a) the epoxy powder batch number;

{b) the date of testing:

{c) the specified angle of deflection;

{d) the test temperature in degrees Celsius; and

(e} cracking, if any.

12.12 Impact resistance of the coating

12.12.1 Equipment
The equipment shall consist of the following:
(a) animpact tester having the fallowing features:
{iy 1 kg faling mass;
(i) 15.8 mm diameter bail-bearing tup;
i} 1 m long graduated slotted lube;
(iv) for laboratory-coated specimen testing, flat anvils hardened to 55 # 5 HRC;
{v) for testing specimens from test rings, an anvil of 40 mm radius hardened to 55 & 5 HRC; and
(vi) an attached wooden base measuring at least 600 % 600 x 600 mm, with the top of the base
being hardwood;
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(b) a dc haliday detector; and ' .' : 000246

{¢) afreezer controllable to within 3 °C.

12.12.2 Test specimens :
Laboratory-coated test specimens shall measure approximately 25 x 200 x 6.4 mm, Specimens from test
rings shall measure approximatety 25 x 200 mm = pipe wall thickness, wilh the 200 mm dimension
paralief to the axis of the pipe.

12.12.3 Procedure

The test procedure (o measure the resistance of the coating Lo impact shail be as tollows:

{a) Place the test specimen in the freezer, cool it te -30 £ 3 *C, and hold it within this temperature range
~ fora minimum of 1 h.

(b) Place the cooled specimen in the impact tester, centred on the applicable aavil.

{c) Using an impact energy of at Jeast 1.5 | {or 3.0 | for protective and abrasion-resistanit coalings),

‘ Impact the specimen thvee times, with the impact points iocated at feast S0 mm from each other. The
three impactsshall be completed within 30 5 of rempval of the test specimen from the freezer. The
ball bearing shall be rotated to an unused lacation after a maximum of ten impacts and replaced afier

~ amaximum of 200 impacts.

(d) Allow the sampile to warm (o 20 £ § °C.

(e) Test for the presence ol holidays with a dc holiday detectar set at 1750 + 250 V or a wet-sponge
holiday detector set at 67.5 £ 4.5 V.

12.12.4 Report

Where test reparts are not waived as specified in Clause 11.1, the folipwing informatien shall be reported
to the purchaser by the applicator:

(a) the epoxy powder batch number;

(b) the date of testing;

{c) the applied Impact energy value in |oules;

(d) the holiday detection voltage; and

(e) the number of holidays.

12.13 Cathodic disbondment of strained coating

12.13.1 Equipment
The equipment shall meet the requirements of Clauses 12.8.1 and 12.11.1, except that 8 25 £+ 2mm iD
plastic cylinder shall be used.

12.13.2 Test specimens
Laboratory-coated holiday-free test specimens shall be 6.4 £ 0.2 mm thick and cut approximately as
shown in Figure 10,

12.13.3 Procedure

The test procedure to measure the resistance of the coating ta cathodic disborkiment under strained

conditions shail be as follows:

{a) Bend the last specimen at -30 & 3 °C at an angle of deflection of 2.5 per pipe diameter length in
accordance with the applicable requirements of Clause 12.11.3. For mutti-ayer and
high-ternperature FBE systems, the angle of deflection shail be reduced to 1.5° per pipe diameter
length.

{(b) Test the strained specimen in accordance with the applicable requirements of Clauses 12.8.3.) te
12.8.3.2(7) for the 28 d cathodic disbondment test,

() Within 24 h of dismantling the celi, visually inspect the tested partion of the specimen for cracks.
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33800082.13.4 Report

Where test reports are not waived as specified in Clause 11.1, the following information shall be reported
to the purchaser by the applicatos:

{4} the epoxy powder batch number;

(b) the date of testihg; and

(¢} cracking, if any.

12.14 Adhesion of the coating

12.14.1 Equipment

The equipment shall consist of the following:

(3} atemperature-controlled slow cooker, nun-carrading water bath, heating glement with a condenser
and belt bottom, or an autoclave;

(b) tap water;

(¢} sand or steel grit/shot, or liquid (heat transfer media) controllable to within 3 °C;

(d) athermometer; and

(&) a ulility knife {see Clause 12.1.7(g)).

12.14.2 Test specimens
Laboratory-coated test spacimens shall measure approximately 100 x 100 x 6.4 mm. Specimens from test
rings shalt measure approximately 100 x 100 mm x pipe walf thickness.

12.14.3 Procedure

Tha test procedure to measure the adhesion of the coating to the coated surface shall be as follows:

(8) Foreach test, use fresh tap water that has been heated to within 3 *C of the ternperature as specified
in Tables 2 1o 4 for Systems 1A and 18, and Tables 7 and 8 for Systems 24, 2B, 2C, and 3.

() While the test specimen is still warm, scribe an approximately 30 » 15 mm ractangle through the
coating ta the substrate, then air cool the test specimen to 20 + 3 *C,

{c) Within 1 h ot removal From heat {see item (a)), insert the tip of the utility knife under the coating at a
corner of the scribed rectangle,

(d) Use a levering action to remove the coaling:

{¢) Continue inserting the tip of the knife and levering it under the coating until either all of the coating.
in the rectangle is remaved or the coating demonistrales a definite resistance to the leverlng action.

{f) Rate the adhesion of the cpating within the rectangle as foliows:
{i} Rating 1: coating cannot be removed cleanly;
(i) Rating 2: Jess than 50% of the coating can be removed;
{ii} Rating 3: more than 50% of the coating can be removed, but the coating demonstrates a

definite resistance 1o the levering action;

{v) Rating 4: the coating can be easily removed in strips or large chips; and
{v) Rating 5: the coating can be completely removed as a single piece,

- 12.14.4 Report
Where test reports are not waived as specilied in Clause 11,1, the fallowing infarmation shall be reported
to the purchaser by the applicator:
() the epoxy powder batch number;
(B} the date of testing;
(c} the adhesion rating;
(d) the duratlon of test; and
{e) the temiperature of test,
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12.18 Gouge resistance of coating | . 000247
A "“'.\li","a: . .

12.15,1 General _'

Where specifled in the purchaser order, the gouge resistance for the coating shall be determined. The test

methad and acceptance criteria shall be agreed on.

12.15.2 Equipment
The equipment shall consist of the following:
{a) .ashear-scratch test npparatus with the following features:
(i) a variable-speed crosshead-style materials test instrument or variable-speed contral drive
apparatus;
() an adjustable loading mechanism for the test beam or carbide tool, capable of applying at least
a 50 kg load;
(iii) 2 smooth carblde tip (i.e., 5t-1) or a carbide busr {Le., R-33); and
(iv) steel shims in varaus thicknesses;
{b) a coating thickriess gauge; and
{¢©) agouge-depth dial gauge,

12.15.3 Test specimens
Laboratory-coated tast specimens shall measure approximately 76 x 102 mm (or be sized to suit the test
apparatus). Specimens from test rings shall be of the same dimensions as the laboratary-coated samples.

12.15.4 Procedure

The test pracedure to measure the resistance of the coating to gouging shalt be as follows:

{a) Visually inspect each specimen for imperfections andg ensure that the temperature of the sample is
20 1 3-*C prior to conducting the tast. Perform twod tests on each specimen.

{b) Wse a calibrated coating thickness gauge to'take at least six measurements on the surface of the lest.
panel {ideally in the regions of the panel to be gouge tested) and report the average thickness.

{c} Place the rest specimen (coating side taclng the gouge lip) on the fixtuee cart.

{d). ‘Secure the ipecimen with the longitudinal direction paraliel to the cart track mavement divection. if
necessary, use steel shims to level the specimen on the cart.

{e) Install the appropriate test bit on the bit-holder of the fixture beam.

€f) Position the beam and test bit over the voating surface at a sufficient distance 1o allow a2 minimum
gouge travel length of 75 mm,

{9) Ensure that the test beam is parallel to the coating surfage and that the gouge bit is perpendicular to

‘the surface to be tested.

{h} Pertarm the following steps:

() Adjust the materiais test machine or drive mechanism to produce a traved speed of 25 .4 cm/min.
{ii) Perform the gouge test on the coating at the first test incatian,
(i) Remove o reposition the test sample to perform additional tests.

() Mark gach gouge approximately 10 mm from the start of the scratch.

() Drawaline acoss all of the scratches, ensuring that the line Is always at ieast 10 mm from the starting
point of the scratches.

(k} "Using this first line as a reference point, draw two more paraliel (ines that are about 25 mm apart

- acrosk the width of the specimen. The last line shall also be at Jeast 10’ rm away trom the finish of the
: ges.
m These ihiree lines, which (ross the width of the gouge, are meoswvement reference points.

() Place the dial gauge over the undamaged area of the test panet and zer the dial reading.

{m) Positlon the dial gauge over the gouge, ensuring that the contact puint draps into the boltom of the
scepteh. Thie gauge base shall not rast an the gouges or the adjacent deformed coating, but rather
rest on either side of this area.

(n) Record the depth of the gouges at the area where each gouge is intersected by the marked lines.

Moy 2010 29



RN

B |

2245,20-10 € Canodéan Standards Assocktion

O ot ceper

test reports afenot walved as specified in Clause 11.3, the following information shall be reported
_ to the purchaser by the applicator:

.- (@) .-the epoxy/overcoat coating and identification and batch numbers;

'(b) " the date of testing;

{c) the tota) and individual coaling thickness ol applied powders;
{d) the joad used for testing (i different from 50 kg); and
{e) the type of carbide tip used.

12.16 Surface roughness for anti-slip overcoat systems

12:16.1 Equipment
The equipment shall consist of the following:

- {a) replicating film or a profilometer;
{b) a burnishing tool; and

{c) a spring micrometer.

12.16.2 Procedure

The test procedure to measure the surface roughness for anti-slip overcoat systems shail be as follows:

(8) Choose a place with anti-slip matertal on the coated exterior of the pipe 16 take the roughness

_ measurement.

{b) Place the replicating im over the selected drea,

{€) Rub thelarge end (flat end) of a bumishing tool over the round cut-qut portion of the replicating fifm
to abtain an impression. Replicating film will becorme darker when replicated, o ensure that the
enlire circle ares has uniformly darkened. '

() Remove the replicating lilm from the pipe and place it between amwiks on the spring micrometer.
Ensure that the darkened area of the replicating film is centred for accurate micromeler reading.

(&) Release the spring and take the reading displayed on the micrameler. The gauge reading shall be
taken in accordance with the replicating Fim manufactucer’s recommended practice for measuring
the maximum peak-to-vailey diterence of the selected arka in the coating surface profile.

32.16.3 Report

Where test reporls are not waived as specilied in Clause 11.1, the following information shall be reported
to the purchaser by the applicator:

(a) the epoxy/overcoat powder balch numbers;

{b) the date of testing;

{€) ‘the total and individual coating thickness of applied powders; and

{d) the measured value of the surface profile.
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Table ¥

Epoxy powder properties for Systems 1A and 1B
(Sec Clauses 5.2.2, 7.3.1.3, 12.3, and 12.4.)

Plarit-upplled extemnal fusion bond eposy coating for steel pipe

Test Acceptance criteria Test method
Cure time Meets manufacturer’s specification Clause 2.1
Gel tima Within 20% of manufacturer's specified nomsnal Clause 12.2
Moisture content® 0.5% maximum Clause 12.3
0.6%% maxfmum Clause 12.4
Particle size 3.0% maximum powder retained ot 150 um meshand  Clause 12,5
0.2% maxdmum powder retained on 250 pm mesh
{density Meets manufarturer’s specification within 50 g/t. Clause 12.6
Thermal characteristics  Meets manufacturer’s specification Clayse 12.7

*The specific test method to be used shall be at the manufactuter's aption.

Table 2
Qualification test requirements for anti-corrosion coatings
{See Clauses 6.1.3, 12.8.3.2(g), and 12.1),3(c$).)

317

Acceptunce eriteria Number
of test
Test System 1A System I8 specimens  Test methokd
Thesmal chacacteristics Meels manufacturer's  Meets manulacturer's 3 Clause 12.7
specitication specification
Cure — Alg £8°C <50 3 Claise 12,7
24 h cathodic dishondment 6.5 mim maximum 6.5 mm maximum 3 Clause 12.8
o 65 C rackius. tadius .
28 d cathodic dishondment 8.5 mym maximum 8.5 mm maximum 3 Clause $2.8
at 20°C radius radiug
28 d cathodic disbondment 20 mm maximum - 3 Clause 12.8
al 85°C radiqs.
2B d cathodic disbarndment  — 20 mm maximum | Clayse 12.8
at9es°C radkus
Cross-section porosity Rating of 1-4 Rating of 1-4 3 Clause 12.10
Interface porosity Rating of 1~4 Rating of 1-4 3 Clavse 12,10
2.0 Hexibility - No cracking 5 Clause 12.11
3.0 tiexibllity No cracking — 5 Crause 12.1)
1.5 | impact resistance Mo holidays No haolidays 3 Ciause 12.12
1.5° siesined coaling, 28 -~ No cracking 3 Clause 1213
cathodic dishondment
a 20°C
2.3° strained coating, 28 d N& cracking - 3 Ciause t2.13
cathodic disbondment
at 20°C
24 h adhesian at 75 °C Rating of 1~3 Rating of 1-3 Clause 12.14
28 d adhesion at 75 °C Rating of 1-3 Rating of 1-3 Clause 12.14
28 d adghesion at 95 °C - Rating of 1-3 Clause 12.14
May 2010
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T e Table 3
e \'Q JIIH] Laboratory coating test requirements for Systems 1A and 1B
2y : (See Clauses 7.3.1.1, 7.3.1.4, 12.8.3.2(g), and 12.11.3¢d).}
Acueptance criteria Number
of tost
“Tost Systemy 1A Syatem 1B specimens  Test method
Cure — ATg s5%C <5°C ); Clause 12.7
24 h eathodic disbondment 6.5 mm maximom £.5 mm maximum 1 Clause 12.8
& §5°C radius radius
Cross-section porosity Rating of 1-4 Rating of 1-4 1 Clayse t2,1¢
Interface porosity Rating of 1-4 Ratirg of §-4 1 Clouse 12,10
1.5° flenibifity - No cracking 3 Clawse 12,11
2.5 flexibitity No cracking — 3 Clause 12.11
24 h adhesian at 75 °C Rating of 1~3 Raling of 1-3 1 Clause 12.14
Table 4

Production coating test requirements for Systems 1A and 1D
(See Clauses 7.4.1.1, 7.3.3.1, 7.3.8.3.1, 7.3.3.3.3, 733,41, 7.3.3.5, 12.8,.3.2(g), ond 12.11.3(d).)

Acceptance ceiterie Nusniber
Test of test
Test type  Systetn iA System 1B spectmens  Test method
Cure —aTg B <§°C <5°C 1 Clause 12.7
24 v cathodic dishondment A NSmm - 1.5 mm 1 Clouse 12.8
65 °C maxirnum radius maximuem radies
litesface contamination 8 10% maxinum 30% maximum 1 Clause 12.9
Cross-saction povosity B Rating of 1-4 Rating of 1-4 ] Clause 12,19
Interface porosity 8 Rating of 1-4 Rating of 1.4 1 Clause 12.10
1.5° Hexibitity A — No cracking 3 Clause 12.11
2.5° fiexibifity A No cracking - 3 Clause 12.1%
1.5 ] Impact redstance A No holidays No halldays 1 Clause 12.12
24 3 adhesion at 75 °C A Rating of 1-3 Rating of 1-3 1 Clause 12.34
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Table §

Epoxy powder properties for Syst’e“iﬁ‘.’s’ZA, 2B, 2C, and 3 M H 4 ’e

{See Clauses 5.2.2and 7.3.1.3.)

Test Acceptance ceiteria Test method
Cure time Meets manulacturer’s specification Clause 12,3
Gel time Meels manulaciurer’s specificatlon Clatise 12.2
Moisture content* Meets manutacturer’s specdication Clauses 12.3
and 12.4
Particte size Meets manufacturer’s specification Clause 12.5
Density Meets manufacturer's specification within 50 g/t Clause 126 -
Thermal characteristics  Meets manufocturer’s specification Clause 12.7

*The specifit test method ta be used sha¥f be ot the manufocturer’s gption.

Table 6

Qualification test requirements for Systems 2A, 2B, 2C, and 3
(See Clauses 6.1.3, 1Z.8.3.2(g), and 12.11,3(d).}

Number

of te¢st
Test Acceptance criteria specimens  Test method
Thermal charactenstics Meets manutaciurer’s 3 Clause 12.7

specification

Cure — ATg* $5°C 3 Clause 12.7
Cross-section porasity? Ratlng of 1-4 3 Clause 12.10
Interface porosity® Rating of 14 3 Clause 12.10
2.0° fexibility No cracking 5 Clause 12.11
3.0 | Imgrach resistanced No holidays 3 Clause 1212
1.5° strained coating, 28 d No cracking 3 Clause 12.13
cathadi< disbondment at 20 *C
Surface raughnessd > 50 um peak to trough 3 Clause 12,16

*Cuwre and interface povosity tests 1o ba complered on inner fayer of coating system.

t¥or individuot tayers of multi-laver coating Systems excent onti-sip overcoot.
$For all mutiluyer cootings, except lor anti-corasion cooting with anti-slip avercootl, use 1.5 ).

§Stuface roughness for anti-sfip overcoat systems only.
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Table 7
~ 4 m!_q;,}l.aboratory coating test requirements for Systems 24, 2B, 2C, and 3
LI tSee Clauses 7.3.1.1, 7.3.1.4, 12.8.3 2¢g), and 12.11.3(¢4).}

, Number
: ' of test
“Fost Acceptance criterin specimens  lest method
Cure - Alg* £5°C 1 Clause 12.7
24 h cathodic disbondment at 6.5 mm maximum radius 1 Clavse 12.8
65°C
Cross-section porasityt Rating ol §-4 1 Clause 12.1¢
e Interface porosity Rating of 1-4 1 Clause 1230
1.5 Hlexdbifity No cracking 3 Clause 12,13
24 h adhesion al 75 °C Rating of 1] 1 Clause 12.34
3.0 ) impact resistancet No holidays 1 Clause 1232
Surface roughnessy > 50 pm peak to trough 1 Clause 12,16

*Cure and interfoce porsity tests 10 be completed oa infier layer of voaling system.,

tFor indfviduol layers of muti-layer coating sysiems except anli-skp overcon!.

$For alf multi-foyer coatings, except for antf-corrasion cooting with onli-ip overcool, use 1.5 ).
§Suriace roughness for unti-shp overromt systems only.

Table 8
Production coating test requirements for Systems 2A, 28, 2C, and 3
(See Clauses 7.3.1.1, 7.3.3.1, 7.3.3:3.3, 7.3.3.4.1, 7.3.3.5, 12.8.3.2(g), and 12.11.3(d).)

Number

Test of test
Tt type  Acceptance criteria specimens  Test mothod
Cure — AT 3 4 8°C 1 Clause 12.7
24 s cathodic dishondment A 1LSmm 1 Clause 12.8
assC maximum radiug
Interfate contamination 8 30% maximum 1 Clause 12.9
Crossssechion porosityt # Ratitvg of 1-4 1 Clause 12.10
Intertace porosity* g Rating of 1 -4 ] Clawse 12.10
1.5° Hexibility A No cracking 3 Clause 12.11
3.0 | impact resistancef A No holidays 1 Clause 12.12
24 h adhesiom at 75 °C A Rating of 1-3 1 Clause 12.14
Surface roughnessh L » 5O pn peak 1o rough’ ) Clawe 12,16

*Cure and interfoce poronity Tests-to be completed an inner layer of toating system,

tor individue! kryers of multi-layer conling systems except ant-siip avercoot.

3For it rudtidoyer coatings, except for.anti-Corrosion cooting with onti.Bp overceot, use
1.5,

§Surface roughness for onli-sip overcoat systems only.
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N——

Notch 25 £ 1 min x approximately 0.9 mm

Figure 1
Draw-down tool
{See Clausex 12.1.1 and 12,2.1.)

Coating

—td e Divisions made with
knife or spatuta

—— Melat plate

Figare 2
Coated plate configuration
(See Clause £2.1.21d).}
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. 9 UOU Powder relaxation temperature

Powder end (emperature

Coating relaxation temperature
Coating end temperature

{exothecrn)

Heat flow

4

Temperature

Figure 3
Examples of thermal scans on unknown powder
(See Clauses 12,7.3.1.2.1 and 12.7.3.1.2:2.)

Heat flow

Run {c)

Temperature, ‘C ——~

Figure 4
Examples of thermal scans on epoxy powder
(Sex Clauses 12.7.3.2.1 and 12.7.3.3,1.}
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1

Heat flow

Run (<}

Temperature, °C ——=

Figore §
Examples of thermal scans on coating
(Ser Clauses 12.7.3.2.2 and 12.7.3.5.1.)

N7
RN

Figure 6
Examples of radial cuts throngh the coating
(See Clause 12.8.3.26).)
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b IESOOO Rating t o © as® * L0
. Rating 2 .:'6 ° 2 c®
Rating 3 - °°°,o 9000 4 o

Rating 4

Rating 5

Figure 7
Examples of cross-section poresity
(See Clause 12.10.3(¢).)

Rating 1 - 'o
nmagzl :ogo;’o% ooc;:
Rating 3

Rating 4

fmting $

re 8
Examples of interface porosity
(See Clawse 12,10.3(¢))
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Pipe wall thickness 0 00’&252

Coating 7 ' E
i
L— 25 mm —J
Figure 9

Determination of samplc thickness flexibility test (end view)
(See Clause 12.11.3(¢).)

bt—— 45 i 1585 mm -

Figure 10

Test specimen — Cathodic disbondment of strained coating test
{See Clause 12.13.2%
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7245.21-10 - - 000253
Plant-applied external polyethylene
coating for steel pipe

1 Scope

1.1

This Standard covers the qualification, application, inspection, testing, handling, and storage of materials
required for plant-applied polyethylene coating applied extemnally 1o steel pipe, whereby an adhesive is
interposed between a bare or epoxy-prifmed pipe and the polyethylene. The ceated pipe is intended
primarily for buried or submerged service for oil or gas pipeline systems.

1.2
This Standard covers the following coating systems:

{a} System Al: a-coating that consists of an adhesive and -a polyethylene outer sheath;

(b) Systern A2: a coating that consists of an adhesive and a polyethyléne guter sheath that has more
stringent peel adhesion requirements than those for System Al (see Table 1);

(¢} System 81: a coating that consists of 2 liquid or powdered epaxy primer, a polymeric adhesive, arnd a
polyethylene outer sheath; and

(d) .System B2: a coating that consists of a powdered epaxy primer, a powdered copolymer adhesive, and
a powdered polyethylene outer layer.

103
In CSA Standards, “shall” is used to express a requirement, i.e.,, a provision that the user is cbliged to
satisfy in order to comply with the standard; *should” is used to express a recommendation or that which
is advised bul not required, and “may” is used to express an option or that which is permissibibe within the
limits of the standard.

hotes accompanying clauses do not Include requirements or alternative requirements; the purpose of a
note accpmpanying a clause is to separate from the text explanatory or informative material,

Notes to tables and figures are considered part of the tahle or figure and may be written as
Tequirements.

Annexes are designated normative (mandatory) or informative (nen-mandatory) to define their
application,

2 Reference publications

This Standard refers to the following publications; and where such reference Is made, it shall be to the
editions listed below, unless the user finds it more appropriate to use newer or amended editions of such
publications.

CSA (Canadian Standards Association)
CAN/CSA-ISO 9001-08
Quality monagement systems — Requirements

2245.20-10
Plant-gpplied external fusion bond epoxy coating for steel pipe

Moy 2010 - 43
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© . Qifand gas pipeline systems

ASTM International (American Soclety for Testing and Materlals)
D618-08
Standard Practicy for Conditianing Plastics for Testing

063808 . .
Stondard Test Method for Tensile Propertivs of Plastics

D746.07
Stondard Test Method for Brittlieness Ternperature of Plostics and Elastomery by Impoct

0792:08
Standord Test Methods for Density and Specific Gravity (Relative Density) of Plastics by Displacement

D1238-04c
Standard Test Method for Melt Fiow Rates of Thermoplastics by Extrusion Plastometer

D1475-98 (2008)
Standard Test Method for Density of Liquid Coatings, inks, ond Related Products

D1505-03
Stondard Test Method for Density of Plastics by the Density-Gradient Technique

D1525.09
Standurd Test Method for Vicat Softening Temperature of Plastics

D1652-04
Standard Test Methad for Epaxy Content of Epoxy Resins

D1693-08
Stondard Test Method for Environmental Stress-Cracking of Ethylene Plostics

D2083-92 (1998) (withdrawn 2007)
Standord Test Method for Calcuiation of Percent of Pritnary, Secondary, and Tertiary Amines in Falty Amines

D2196-05
Standord Test Methods for Riieological Properties of Non-Newtorian Materials by Rotational (Brookfield type}
Viscomater

D2240-05 _
Standard Test Methad for Rubber Property — Durameter Hordness

03895-07
Standoid Test Method for Oxidative-induction Time of Polyolefing by Differentiol Sconning Calorimetry

D4703-07
Standard Practice for Compression Molding Thermopiastic Materials into Test Specimens, Plagues, or Sheets

E2B-99 (2009)
Standard Test Methods for Softening Point of Resins Denived from Naval Stores by Ring-and-Ball Apparatus

E29-08
Standard Practice for Using Significant Digits in Test Data to Determine Conformance with Specitications

44 May 2010



~

© Carmdion Standords Assocktion Plont-applied extemol poiyethylene cooting for steel pipe

150 (internatinnal Organization for Standardization)

e | 000254

Qudlity management systems — Requirements

SSPC (The Society for Protective Coatings)/NACE international
SP 6/NACE No.3-2002
Commerciol Blast Cleaning

SP 10/NACE No. 2-2007
Near-White Blast Cleaning

3 Definitions
The following definitions apply in this Standard:

Addhesive —
(2) for Systems Al and A2, a material used lo provide bonding between the bare steel and the

polyeliylene topcoat; and
(b} for Systems Bl and B2, 2 material used to provide bonding between the epoxy primer and the

polyathylene topcaat.

Adheslve lot —

{a) for Systemis Al and A2, an identifiable quantity of material, not exceeding 20 Mg, made in
continuous prodistion; and

{b) for Systems B} and B2, the entire quantity of material that is traceable ta a period of continuous
production of 24 h of less.

Applicator — the company responsible for the actual application of the coating.

Certificate of compliance - a document provided by the praduct manufacturer or coating applicator
certifying thal the product or the applied coating, as applicable, is in compliance with the requiremerits of
this Standard.

Coating — the total coating system, consisting of compounded polyetiylene applied over the previousty
applied adhesive, with.or without a previously applied epoxy.

Compounded polyethylene — a natural resin with an ultravialet stabitizer, a-coloiurrant, or both.
Continuous production - the ynintermupted manufacture of materials.

Defect — an imperfection of sufficient magnitude to warrant rejection based on the requirements of this
Standard.

Holkday — a discontinuity in the applied coating that exhibits electrical conductivity when exposed to 2
specific voltage.

Imperfection — a material discontinuity or irregularity that is detectable by inspection in accordance
with the requirements of this Standard,

Pipe diameter length - any length along the pipe axis equal to the specified outside diameter of the
pipe.

Polyathylene lot — a quantity that is a continubus production of not mare than 24 h,

Primer batch — 2 quantity that is a continuous production of not more than 8 b,

Test report — a document that pravides the quantitative test results for tests conducied in accordance
with the requirements of this Standard.
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Test ring — a sample taken from production-coated pipe,

bt
r"( ,q UOUWorklng shift — a period of production, to a maximum of 12 h, at the application facility.

4 General requirements
4.1 Prodiict ordering requirements

4.1.1 Standard requirements

The faliowing information shall be included in purchase erders for coating for pipe:
{a) CSA Standard desigration and year of publication (2245.21-10);

{b) pipe quantity, ocutside diameter, wall thickness, and nominal {ength;

{¢} maximum desigh temperature;

{d) pipeline systern maximum design temperature;

{e) coating system (A1, A2, B1, or B2; see Clause 1.2);

{f) bare pipe standard ar specification designation (see Clause 5.1);

() cutback length tor both ends of pipe (see Clause §.2.4);

{h) cathadic disbondment radius-at maxirmum desige temperature (see Table 1)
() gouge test (see Clause 12.7); and

{l) test temperature for the flexibility test (=30, 18, o¢ 0 °C; see Clause 12.11.3(b) of CSA 7245.20).

4.1.2 Optional requirements
Where applicable, purchase arders shall include the foliowing information;
(2) plant inspection by the purchaser {see Clause 7.1);
{b) Jocation of laboratory testing (see Clause 7.3.1);
(c) increased test ring Jength (see Clause 7.4.3.2);
(d) increased test frequency (see Clauses 7.4.3.3 and 7.4.3.5);
(e) additional markings {see Clause 9.1);
(1) handling procedures (see Clause 10.1.1);
(g) storage procedures {see Clause 10.2);
(t) walver of test reports (see Clause 11,1); and
other special requirernents,

4.2 Rounding proccdure

Except as otherwise required by this Standard, Lo determine conformance with the specified requirements,
observed or calculated values shall be rounded to the nearest unit in the Jast right-hand place of figures
used in expressing the limiting value, in accordance with the rounding methed of ASTM €29,

2.3 Requirements for quality
The applicator shall comply with the requirements of CAN/CSA-1SO 9001 or SO 9001.

4.4 Compliance

The applicator shall be responsible for complying with all of the applicable requirements of this Stangard.
The purchaser may make any investigation necessary in order to be assured of compliance by the
applicator and to reject arty material that does not comply.

46 ' : My 2010
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CONTROL DE DOCUMENTOS
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EL PRESENTE LISTADO CONTIENE EL CONTROL DE LAS REVISIONES REALIZADAS A ESTE DOCUMENTO.
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DAEWOO, Evaluacién Recubrimientos\TEC

Ublcacién sn la Red CIC: \\corroslon\02UENs\04 CORROSION EXTERNA2011Y05. Servickos\REC\13.
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1. OBJETIVOS
11 OBJETIVO GENERAL

Determinar el desempefio de dos (2) sistemas de recubrimiento, mediante pruebas de adherencia
hdmeda y desprendimiento catddico.

1.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

v

v

v

v

Inspeccionar visualmente el estado del recubrimiento.

Deaterminar la homogeneidad del sistema de recubrimiento, mediants pruebas de
medicion de espesor de pelicula seca y deteccion de discontinuidades eléctricas,

Medir la adherencia de! recubrimiento al acero, bajo condicion de inmersion.

Determinar la resistencia del sistema al desprendimiento catédico.

2. INFORMACION DE LA MUESTRA RECIBIDA

v

v

v

Shtioc de Recepclon: Laboratorio de Recubrimientos de la Corporacién para la
investigacidn de la Corrosion {CIC}, en Piedecuesta (Santander).

Fecha de Recepcion de la Muestra: 22 de Noviembre de 2011.
Descripcién de la Muestras: Seccién rectangular de 10 cm. x 10 cm.
Sistema 1: Tuberia de 16" x 9,5mm. Diez (10) Muestras.

Sistema 2: Tuberia de 20" x 9,5mm. Ocho (8) Muestras.
Recubrimlento Aplicado:

Sistema 1: Recubrimiento Externo Duai Gold FBE.

Sistema 2: Recubrimiento Externo Dual Gold FBE.

Condicién iniclal de la muesira: Se observa homogeneidad en la aplicacién del
recubrimiento.

Aplicador: Informacién no suministrada por el cliente.

" Corporacion para la Investigacién de la Corrosién
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3. ENSAYOS REALIZADOS
La tabla 1 muestra los ensayos realizados para evaiuar el desempefio de ia muestra deA interés

de acuerdo con normas

Tabla 1. Normas Guia para la Realizacién de los Ensayos

. 8egun aplique.

Evaluacion del Grado de Ampollamiento ASTMD 714
Evaluacion del Grado de Checking {Cuarteamiento Superficial) ASTM D 680

INSPECCION | Evaluacién del Grado de Cuarisamiento (Cuarteamiento hasta mﬁa@ -

VISUAL ¢l Sustrato)

Evaluacién del Grado de Erosion ASTM D 662
Evaluacion del Grado de Oxidacion ASTM 0 610
Medicion de Espesores de Pelicula Saca SSPC - ABD
Detsccitn de DisconSinuldades Eléciricas ASTM G&2
A Hmeda CAN 2245.20
' ‘ o CAN 2245.20

4. CARACTERIZACION DE LAS MUESTRAS

4.1.1. CODIFICACION

Las probetas remitidas por DAEWOOQ INTERNATIONAL CORP., fueron codificadas, de acuerdo
con o descrito en la tabla 1.

Sistema 1
9,5mm

Tuberfa de 16™ x

Tabla 1. Codificacién de las Muastras de Ensayo

COT 240-11 T11

COT 240-11 113 ansayos)
COT 240-11T14

Muestra utiizadas como testigos
Muesiras Testigos CoT oAt Tie {sin participacin en s

Corporacién para la Investigacion de [a Corrosidn
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Progtade | COT240-11-0C11

Desprondimients | COT240-11-0C12 | Huestras utiizadas en ensayo

de desprendimiento catbdico
Catddico COT240-11-DC13
N COT240-11-AH11
Prysba Muestras ufifizadas en ensave
Adherencia Homeda | COT2AIT-ARIZ |, erencia himeda
COT240-11-AH13

COT 240-11 T2 | Muestra utilizadas como testigos

M
Bestres o008 | T a0t T2 | (o Particpacin en o
Prcbade | COT240-11-DC21 .
Sistema 2 Muesias utlizadas en ensayo
Tuberade 20°x | "rapmonto | COTHO-HDCZ2 | do desprendimiento caticico
9,5 COT240-11-DC23
i COT240-11AR21
Prueba Muestras utiizadas en ensayo
Adnarencia Homeda | COTZ4-11-AHZ2 | 4 o therancia hameda
COT240-11-ARZ3

4.1.2 INSPECCION VISUAL
SISTEMA 1: Tuberia de 16" x 9,8mm.

El sistema remitido presenté dos (2) probetas: COT240-11-T13 y COT240-11-T14 con maltrato
mecénico e incisiones en forma de cruz, respectivamente. Sobre {as muestras restantes no se
observaron condiclenes desfavorables para el desarrolio de los ensayos previstos.

SISTEMA 2: Tuberia de 20” x 9,5mm.

El sistema remitido presenté dos (2) probetas: COT240-11-T21 y COT2406-11-T22 con
incisiones en forma de cruz y maltrato mecénico, respectivamente. Sobre las muestras
restantes no se observaron condicionas desfavorables para el desamollo de los ensayos
previstos.

4.1.3 MEDICION DE ESPESORES DE PELICULA SECA
Los espesores de pelicula seca registrades para las muestras de los dos {2) sistemas,

presentaron un comportamiento homogéneo, con magnitudes variables entre 34 y 40 mils {ver
tabla 2).

Corporacidn para la ivestigacion de la Corrosion
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Tabta 2. Espesoras Promedio de las Muestras con su Respectivo Cédigo

] COT240-11-DC11

Etidioo COT240-13-DC12 369

Tugm*: 116'x COT240-11-DC13 369
9.5mm COT240-13-AH11 40,2
Adherencia Himeda | COT240-13-AH12 368

COT240-11-AH13 74

‘ COT240-11-DC21 363

‘ W COT240-11-DC22 380
r&ﬁ?&':z%-x COT240-11-DC23 347
9,5mm COT240-11-AH21 36,0
Adherencia Himeda | COT240-11-AHZ2 353

COT240-11-AH23 353

41.4 DETECCION DE DISCONTINUIDADES ELECTRICAS

Los resultados de la prueba de deteccion de porosidades para los sistemas 1 y 2, se muestran

en la tabla 3.

Tabla 3. Discontinuidades Eléchicas

COT240-11-DC11 No

COT240-11-DC12 3052 No

Sistema 1 Cetddeo COT240-11-DC13 3150 No
Tubetedo 16° COT2A0-11-AH11 3219 No
Adnerencia Hameda { COT240-11-AH12 305 No
COT240-11-AH13 323 No

COT240-11-DC21 3105 No

Cotidico COT240-11-DC2 3114 No

Sistema 2 COT240-11-DC23 3043 No
T ¥ X COT240-11-AH2 31 No
Adherencis Himeda | COT240-11-AH22 3061 Ne
COT240-11-AH23 3061 No

Corporacién para la fvestigacion de la Comosidn
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4.1.5 ENSAYO DE ADHERENCIA HUMEDA

CONDICIONES
¢ Temperatura: Setenta y cinco grados Celsius (75°C).
= Tiempo: Veinticuatro horas (24 h).
o Fluido: Agua Potable.

RESULTADOS SISTEMA 1: Tuberia de 16” x 9,5mm

£l sistema 1 mantiene su adherencia, luego de ser sometido a condiciones de inmersién en
cakente (ver fotografias 1-3). En la tabla 4 aparece el rating de cada probeta.

Fotografia 1. Probeta COT240-1-AH11., Rating 1 | Folografia 2. Frobeta GOT240-11-AH1Z., Rating 2

Fotografla 3. Probeta COT240-11-AH13., Rating 1

Tabla 4. Resuitados del Ensayo de Adherencia Homeda Sistema 1

COT240-11-AH11. | COT240-11-AH12 | COT240-11-AH13 | Criterio de Aceptacion
1 2 1 12

Corporacion para la lovestigacion de ia Corrosion
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RESULTADOS SISTEMA 2: Tuberfa de 20" x 8,5mm

€l sistema 2 mantiene su adherencia, luego de ser sometido a condiciones de inmersién en
caliente (ver fotografias 4-6). En Ia tabla 5 aparece el rating de cada probeta.

Fotogratia 4. Probeta COT240-11-AH21,, Rating 7

Fotografia 6. Probeta COT240-11-AH23,, Rating 1

Tabla 5. Resultados del Ensayo de Adherencia Himeda Sistema 2

TN Sl
COT240-11-AH21 { COT240-11-AH22 | COT240-11-AH23. | Criterio de Aceptacidn
2 1 1 1

En el anexo 1 se describen los criterios de la norma CAN 2245.20-10 para fa prusba de
adherencia himeda. :

4.1.6 ENSAYO DE DESPRENDIMMIENTO CATODICO

CONDICIONES
s Temperatura: Sesenta y cinco grados Celsius (65°C).
¢ Tiempo: Veinticuatro horas {24 h).

Corporacion para s investigacion de |a Corrosion
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e Electrodo: Grafito
Electrodo de Referencia: Caloma{
e Solucién; Salmuera 3% NaCl

RESULTADOS SISTEMA 1: Tuberia de 18" x 9,5mm

El sistema 1 presenta radios promedio de desprendimiento inferiores a 11,5 mm, cumpliendo
con la norma CAN 2245.20-10 (ver folografias 7-8). La tabla 6 muestra los resultados
obtenidos.

Fotografia 7. Probsta COT240-11-DC11 Fotografia 8. Probeta COT240-11-DC12

Fotografia 9. Probeta COT240-11-DC13

2%
000300
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Tabla 8. Resultado del Ensayo de Desprendimiento Catodico Sisterna 1

COT240-11-0C12

Promedio (rem) 36 32

1 48 47 58
2 44 10 58
3 48 3.2 47
4 4,3 37 44
5 42 29 40
8 18 31 5.1
7 0.9 34 83
8 38 33 6.0

53

RESULTADOS SISTEMA 2: Tuberia de 16" x 9,5mm

El sistema 2 presenta radios promedio de desprendimiento inferiores a 11,5 mm, cumpliendo
con la norma CAN 2245.20-10 (ver fotografias 10-12). La tabla 7 muestra los resultados

obtenidos.

Fotngrafia 10. Probeta COT240-11-DC21 Fotografia 11, Probeta COT240-11-DC22

Corporacion para 1a Investigacion de la Comosion
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Fotografia 12. Probeta COT240-11-DC23

Tabla 7. Resultado del Ensayo de Desprendimiento Catidico Sistema 2

COT240-11-DC23 |

1 51 0.0 22
2 1.3 0,0 00
3 10 0,0 0,0
4 10 1,0 1,0
5 21 1.0 1,0 !
8 30 14 L
7 53 0,0 1,0
8 59 0.0 2,6

§ CONCLUSION
SISTEMA 1: Tuberia de 18" x 9,5mm

Adherencia Homeda: De acuerdo con 1a norma CAN Z245.20-10, el sistema de recubrimientos

cumple con los criterios establecidos.

Desprendimiento Catédico: De acuerdo con la norma CAN Z245.20-10, el sistema de

recubrimientos cumple con los criterios establecidos.

SISTEMA 2: Tuberia de 20" x 9,6mm

Adherencia Himeda: De acuerdo con fa norma CAN 2245.20-10, el sistema de recubrimientos

Corporacion para la kwestigacion de la Comosien
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gumple con los criterios establecidos.

Desprendimiento Catédico; De acuerdo con la norma CAN 2245.20-10, el sistema de
recubrimientos cumple con fos criterios establecidos.

Ests Reporte pusds ser reproducido total psro no percliaimente, sxcepto cuando se haya obtenido
' previaments la aprobacién por escrito del laboratorio que lo emits.

Lids Carlos Rofas Laurens Fis. Robinson A, Salamanca Molanc
SSPC.C2 NACECIP level B
Responsable Linea Tecnoldgica de Recubrimientos Corporacion pars la investigacion de is Corrosion

Corporacion pars ia investigacion de s Corrosion
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ANEXO 1. CRITERIOS NORMA CAN Z245.20-10: PRUEBA DE ADHERENCIA HUMEDA

A continuacion, se describen los criterios para la prueba de adherencia himeda, segun la
norma CAN 2245.20-10:

Rating 1: El recubrimiento no pusde ser removido.
Rating 2: Menos del cincuenta por ciento (50%) del recubrimiento puede ser removido.

Rating 3: Mas del cincuenta por clento (50%) del recubrimiento puede ser removido,
pero el recubrimiento presenta una definida resistencia a la acclén de desprendimiento.

Rating 4: El recubrimiento pusde ser faciimente removido en tiras o pedazos.

Rating 5: E| recubsimiento puede ser faclimente removido como una pieza Gnica.

Corporacin para la Investigacion de la Corrosion



Piedecuesta, Santander, abril del 2016

Honorables Magistrados

TRIBUNAL ADMINISTRATIVO DE BOLIVAR

JOSE FERNANDEZ OSORIO

E. S. D.
Medlo de Control: Controversias Contractuaies
Radicado: 13001-23-33-000-2014-00014-00
Demandante: Ecopetrol S.A.
Demandado: Daewoo Internationai Corp.
Referencia: Ratificacién dictamen pericial de parte

El suscrito Robinson A. Salamanca Moiano, mayor de edad e identificado como
aparece al pie de mi firma, por medio de {a presente me permito manifestar que
junto con el fisico Luis Carlos Rojas Laurens, fui coautor del informe técnico
tituiado “Evaluacién del desempefio de dos (2} sisternas de recubrimientos,
mediante pruebas de adherencia hiimeda y desprendimiento catédico” elaborado
et 22 noviembre del 2011 por solicitud de DAEWOO iINTERNATIONAL CORP.

Me permito manifestar at Despacho que soy fisico y economista de formacién, y
cuento con mas de 16 aios de experiencla como investigador académico, docente
y técnico especiaiizado en sistemas de recubrimiento para tuberia Oil & Gas.
(Petrbleo y Gas).

Por solicitud expresa de DAEWOO INTERNATIONAL CORP., me permito ratificar
ia autorfa dei informe reiacionado y convaiidar las conclusiones a las que aiil se
llegb con respecto ai desempeiio de los dos sistemas de recubrimiento provistos
en dicho momento para muestreo. A su vez, autorizo el uso del informe
previamente mencionado como dictamen periciai a ia iuz de lo prescritc por el
articuio 219 del Codigo de Procedimiento Administrativo y de lo Contencioso
Administrativo dentro del proceso contencioso administrativo de ia referencia.

Adjunto a la presente una copia de mi hoja de vida.

Atentamente,

Robinson A. Salamanca Molano
NACE CIP Levei ii
_ Corpoeracién para ia Investigacion de la Corrosién
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TO BE SUBMITTED AS EVIDENDE IN THE ADMINISTRATIVE

PROCEEDING FILED BY ECOPETROL S.A. AGAINST DAEWOO

INTERNATIONAL CORP., BEFORE THE ADMINISTRATIVE
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Pohang, Korea, April, 2016

Honorable Court,

TRIBUNAL ADMINISTRATIVO DE BOLIVAR
M. P. JOSE FERNANDEZ OSORIO

Cartagena, Colombia

Medio de Control:  Controversias Contractuales

Radicado: 13001-33-33-000-2014-00074-00

Demandante: Ecopetrol S.A.

Demandado: Daewoo International Corp.

Ref.: Interrogation for preparation of
experticio to be made in the ordinary
‘process of. against and others.

in kind the answers corre the

qu ﬂgnnaire mbmltted for the elaboration of the expert mogg to be

ith identiﬁcaﬁon number: - nst DAEW!
INTERNATION RP.

It is important to cla the answers and conclusions contained here

are based on reli tion availabl vali is restricted

by it. The m es and cone tsunedmthere nses are adjusted
7 should also be B ~

g a ld uires knowled e
ngtional and international-, though no } ents shall be made in
the present report. I will limit myself ally citing the rules

regulations when deemed appropriate,
Name : Sung-Wook, Han

Position : Quality Control Manager
Daeryuk Metal Co.Ltd., Republic of Korea
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Signature

Annex to this find:
) Response to questionnaire for preparation of the expert report

b) My resume
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onses to th ert 0 estionnaire

1. What is your name?
Sung-Wook, Han
2. What is your profession?
Quality Control Manager, It's my 5* year for only Daeryukmetal.
3. How many years of professional experience do you have?
S years experience in coating industry.
4. What has been your experience regarding the pipe line?

I have been in charge of quality control for coated API pipeline. My S* year
for only Daeryukmetal.

I have specialized knowledge about coating methods and specifications
corresponding to, coating material for oil & gas pipeline production.

5. In which countries have you worked? For how many years? In which
companies? What were your positions and functions in these companies?

South Korea, Since 2002, Coating for Line Pipes, QC Team Manager

I have been working in Korea for the last 5 years.

I have been in charge of quality control for coating for API pipeline.

Our coated pipes are being exported all over the world ranging from the
Middle East, China, Africa, Latin America and Ausirailia.

6. What has been your previous, present and potential relationship with
Daewoo Intemational Corp. and/or MCC Liaoning Dragon Pipe Industries
Co., Ltd. and/or Ecopetrol §.A.7
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I don't have any past, present or potential relationship with Daewoo
International Corp., MCC Liaoning Dragon Pipe Industries Co, Lud. or
Ecopetrol SA.

7. Which are the international standards referred to OIL PIPE production
commonly used and accepied as industry practices?
The most common international OIL Pipe production standard is API
standard,

For API Standard pipe, the most common international coating method
are 3LPE (3 layer polyethylene} and FBE (Fusion Bonded Epoxy) coating.

The most common international coating standards for each coating
method are as below;

- 3LPE : DIN30670
- FBE coating : CSA 2245.20

8. What requirements does Q/CNPC38 entail?

O/CNPC38 is the common specification of Dual FBE coating in China.
9. What requirements does CAN Z245.20-10 entail?

FBE Coating |

CAN Z245.20-10 is the common specification of FBE coating which is
Canadian coating specification released in 2010.

FBE stands for Fusion Bonded Epoxy coating which is designed to protect
steel pipes from corrosion. This specification is good for Cathodic
resistance and Chemical resistance. Coating primarily extends the useful

life of pipe line.
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10.What are the substantial differences —whether it is in terms of materials,
production, etc. - between the most commonly requested international
standards, in particular Q/CNPC38-2002 and CAN Z245.20-10?

As you can see from the comparison table, O/CNPC contains stricter levels
than CAN Z245.20-10 in terms of test requirement,

Teat item QICNPC38-2002 CAN 224520.10
24h cathodic dosbonment -
2t 65 T <6 mm <11.5mm
Cross section porosity Rating of 1-4 Rating of 1-4
Interface section porosity Rating of 1-4 Rating of 1-4
1.5 °flexibility -30 T No cracking No cracking
et | Tt |
bearing diameter=15.8mm) di 5mm) , . 15 8mm)
24 h adhesion at 75 T Reting of 1-2 Rating of 1-3
Depth<500 um
50 Kg scraich resistance No holidays N/A
Test voltages: 5V/um

11. Is FBE related to Dual Gold?

As an expert, I must assume Dual Gold may be dual FBE coating. Said
conclusion is derived from the use of the word “dual”, not from “Gold".
It must also be stated that “Dual Gold" is not a term that coating
manufacturers areusing in the coating production for dual FBE coating.

10..1. I so, is Dual Gold a process that varies depending on the
international standard which is required in a Purchase Order (hereinafter,

“BQ")?
Dual Gold is not a process of international coating standard.

The mere inclusion of “Dual Gold” on a PO, would be interpreted as a
dual layer coating with gold color coating.



10.1.2. Please refer to the document titled Mill Test Certificate with Lot
No. 2011-0002. Do the paramcters there set forth coincide with the
international standards and/or Q/CNPC38 and/or CAN Z245.20-10.

Mill Test Certificate with Lot 2011-0002 complies with the requirement of
Q/CNPC38 considering the thickness of the top and bottom layers of FBE
and according to each test value such as impact test, cathodic disbondment

- test, efc.

11.Do you have knowledge — in your connotation as an mdust:y expert - of a
company named MCC Liaoning Dragon Pipe Industries Co., Ltd?

No, I have not.

11.1. Is MCC Liaoning Dragon Pipe Industries Co., Ltd. a qualified -

manufacturer of pipes under API and/or Q/CNPC38 and/or CAN Z245.20-
10?7

I do not assume if MCC Linoning Dragon Pipe Industries Co., Ltd is a
qualified manufacturer of pipe under API and/or Q/CNPC38 andfor CAN
Z245.20-10. Generally the pipe mill which has received an API certificate
is understood to be a qualified factory to produce API pipes and relative
coating specification such as Q/CNPC38 and/or CAN Z245.20-10.

11,2, Please refer to the Mill Test Certificate No. 2011-0002 provided by the
previously discussed Company. Can you describe in layman’s terms (or as
simple as the complexity of the subject allows) what is being stated in said
Mill Test Certificate? Is this a reliable documental source for the quality of

a pipe? Why?

The Mill Test Certificate is showing the test value which is critical to
evaluate the performance of the coating according to (Q/CNPC38

specification.

Generally the coating is submitted to an impact test, bending test, cathodic
disbondment test, scratch resistance test, adhesion test.
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The definition of each test, please refer to the answer of question number
15.

}2.Please refer to PO No. 576638, in particular point 2 of the SPECIAL

COMMERCIAL CONDITIONS, namely: “SPC: ERW STEEL PIPE TO AP 5L
GR X-52 PSL2/X-65 PSL2 FBE COATING DUAL GOLD FBE 10 MILS & 22 MILS

BEVEL ENDS WITH PROTECTORS.” Can you, in your expert opinion, extract
from said order a specific international production standard required by
ECOPETROL? ‘

From the SPECIAL COMMERCIAL CONDITIONS on PO No.576638, 1
can’t find the specific international production standard requirement
related to the coating. PO only requires dual FBE coating with thickness
of both layers.

12.1. If the answer to the previous query is negative, may you elaborate as to
the reasons that make it impossible to derive a particular standard from the
aforementioned PO?

From this PO, in my professional opinion I cannot derive what the
customer wantis to apply with 100% certainty. .

From this PO, in my professional opinion I cannot derive what the
customer wants 10 apply with 100% certainty.

The inquiry should be in the following way in order for me to
understand the meaning of purchase item clearly

FBE DUAL LAYER : BASE COAT 8-12 Mil. NAP-GARD 7-2501,
TOP COAT 14-18 MILS NAP-GARD 7-2504

12.1.1. What arc the generalized industry practices when receiving a
generic PO in terms of an intemnational standard to implement when

producing the tubing?




For pipeline used in the oil & gas industry, API is the generally accepted
Pipe standard for pipe production. API is the specification from the
American Petroleum Institute and it regulates the technical requirements
Jor oil related products such as pipeline and drilling machines.

12.2, After examining the PO, what would you conclude is the reguired
coating method, if there is one? Why?

According to PO, it is possible to determine the coating method which is
dual FBE and coating thickness per each layer, but, in my expert opinion it
is impossible to conclude what the coating specifications are as well as the
meaning of “Gold”.

. 13. Please refer to the Commercial Invoice issued by DAEWOO relating to
PO No. 576638, in particular the following: '

“DESCRIPTION:

“COD/CODE 0100959
Tuberia de 20” API 5L Gr. X65 S-STD (9.525MM)

double random length, ERW HF
(100 XHz minimum), extremos biselados ASME B16.25,

Recubrimiento externo =
DUAL GOLD FBE 10 MILS AND GOLD 22 MILS

“COD/CODE 0100959

Tuberia de 16” AP1 5L Gr. X52 S-STD (9.525MM)
double random length, ERW HF

(100 kHz minimum), extremos bisclados ASME B16.25,
Recubrimiento externo =

DUAL GOLD FBE 10 MILS AND GOLD 22 MILS

Gy

Can you confirm whether the previously analyzed commercial invoice, which
represents the pipes object of the PO, corresponds to the specification (coating
in particular) required by the PO?

The examined Commercial invoice was issued exactly according to PO
requirements.
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The specification of pipe (API 5L X52/X65) and coating
(Dual Gold FBE 10 Mils and Gold 22 Mils) as well as the size & quantity

comply with PO requirement from Ecopetrol.

14. Can you explain, in layman’s terms (or as simple as the complexity of the
subject allows), what is meant by the following terms: Cathodic
Disbonment, Cross Section Porosity, Interface Section Porosity, Flexibility,
Impact Resistance, Adhesion and Scratch Resistance? '

Cathodic di.fboudment is a test to verify the corrosion resistance of the coating
by cathode.

Cross Section porosity is a test to evaluate the porosity on cross sections of
the cured FBE layer.

Interface Section porosity is a test designed to check the porosity on the
surface of the cured FBE layer.

Flexibility test is designed to check the flexibility of the FBE layer. Normally
this is done by a bending test.

Impact resistance test is done in order to check the resistance value against
external impact.

Adhesion and scratch test are both done to for the inspection after immersion
in hot water for 24 hours. '

About the detailed requirement of these tests, please refer io the below test
item table

Test item teria
Q/CNPC38-200% CAN 7245.20-10
2tk ""'1“:’:5‘1%‘”‘“‘““ <Smm <11.5mm
Cross aection porosity Rating of 14 Rating of 1-4
Interface section porosity Rating of 14 Rating of 1-4
1.5 *flexibility -30 € No cracking No cracking

10
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. : 15 I no holidays 3.0 J no bolidays
it | g e
ne ) diametor=25mm) diameter=15.8mm)
24 h adbesion at 75 T Rating of -2 Rating of 1-3
Depth<500 um
50 Kg seratch resistance No holidays N/A
Test voltages: SV/om

14.1. Are the previous methods a useful source of information when
evaluating the quality of pipes in general, and in particular, its coating?

Yes, the previous methods are common and useful test methods to evaluate
the quality of coating on the pipes.

14.2. Please refer to the communication dated on November 20, 2011 from
DAEWOO INTERNATIONAL CORP. to ECOPETROL. Are the results
there shown in terms of the concepts you explained in question 15 in
keeping with the coating standard ~if any- required by the PO analyzed in
question 13 and the Commercial Invoice referred to in question 14?

According to the PO issued by Ecopetrol, it only indicates that the required
coating is dual layer FBE coating. Based on this factor, and in my
professional opinion, the produced and delivered products followed the PO
requirement.

(1) Dual Layer

The reason is the coated pipes are dual layer coating seeing <No.3
Prueba DSC(Differential Scanning Calorimeter)> and the glass
transition Temperature of top layer and bottom layer are different as seen
in <b,Resultado de la prueba>,

K it is single layer coating, the glass transition temperature would be the

same.

{2) Coating quality test
As you can see <5.Reporte de CIC>, adhesion test and cathodic

disbondment test which are the most important test of coating to check
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the quality were performed and the test results are all within the allowed
specification of CAN Z245.20.

15.Please refer to document titled Evaluation of One Coating System by
Differential Calorimetry. Do the methods employed represent well
accepted industry practices?

Differential Scanning Calorimetry (DSC} is employed to verify the way in
which the coating material is hardened.

If said method were to be applied to two different materials with different

layers, each layer will show different values.

15.1. What are the conclusions that are reached by the study regarding the
pipes object of the PO No. 576638?

Ecopetrol ordered dual FBE coated pipe, but the meaning of the term
“Gold” is unclear to me in my expert opinion.

Dual layer means that the pipes must have a top layer and botiom layer to
protect the coating. FBE means <fusion bonded epoxy> material.

15.2. Are the conclusions in keeping with what was requested —if there was
such a request- in the purchase order?

It depends on what Ecopetrol really meant. If Ecopetrol required certain
coating specification and/or coating material, they should have mentioned
them clearly on PO.

15.3. Are pipes produced under strict API and/or Q/CNPC38-2002 and/or
CAN Z245.20-10 susceptible to substantial damage by miss manipulation
in their assembly, particularly in the welding process?

The coated pipes should not be stored in the open sun and/or in humid
area. Doing this can cause damage the coating and reduce its

performance.

12
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15.4. Please refer to the report titled “Benjamin T.A. Chang, PhD. Certified
NACE Coating Inspector, Certified NACE/SSPC Protective Coating
Specialist, PolyLab” Houston, Texas, USA. Are the conciusions there
made derived from standard and/or pertinent and/or valid scientific
methods?

I believe the method of taking off the top layer and bottom layer is
wrong. On Benjamin T.A .Chang'’s report, they removed "HALF” of
the film thickness by mechanical grinding to obtain top-layer and
bottom layer FBE.

But according to the Mill Test Certificate corresponding to lot 2011-
0002, Top coat thickness is566um and primer coating (bottom layer)
thickness is 254um.Top coat thickness is much thicker than bottom layer.

In order to iake the accurate FBE sample of each top layer and

bottom layer, the tester should remove the coating layer according

to the thickness of each layer, not just remaving half of its thickness.
Thus the glass transition value might be the same for each layer,
because the tester might have taken the same layer for the test analysis.

The glats trancition temperwtures, Ty for FBE sumples — Napgard Gold, Moestrad! 14 #6 are bsted io Table 2. The
thesmograms for oach FBE sample are showa in the Appeadix. Nappard 7-2514 and Napgard 7-2504 samples wers
obtained by grinding the Napgard Gold fSios & remove the imdesined Luoyer. Since the Muestn #1 26 fikny mve
anty ope color, half of the film thickness was removed by mechanical griscing fo obtain the top-lsyes snd bodten
fayer FBE i sample.

15.5. Is it possible that a properly manufactured pipe, in keeping with
international standards, present severe operating flaws due to faulty
installation and operation methods?

1 believe that the faulty installation and operation can lead to the
operating flaws.

13



Especially the storage of the coated pipes outside under constant
humidity and sunshine can cause the decrease of the coating
performance.

15.6. Having reviewed the pertineat reports and confirmations of quality and
origin regarding the pipes object of the PO, what is the probable cause for
their alleged malfunction?

If the coated pipes are not working properly, the reason co:dd be faulty
storage and handlmg of the coated pipes.

If the faulty storage and handling of the coated pipes is not the reason of
malfunction, the pipes might have been ordered in an incorrect manner,
not meeting the usage or function the buyer meant for.

16.From the conclusion arrived at from your expert report, are the pipes in
keeping with the requirement —as minimum as they were- present in the
PO? Why?

After reviewing the Mill Test Certificate, Invoice, packing list and bill of
lading, I believe the pipes meet all the requirements specified on the PO.

Also, after reviewing the test performed related to question No.15-2,
the delivered pipes have clearly dual layer FBE and approved test
value for adhesion test, cathodic disbondment test and flexible test,
impact test and cross section porosity.

Thus my conclusion is that the coated pipes are delivered to Ecopetrol
as required on PO.

Name : Sung-Wook, Han
Position: Quality Control Manager
Daeryuk Metal Co.Ltd., Republic of Korea

14

oopr’



A -t
o ~éfft.:“: by

B

.f :

t

msxs
moucaéuomum/mmuu m:uam ESCRITO EN maEs PARA SU IDENTIFICACION

ssuesmamﬁ.smooemmammdummmumsmﬁam

'oac&mconmmscmﬂcsmmmnalmmmmmmmf
' Jmtmermm NO; 0313 weomo POR “LA UNIVERSIDAD mamoscmomsw EN
~,¢mmkwtomﬂunesemmofzma

mmmmwoox,mpm
| SERVIRCOMO PRUEBA EN £L PROCESO
Mwmmmwmmum mnmoemmo ’
INTERNATIONAL CORP., ANTE EL TRIBUNAL
mmoumW

MARIANA CALDERON MEDINA
Traductora € Intérprete Ofictal
- Bspatiolainglde y delngitsa Bspaiol
" Certificado de ldondedad No. 0313 -
Universidad Nacional de Coloinbia

L



o

AP M naoi‘ss-mzoumonoo 3
W o e T Reforancia: intarcopetorc paraia peparaén de expertco
S e u«m:mmamwmumy'

. 3; % R

Nanbumwoo&m
, wmamamﬁ | o

7 ST e ummacawnpnusvm.s
S Treductors e Intérprete Oficlal

T S - mmamy&yama&m
e o Certificado de Idoniedad No. 0313,
PR N Univerﬂdnd Nacional de Colombie



. é i

: 1{4:

[SW.Hanl 26de bkl de 2016

800347

a

MARIANA CALDERON MEDINA |
. Traductors ¢ Intérprete Oficial
Espaficl n Inglés y dle inghts » Espatiol
Certificado de [donledad No. 0313 3
Universidad Nacional de Colombia



1 zacuém’sq:mm?,_ ‘
s:m-kam 3
2 J.Ctﬁ!smprmm
mam«mswymmmwm
3 ;ﬁammm«mmmwm?
-,’sm*mmnwmbmmammmm

: 4 | ecwhaﬂdowmena\dammhdénmdeoduM?

.‘oml.s’ |

’ EfleestndoacwmddmuddereMAﬂmam Mi 5¢ glfo solamente

:TWWWMMMMmemWMo «
f"Mﬁn&sm&rhﬁsdszMmthdzMym ’

-5 e&mmmmmnmmmmm quécompaliias? eCuﬁuﬁmonm
myh%msﬁsmm? : ,

mwmmmmmmmm&sqm«ma
Cnlldad

| -}mmm@mdmmmsm
.- He estodo-a corgo del tor ;"dcd&dammmmtmm

Zguilha o 3u rélacién previa, acmawmu mwmmmmm ylo Mcc

ﬂmmmmmm m.y/oteopeuols.A.?

o Do
vt N .
o

o | S »MARIANA CALDBRON MEDINA
. . N : Traductors e Intérprete Oficial
Espafiol » Ingits y de Es

Ingiés a Espatol

de ldoniedad No. 0313 ; &

mmmemawwmmamm mm‘

' Univeuidod Nadml de Colomblas



meammmnlmddmmmmmlmm
Awmwmmmmmw,mmwu

34 4"' éCuﬂeuon hsnmluwmdonalu wmﬁmmwlﬁadasympudasmprawmde
o hmmnmwmamm? ‘ ‘

. mmmmbmammmaamm

MMMﬂWMdedemMMmdsmdnanw
‘.WMMM(SWWMdeJm}UFBE(FmM

7*W[WWWWI)

‘Mnmmmwmdemmmmﬂnmmmmm*
nmmeommmuknus

waotmm
nmwmmzzﬁm ¢

" sout mﬂm lnvolmla n/cupcas?

f"mwmmwmm’mncm
Ai-awmmmhmzmzo—m? S
aemmmn:

mmmmzoauwwmmammmmmgmesh '
.-wammmmmo

‘»2
WWWWMWFML&MMMMWM
fmdemﬂbm Este especificacidn es buena para resistencio Cotddico y

mmmmammmmmbmmamm o

MARIANA CALDERON MBDlNa
MQWMM .
Eapafiol a IngMs y & Inghés a Espatiol mc
. Certificado de Idondedad No. 0313 /'~

Universidad Nacional de Colombia .
: L



- ?a’, v

.
[ .

| “?.,:m. ,‘ammmmm-wmmmdemw pl‘oducdon etc~

; ".if*mloscstindtcs MMMMM&WMWP&&

AR zomvmzzmm /

. Comaupmﬂaebmdebwaﬂdneﬁhubhmhdmmdsmsm
mymmmmmmummmumm ‘

N .

oL - B

%‘_ e A P

0 N . - L
N ‘_‘ : ’ R -

CANZ452010
S:LSmm

wﬁa&odem;‘f

,h_ (:aﬁudgadqu

CMdei-#

" Calificacién de 14

T . mmmmﬁb. L

xﬁlmm s
4 {Mddwdanmde

.balinerat = ZSmml

3.0 no festivos

{Mdﬁmdmdg:

balineras = 15.8 mm).

Cﬂcadéﬂ de 1-2

Calificacion dg 13

Nofesﬁvos

NA

%umdevomswum

. zzsonmdFOEmmn%Gold[MOI'ol?

. ,..Mum&hum&hm‘dw,mdew ‘
,',*fmdmmmwwﬁammmmm

. ‘*f,mmmmanmammmm

"‘:*1011.snw.eamdwunmmmwmahmmmﬂm"

ummmwacmmmm "o R

Mewmesmwmdemmommmmm : :
Loy mera b &’Maﬂd‘mmmm»uwzmmmmmmw '
mmmmawm

"', MARIANACAL
Thad ,J.’“""““""‘?
W-mwm Espaiiol
Cmdodeldum.u&o.ms 72



000351 .

‘ Amz.z mm,msmmwmmmammdehmamelm

mzwﬂwzemmmmdmmm&n&enmlnm )
amdmam y/o lawcuma v/o Wms.zn-m

zrarmdodemaummmmmmmmamm«b"
u jmmumdwammwmemumyamm -
) :i'mmmahmmmmmdemhmamndmw

| 11 :‘aﬂmemudeomdmm mwmdidéndemwanhm:stm-deum
O ’mlmmwwmmm td?

Mo,nobtenoo

o "'eemccummm Pioe mdustries co.,l.u.unfammapnmamwm
~ balolasnormas AP yfo QIENPC38 y/o CAN224520-107

,rommmﬂmmwmnpemdmdsm,mamwmmde
. tuberias bajo las normas APl y/o- Q/CNPC38. y/o CAN 2245.20- 10. De monera general, lo
T mammmmmmwmumeﬁmm :
© MWmMymmemwmmmmmh
a/cﬂrcaay/ahwmzo-w ~

| ;1:‘2.4mm mum«muwmmﬁou—ooomewmwh 8
.. GompeNa antériormente menclonaia. {Puede usted describir en términos simples {0 tan
- sencillos.comola complejidad def tema lo periita) io que se afirma en dicho Certificado de - -
| ._Pmebadcla Fabrica? {Es ésta una fuente Wcmﬂabledelauﬁdadde un tubo? ¢Por
. qué?

- ’amﬁmauauummawammmmmdi
| mmmmmmmamm '

&mm&dmm&nmumamm&mdaammaﬁaﬂdmu
mM&WMamM&MoMW y a una
,_4pmeﬁadudmm ' :



ummamm{smwmmahwmmmnammm

12 wmmammsm enpﬂularalpuntoZdviasOONmCIDNESw" |
' COMERCIALES ESPECIALES, ammmwwmwmzsmmmwm<
§ tmwmﬂmwumsmax—szmlxammmmm
maowwm&u&smmmbunuuﬁsmmmmm&msmm |
- CON PROTECYORES". aeuedemmsawm«uwumwmum
Mamadeprmmmmmmawecopmw - .

- uwmmwwmzessmmbocmmyommMm
memm«mmmmd .
:‘mmmocmmmmmdwmmwmmm :

121 sthm.umnmﬁmepmmwmmﬂmdem'

. . },:».*‘"ﬁ*mmhmqummmnnwmnmmpmmdebmmaw
L R mmocwwouanmemmdrquddmquan
: : ‘1mxdecenm ‘

Nﬂ%mﬂﬂ%wnﬂ“bmd“ﬂucﬂwm

umeﬂ bWmenm mmu ' A
‘?wwakm '

mwammmmmxmmmum
}mmmmuumummym ‘

. 12, Ltemmhsmmmnlahﬁnsmammwonmumoc genérica en
’ mdemmthmdmﬂalmpimmdosepmdmhmbeﬁa?

mmmmmhmmwmyammsmmwmm
mmmméMMaﬁmmmwmmm
wmmmmwymmmmamm
mmmdmm mmmymm«mdmdm .

uz Duputsdemlwlaoc,emﬂmndumumdmtsdmmdadembdm exigido, +

' sia que adm? ePof qut? i, Mam _—
, IANA o
4 ; CALDRRGN Msmm . w



LA “ a0,

-“mmbm‘um férmina dnmwmmquuesmdwya
SR »mwnmbmmmdamm m'woﬂnﬁnm es imposible concluir - -
' ‘;f'~a#hmbsmcﬁwwmddwmm aslme!smmmdode “Gold" [Oro}.

- 13. f}MMMathnmmwwwoémtdadenhoc M
: f:,,Mmpmaraioslmlédw ’

~'cou/c6msooxoo959 2
- Tuberinde 20" APISL Gr. xsss-sm(s,szsm) ) | -
mwmzmwmmmcwnwwmn:
© M ‘
o »mmmmmmmtmns
. Racubrimientoexterno=
- ‘mmnewuimmmvmnmwm
’wo/womms |
L Tuberla de 16" APISLGr. mis-m(s,szsmm |
deNeIamoarbltmb EMMWWWwRMaMI :
“HE S .
o ‘:(mmmommmMMemm )
: ,"~"mmmrsemumn#soeammm zzmsmosvums

o
ﬂcmmmmhmmmmmww:mm las -

mmaummahm(mmmwmmﬂm‘
- fporetOC?

Lo eipebiicucion del tubo (AP 5L XS/NG5) o ecubrimienta (Dual Gold FBE 10 Miksirios de pugado

yGold. zzmdamwdepuﬁm;. qﬂmelmmﬂo&bwnﬂdadcmmlenmbsmmm
"defaocaeeoopew : .

1A ammm ent&uﬂnosﬁumhs{omandloswnb!a complejidad del tema lo
mi&), lo que:significan los mnuswmm ouprwdhnfem Canédco. Porosidad Teansversal,

o '@mdemmmmmdm REPOMERINA

ncmﬂm&pmeOﬁml
[Rspafiol a Ingiés y de Ingiés a Espafiol

- Certificado de dontedad No. 0313
: Universidad Nacional de Colombis



Sl

S
“:'Vh»

. B . N " .
RS . . ;
s - . .
% el W T ! i m
~ ~% o ot - - Y L
. : . Ly . .
L1

wmm ”wmmmm ia resistencia éja comstdn por auéwdd ,
,4. MIIIII I I “ * T . o ) .

demm =

g ~~4‘:: : -' e

WhWaWMWmeMmbmab
mpademwdo '

{f‘%mM*WWMMWhmabmdam ;
.Ai_-mmmmnmmmmdem e

.

’}-pmwmammmaﬁndamdmdmmmm B

.rmbmmamumwuamumamwmnmmmmm

‘Z'hqunmagwmmem

mw‘mam
Im ”M

R . Crterios -

T

R e 1A Calficacion de 14

WchMmmbmemMammabm,

S ————

”% T Cafcacéndei® | Caiicacién de 14| -

Rl U X - . 5

Numacawmmumma

Traductora ¢ Inpbrprete Oficial -

S R S T o . Espefiolalngiésy dengits & Espatiol
e .. Certificado de Idonledad No, 0313 Q}C
‘ - S R IR :Univm:dldNAdom!dtCalombh .



s.mresistendulmm T TiEInofestvos | 3.0) nofestves

(aammwmmda {dlihetmdclrodmlemde {didmetro del rodamiento de
© 1 - balineras= 158'mm) bdlnem-zsmm) ~ balineras = 15.8mm)
" Adherencis 34K 8 75 °C. ¢ cnuﬂndondex-z ST Calificadi6n de 3-3
m 2 sy "}‘so‘x;:; e ondida: - —
« B Nofestivos ~ N/A

' m}umusviw ‘

u.x mmmm@mwmmwmhmahmu'
‘ mtbeﬂncimeriy.mmwar dewrecubﬂmm? -

ﬁmmm;mmuemmymmmmmwu . |
mammdcmtum |

. 142 mwmaumm«&nummmmnumxamﬂm;
.. INTERNATIONAL-CORP. 3 ECOPETROL dLos resultados que aparecen en fa misma se miigstran
o mdrﬂw&ewmmmmdmmhmmﬁmahm@‘
_ mmdhmhw&whmmmhmmnyhfm

o comsﬁendmuaenummm |

mtawmmmmwmmawmsr;
mmummmhnmmm yeum;opmmmmfos o
maammymm elmmmentode iaoc. g

ﬂ:‘ COPO M

L wm&wmmmmawdemdwmsmwc :
@ (mwmwwmammanmmmy
‘ hmmmmﬁmm¢ Resultado de la pruebo>. - 4

: Qumwwwmmmwbaaﬁh,hmmwdemmmmb”

(2)m«camdemmm C ’ ‘ .
| anmcs.mdem mmmMymmmm .
- mmmMMWmmbmwmmm,uMma o

mnmm CALOBRON MEDINA
‘Tradutions ¢ Intérprete Oficial -~ Q}c
- Espafiota Inglés y de Inglén a Espadiol. U
Certificado de Idoniedad No. 0313 " ”~
- Universidad Nacional de Cbiombil '



.

, Voo .

‘ 15.3. mummmmmwomm vh Q/CNPC38-2002 y/o 224520-10
mwummwmﬂmwmmﬂmmm

. P80356

) 4'mynmammummmmmmmmm

zz4s.za |

Porfawr mswmwwmummm«w
: '&hmm!dlau& Caléﬂmetm w ™ iLos méhodosuﬁuzados npnanm‘

’ ﬁ.jjadeemmhspdmaumdadmmm? | - |

QMMu\madmemMnm‘m uaam

mmwm

‘b

T gmmwmammummmﬂm:mmmmw
- OCNo.576638% .

wmmmxmmwmmpmamwm‘ e

Wmmmmnmm!mm

mmmmmmmmmmmymmmm.

mamuufmmu m MW«'WMporfusidm.

15.2. MWMMM&WM%M&M-&MM&M&bM*

wmm?,

wwm«mmsmpmmmnmmnmg.
*endumdmwdemwm

mdeaebqueen WWMIMSWWWMM‘ = A'

W*mmy/omammmm“

dammumlaoc

Wardm etpromo&soldadurs?

-&

mmmmmmmmodwammmmnmm

B mmmmmmmy:mwmmm

" MARIANA CALDERON MED{is |

e Intérpreie Oficial -
:f‘:iwcﬁ‘l"s""*hdaasspaﬁo:

No 0313 12

Univemidld Ntdoul de Colombia

\% .



.. .. . Y sd moes .. . .. . . - )
" Ex o U . L LR . : ° C
el 'r . . N : . s . .
- . -
. AR . c e :
2 L : .
R i E . .
. . .t X

I.SA. owwor MdMeﬂgﬁado'ﬂm}mﬁnT A.Orang,ﬁao Impmde“

- mmmwmhmwmmmhmmn
Revesﬁmm de Prouedal, Polyt.ab" Houstor, ‘Texas, EEUU. ¢ias cpluuslones que
mm sedwmdemmylomeimﬁcmmmwoperﬁnuﬁﬂ

: mmdmm*mhmmryhmmummsnmmw

: ;f " Berjomin T.A Chang, Mm "MITAD" de/. espesor de ia pelicula mediante tﬂrmaddn

; .“Wmmm»mmmm:mddm

o mammammmammmmmmn -0002,
dw«bmmfquﬁﬂnnydewn!mmobm(mmns
A254um Hw&bmmiousmadnm@mmddebmm -

mm&w&mmdeSBEmdebmmmmdebm
R 4.4mnmkmacmnm&adebaﬁmbmmdemmdmm segunef -

A"‘wdtmdamwmmuhmm&wm Asi, el volor de transiciin

. "mmﬁkywawammmdummwwmmdmmmwm

fﬁf‘f’}"ustemommdbmmvmu{famlsnwmdeFBE-NWGo!d Muestra ¥
4.8 # 6 S relacionan en 18 Tabla 2. Los termogramés de cada muestra de FBE se incluyen en o

’ch mmumdewrzsuvw%wseobmﬂmmﬂmw
' f:’mudénu*&pdukhwwdamumhmmdmmdamqm

; 15.5 \f.Es poslble que tm M _Tubricada ademdamm ‘conforme con- las m
: } ‘«IMQMMW&wMMGMaMh hmladén.
;yopeﬂdhdnﬂmfum‘? " A

vomwaymmmMmmm

mu\m CALDERON MEmNA

o . T - m:m;pemt&pam
| C _ Certificado de Idoniedad No. 0313
ko L Universidad Naclonal de Colombia. 43



VRt . . . L N R N ?: o
) i < . : . A . . . . . B . ¥
- . .

.
. S BN . Lt - . . . ¢ .
B . / . N e : ) : p g
- t. R i s ot . - - P £
N N AN L N . . i . . ' . - .
) FE . . . oY .o s . . .
A PRI 2 - R Lo . i
. . %= 7 . s . | . A . S N )
R v : . .
\ . .
L

tiohnente. cenomieinto deﬁu tubds mwms en of exterior, bojo nmmm
e .,;»;jj‘f* Mycuwwwimmkm&mdammwmma |

*:iﬁf":'-""i 136. mmmmmvmmmhmﬁvmﬂ«
. mmmhh&t@uh%mﬁmmﬂ%? o

QMWaWM&MMmhMMwm

| ’ "’fl‘:‘}\vmmammnahlmwesltmwmﬂ D
mmmmmm«mmimmw S
mamomwmmwamm : T

. ';. ) =

mwmawamdmmbmnmamm |
mmdemwa&mmmbwmwmmmmmmm= Ll

\ .‘. .,,‘ . _— . . .

mbmmmsmmmmnnmawmf
MQWMOC. S

E

el T -~ MARIANA CALbnnbNMso'

' Wt Y S . 'ﬂtdmchﬁmoﬂd:w‘

- E'p"m'h‘ﬂ“?d&wabﬂm
e _ . Sertificada de Idoiledad No. G313 -+ W=,
P R Unimﬁdudmdm!decmm

)

- " i 5 o . " .
. < 5 s . . . L S et
. . e - a . - . " . . .



| B u““ e ‘. i' :.." "

.&usmmwymﬂmnmdmmmhemdoahﬁmymmdeu[- |

paginas. MW& firma e Bagots, Melvéoahﬁ!demlsporMﬁmam- '

""'J’MMMW&WQWWWMGW&IMW;
PWogmenMelmmoﬁdimfmﬁlea Uanldaden

LT MARIANA CALDERON MEDINA
ST B - . EepaiotsIngitsy de Ingiés  Bspaicl
. " Certificado de Idoniedad No. 0313 .
. Universidad Nacional de Colombia-



000360

Sung-Wook, Han

‘16.04.15.

CURRICULUM VITAE

NAM-GU, HAEDO-DONG 435-27, POHANG-S], KYUNGSANG
BUK-DO, REPUBLIC OF KOREA
TEL ; +82-10-5804-3704

E-MAIL : rtjalqkf@daeryukmetal.com

OBJECTIVES

TO INSPECT THE COATING QUALTY ACCORDING TO THE
STRICT SPECIFICATION OF PIPELINE RELATED TO OIL & GAS

INDUSTRY.

TECHNICAL INSPECTION COMPETENCIES AND THE ELABORATE
REVIEW OF THE TECHNICAL REQUIREMENT OF THE

SPECIFICATION

EDUCATION

BACHELOR OF INFORMATION AND COMMUNICATION OF
TECHNOLOGY, SUNUIN UNIVERSITY

[791-712]30 36beon-gil, Chogok-gil, Heunghae-eup,

Buk-gu, Pohang-si, Gyeongsangbuk-do, Republic of Korea



000361

FEB. OF 2002 ~ FEB. OF 2007

EXPERIENCE

JUNE OF ‘03 ~ MAY OF ‘06 : SERGENT OF KOREAN ARMY

NOV. OF 11 ~ JAN. OF '15 : QUALITY CONTROL MGR.
OF DAERYUK METAL

JAN. OF 15 ~ PRESENT : TEAM LEADER OF QUALITY

DEPT. OF DAERYUK METAL

CERTIFICATE
QUALITY CONTROL CERTIFICATE ISSUED BY

KOREAN STANDARD ASSOCIATION

[CERTIFICATE No. : 2014-0003316 / ISSUANCE DATE : ‘14.02.21]

QUALIFICATION

O KNOLWEDGE OF ISOS000, APL, CSA, DIN STANDARD

[ KNOLWEDGE OF ANTI CORROSION TECHNOLOGY AND
CHEMICAL COATING FOR PIPELINE PROTECTION

[ SKILL FOR COMMUNICATION AT DIFFERENT

HIERARCHICAL LEVELS IN COMPANIES



000362

[0 ADVANCED LEVEL OF COMPUTER SKILL

O ANALYSIS OF THE PROBLEM AND DECISION MAKING



1B
. i
: i 1
< ] : i m mmm
mmN ; & : - M ” mmmm
S wm : | mm : Mmm;
s mw i 4 osE w “ww
Dwu i B m m i : m m 3 w Mwm_v.
oL T ia u 8% i S =5 | mmmw.
CERY RN I I
I AL UEPRE AR Rl
® s tg6 me,m., | .3 g5 _ wm
oSt iiay e | el
TR T P
I mwam : ,Awmm ammMam mmmmm. Mml
m(. mwm mammmw mm Mmm __

I

N 2N s c,, : RN
\\\ \\. lf / ‘ \\\\\.\\. //.// I
z...,: ,/, \Q\\\ _ \\\\ ....: .: Vi /,,
il _. /i ~ ,_: /@ ,
. _ i ,.:
*..; i \ :_ ﬁ__. : ;;

.*..g ‘* :_% . linrriig % ,._\.;.:.

& * s.s.éu«u

\\! ’
L

:f

J’

:.
/.,. .ﬁ..,. ””::: \\

\:



000363 ‘b‘f'”

.

LN Illllllllllll

14021264&-001 1./1
WHHEEDC
2014/12/23

it ARSI A B A

&4

/7 2 ~//:‘1



S

FUTARY D TR QAT AN O A e 2L AR A e DR )

ﬁ%M&

BHLORT 6P [BUOORN PRRIUAMUN
€070 "ON PBp@Uuapt 6D opROuIeD

Iny oy “Hapewl RIFX owuz YD W wosRg
ats&:a VERE s B ¥ Y R neY L 1
e - .
. ..f.b b.? = 0 ¢ . adods vorITwdsul oY1 .._._..w j0u 21 Fujpeo(un pur uoiywizodEoRI) 01 Wnp dEwEAQ "o
oy HENRAERD ) ERaRnx 2| X
T3050 LSNIPLO aY1 Y3]A PDURPIONIW K} A[uC aq WD eJnl1j pRITURINNS Jy) ‘eI AlcEBesd IYT YITA POFO-K N wadid Lreutpio miv 84041 uayy e
"G AN A N HEHRAY - SAEW
%01 .o-... TuLp|uy BInEERC 11801 O)|MIpLH  "SOT—(N PR MPUH el (K
*afoy WILANZ T ‘WO 6Y,02:U01IFWTIN) IS “YRHE To g CLOCWRRIBuUBE| I
WES PPRA BY1 IBA0 ,08]:0W0T UQTINS § WEDA plegD) OFIvARURI ‘WROE 284 .._._..—
w3 J30 8 4poq ouny(D:euenToadg 1521 AdIM) Jo UOFINIFII0 tWRGEX Ol X§ L (§910N-A) 8L Adrey) o weesinseoy “RNE ‘BIH WHOHR © WEE "H KD ETMR SIX0IXE L MY (EAD WANKAE R gy
WEOE p[ea (I IPADIWWEE P|AgZTEN0S pTaR 1 JJO ,08]:4poq RqNL(T):SUDEIIe0S 1Ma) ITISUE] JO WINIIE "GUEXT BT ¢ USR] T00g JRA) G1IRUR] JO TUNBIINWRAN)
BELE BP0’ ONWHH 'HED 'ET S 6XTEE L MARRMFO
woe |2oe] — | = | = ]| — |oxmo|noo| oion | vew]| exo | 200 | oL oo jsow| d C L0
T3 CAL AL » | u|l | wolw| we [c|m|wn]| « Jwo| @ | s | wojo| — = | = | — |oma]cno| moo|oreo| coon | 1o0| ore [9a |sco| d §,,, g Sz oL
59 | 1o | 1ooao [ osoa [ avao| — | w00 {90e| — |[owow| w0 | soa| ove | w0l H L 24
no |2t9| — | = | = | = |omr{ion| oov foru} 2000 | €00| e |0 wou] d [ T
118 |z o wifon]|ze| wo| | wo [ Jen|m| & | el ws wr | mefaa|l — | = | = 3 — |oexe|4oel owon|ooo] oo | 09| w0 w6 d |, T &eavis
D [ my | woou| — |oww|:ao]ezeu| o] — |owsa| eaadmant ' | vvajioe| H K0T
a0 W06} .0 | wom an w [ wgwy VR -
- .:a_m.!x oo i.-._..ll._r :aw_t “Mﬂ._ u.!l“ i...l..l— ln!ﬁ my |y | g Wl lo|on ||| A |WN| S |d]uU|!'S|D * - \
Nyowso| e wy |VERN . FERN gy ) ey
0y . L ek
L Y L e L ] PRSP KRS )8 SOOI IR TR MM AR 10 NIV RO k)
WABRF RS RHERE BEENRE : La
s e o L T S — 1 7 AT LT
008 ‘eeevet ¥ wux B ow AR (ER) R 2154 5 43 4 *UER Q_ESSiﬂﬂ%aﬁﬁﬁﬂ_ng sois o aujadpIeeeg
SOPMEKIq somXmoe (It ZH%001) 44 MU HLONST mcﬁﬂ.u._l
. . WOANYR F1610a (WuSZTSEKLISS 59X D
PRI praanrs pu KLU BONAIIEL 00 48 SO0 Gios Kuwinin ok Ky PrinIearE Taqa pus sadd -+ K 1dV.0 30 VIUEEILL §560010: 300003 1000 KAl
1900 OAFTIDEIIIOD PV FROAROURDRCIN JURABIRI B LI BEILIGIOR W Mok A0 81 ) S . : .
"AHEN RSERBISTHSFAHAREERARBN (XFTFRABIREING K GRE :Jew0360)
. . . VEH0M134003 HWEL
ALVOIIEEOD LS3L TTIN

Z#Eﬁmmﬁ&

) . 3...0.:...-!.&._..?935 2Jon
' o X7 Fl..ku..lrr.:n?r .




FIRLIOD 8 UCIORN PBPISIGAILN . . . e

€020 ON PEPPUOR| 9P OpEIRIEH . I ﬂ .
toyeds3 - oupyy : N “
buvqgz wamupy _ | _
@ aAnNLyH L.
\ -
. Ty ong 1apaE agsy oayz ARy W wosssg
N B YRS . YRS
¥ .
i adoay WOTIAdEOT Gy UTEIfA JOU 9] FHIPROTUN puv UOJIRIIOAPIURTY 01 dp Diemaq| -
i MEURSERTLHRNRT 2| ¥ "
‘ed}d LINUFPNG RYD YITH SIURPEDOIV Ut K[U0 ey U 21n¥yy paauminnt ayy ‘eadd ammeeord syy YiJ4 pron-xia 5001d LIGVIPI0 30 AN uoyy| (-2 |
2l PBAW RS~ HERAA— S BBV | m
.r . _
E ‘2] oampy Sujpioy oInTseud T} ot aezpiy .mo_ulirm‘“gm_—*t? " _,
N “a10q WHIUNZ Cp B8YBX 0ZIVONINAQIIN) ISN “UEBZ to 485 B OZAE R RN n:___...;
i ) weer P]Oa Syl 1040 _OB] :9UOT LOJIN] § WNE PIOND) ofasAsuux) 'WRO¥ plaa Dyl ey {
T 330 ,08:4paq oy sLINEIeAs 58] KGN Jo UOTINIBLID 'eEGE Xl X ] L: (HPICU-A)ISAL idang 30 yosmeswnoy ~PEEE RSN "REOLE © OGRWEE WD 'ETMN TWISX0IXE L LRY (FEA) WRTRFER] pean .
IR : wont ploa Sy3 Ias0iweey DIOADEENE Plon $X1 330 ,091: 4RO SqRLE) FMTIdy 1xof armusL O UOTARIGLI *GT§X ] BT | GUGE]ORJS 150 S][eURL JO INANTTN) .
e : WHES 'WED' .0SWHH HRO EY S EX] B0 AN :
o wol el — F = | = | - |sow|moo| — [oeoo|mealzwe| o juolson) 4 ez i
P} .
.4....m . o1, |ma 20| ve | o | 10E » ||| w9} ws | e T « o | o uy oo | wo| — - | = | = jowalmos] — |osoo| oo |ze0| tve jiro |sw0| I Jmy wg 0 wOMLODM I
.. "o | kD] WG| — o] — w00 | e — ovwpg | 000 | soao| €1 | w40 |00 | R L L7 4 .
M “. sl | X0 - had L - oD | 200k — ool soo | 2100 | ¥ | 00D 9005 o oy 60T
P . - -
M___ ! B 1 5 W0 [0 | e | ese ] a2 o wlwu|w wl ma mi 2| » wWo F{t3 108 mo pmo| — - - - |ote|mwre| — |oeao| coo9 ead| oL | 240 [KO) o | g L3 -4 osIaM b
W.o._ __ - 0o | wo| «wooD| — |MED| — gion f mool — | oo | yooul | £40D oFlL |Sta| ROt H VG O .
g & o8 [ .o | vy ymy AN
) m. c iwes| L ae P a0 0 || woey =
Ei o docl A = I wn o o e | b (S| 7R | $awy [bagf @ | W pra o[ DA gy 4] s|o) 1% - .
M i e |58 e e vy [POR% R wan : e o
.w“.m “ m 10 TURAOL] SN Y L, 71 SN0} ORENY R XM )0 SIRANLY RIRIATS : o
He % AREW TR WHER AR HEENBE t i
sex n = : potreen Auwmnb 9@ . T 159998 1Y & DUp pase ] p————————
£ e+ * » HOAH (W) ¥WE 1Sd B WS BHEW o 292 0100 1YNQ AWRD cARRIKIAY'STIIATNSY  ayooll so LOTIATAZRG
! Wy sapewiq oo (anamm ZHH00 1) 4H AMTHIONT T y——
IR-Z1101TAN-30H o WOANYY 319100 (W5Z5 SXLLS S $9XUD
sle . pouel peAcid P e SRS 00 4G Pets e Aumhec Mok 10} PUEEIISURE sgm pn 136 - 15 1Y.00 34 YTEZENL 6650010°IQ0KI0D 1000 WILI
RCOOMBOVING MG pavArY 0 SUTRISRANOD PUW SUORIOLIONH TMAVIRI I LR, KSUBIODCN 14 S A)FLI00 4.9 BUL
g HE ‘BHEH .t@#ﬂltﬂt&%#K#Rﬁ!ﬁﬁll:ﬁﬁ#tgﬁté&&«u_w__w 8 ;Um0 IM)
B weasommenior . : S .. V' 10ML003 WWEL
io.& . . : . . ) . »

IO eyampey sy weBuag SermenrT OO
@ | BTERMITRSIRG g

by suzEMes



. % m ﬁ ged1d LIBVIPIO W1 YI1R SUUBPIOOSD ¥] .._co on weo eandy} psaTURIOAK I i5ed[d AIMPEIA WY HIFA PRIl

——————————

- .
K Q P A MR- R )
LN R . s
“ ﬁs.& a «6g1 ee]3 FRPIoy asneEead I00L suymaply SOI—WHEBE RRIKAN]
e A . cogoy WPIANG T W84 6X,0L:U0TIIN 1% 10 B T oG SLICHRARRE (¢ Wi
wass pjes 3 10a0 081 :000% woysny 3 W PIAD QEISsEURI} WRIG P)Os L-_a
:4pog Jea) 4dxeyy Jo WIIROEY seagg X Q1 X§ 'L (42107801 40TV Jo wensxne “WHER e ‘WHOEN W RO ERWA imeggx o1 X8 L M (EN WRERAK L ysan .
- vos plom #ya Jeso:mEaP plaxBmesc pIed o 330 L081:4P04 s susnTonds 192) OTI0UAL 30 DopAwae1a *g'6x1 9t auougseds 18} A1FEURL JO JUOMRINTRIK
'‘WHEE W' ot HRD "X 56X B LAYRERTR(
no | &O - b - L e ] iNe oD | V0D oo | 2w | W 10 0] < g RO
Tn jU-2 28 we | o ] FARAR 4 o W [ 961 | | Dt « o 06 L. 4 no | B - b - - a20'0 | M40 J0 | 0T 0T | 10T W i |we d | g RN SEROCH L
no | w9 | - omo| — o't L 10) — vta | sob0 | HOD CINE - wo| (T2 -
Hu | 29 [l - L -~ | 6200 | 0| OMD ovo's | 0T noe| no|won| 4 g O
Zu Yo [l e e | coe »o w|wnl® W [ s |# | 200 0t [ 1] - o no | 0P - - ol - oo | 200 | e oo | 0T 00| ok w0 |9 ¢ Jom g e PTOOBLS
yi0 | 0eD | W00T woe |monl — oD | o] pe0n | YOO | WOD &4 | mo )T ] g LT
Ko | &0 - b - — | oo | sbR woo | rot o0 | TI00 | 2 ot |ecol o [T o4
fa 13 wo [wo b st 0 w» w0 n|ln!l % W [ ] b 908 | vHB « w09 = oh "o | BT - - o - oDy | 400 0D | MO 2000 | €00 o'y | L0 wel 4 | e [T 1 ¥ CzaeaaLs
pa | o€0 —g 9T ch.o. b R0 | o] — ovoD| TOOT @Y | K Hoiwe| B iy X0
no | & - ol - - oav | 409 | — ac0t | t00T ey v |1 ol o [T
n » [ne i et | 62| »o |l s vt |vin ] 00 it " T [ wo | &0 b b - - oy [ WUy — o | 2000 zat] o1 noiwol 9 |am VTR LZaomt
ya | oco | 100U meo | o0} — oo | oo ~ ovoD | 00T | K0T K om0l | M g DGO
(13 [11.] L - - b oo | 00| oou | mos | 0T AR ELLd Wwol v WSRO
I o [ ] o | KR »o W|om]| » W0l WO S w o2 lu ] we oS iy 5o | XD b . g - ogoo | 21098 < a0 ) £000 | ZWD o'y |80 | 200 4 | g LT A0 L
. 18 | 1It0 wooe | = oWy oo | 2360| — ey | ST s0e| &Y mol00| K [T 14
4 ey gy [RORS
o) 1 b ot i whong e Y | gy | W | WA
3 [ r B o ¥ | = beg w|eolom]o[npaje)s wpis|a by
g l.nh o - 3.....»!.4_3.. onipat | 0 udnr v | WAE R SRR GEN ¢ * ’ . ooy W vl
oty E-AE ) Rl B > o [
wly e T e L o Ty L g (NI PRI WA [0 TR IRI) W
w WRBWSRRH WRESRRE et e La
0% " o O 71 . A _
i XX »* " 2R (B8 WH ) ; SN ZZ Q100 ANY STH
I’]II‘ .
nit (BR T6d %95 k¥ HERH o1 564 (0D VG s ooy TR STHIBINEY - gpoos 30 poy2d} 39890
Rpm—.) . %Efﬁi%ﬁ:;«ﬁﬁﬁ; oy
I-Z110114-300 . WONYE §Y8N0Q (JAUETS EXILSS $9X 4D
- i e 14 ii‘ii!r iiil!i—il’!ﬁlﬁ . 1 WY 30 YRIZA0L 6560010:B00KI0 1000 WALl
VIRNCIOD NSO IS WS pRASY ;ilii‘i’islitnlﬁ
ﬂa [ ‘AR .!a.##E.«ﬁt#*ﬁ#kﬁ!tﬁﬂﬂl:-*ﬁﬂ’%ﬂ'ﬁi&k#ﬁﬂ . . 1 Jamo360)
ED-£90259Q15¢E am . . s 0WLEA003 RBWER

ALVOIALLNTD ISHL TIIN

el 6 JA T W[ HY o




X - . ’ P MR W e e 4 - -
- : -podjd LIwuipIo 3 gIla sowpaonoR U) AJu0 oq WD sonBr3 pestaurmf 1 ‘wpdyd armawald Byy iR pasn-xju seerd SIRUFpIC RIS IIMYY UAWL et
22 U IR . : RN — R WA AT 1
L L oy
Fo | L J gt 1811 BUIPTOY swmrEesd 1193) a7 eeIpiy sol—h) S0 WREDKE
gl G2 . ooy TG e Y (GO IS0 HREE T0 %S B UHNRIMANT o
Ty w MN wewe prea By3 J0A0 (9] 80T VOTER) ¥ Wt POAD CHISARUNLY 'EOM préa _..E_
ak " suggfonds 1wey 43y jo DO11WINLIY temaQ X 01X 'L} (Y0U-A) 150 fdroy) Jo wemamyver *WHE 8% WHOUW * oo HRD (ERHA imggxdIxg'L B (A WREBLAE Q] yempe
. (] o Eap8 PR DY IR pIaNDmeS PTOR M JJO L081:4poq !_._ueuqeluo&w 18] S[TSUSL JO LOTATIPEL “g'6X1'BE * fuem)dedg IS8 AlINUEL 3O USBRINEUDR
Y . WS WD BEE HBO TR S ex] 98 L UWRBE (1
3 . wo lme| = | = | =~ |vaoimeel — o3| oo | zev| v [mo ime] 4 -~ oz
! n..m w0 [ | pes | | D€ »* mlon] on| o MO a3 on uebze| = o0 "we o wo | xo| — — | - | = |omo|moe| — |men|cwo|zao] B o0 [wol 4 | oy N0 1400811
s | wo | w0oow | oom | won) — | mos| moB} = oo | oo | rion| wn | pujeedl K AT
ao lmo]| — | = | = | — j=*°[*™% ~ ovoa | zae | oo | we |sro (w0l 4 [y )
- e ol eslm w wlo| oo | ] w| > |w[Re]B] B wo | s w | we|lzo| — | -1}~ | wos| — |owen] coon | aco| 2 (w0 (WO] d fog ot p——
ﬁ ap | 1c0 | oao | aioo | owe) — 7 09| SwRL = ot | zoow | mos| it | mR[d00) W LT
. mo |zwo| = | = |~ | = |omo[see} — ocon | woo | weo| my [moiwol @ R
:_ st W |wo| we|mE| W o wlo) zs| wof W] ws | o [srjom] 2 oo | e w |we|me] = |- |- |=® sos| ~ [omo|zoe|uow] i |wD (W0} 4 T (R 7 3 ot
- wo | oo | wome] — |woe| — |oeofaos) = o | woao | espe | e | o [mO| H. —y e
g e | ot — | — | — | = | s |oov] oo | owo) 00 oo | o |av [we| ¢ g $X0T
. 2o |wo || ||z »” alale| w | el | & | oeo | e} ¥ me o] = § = | = | = }ov]mo0)mev oveo | 2o | zwwo | 21 |atm [wol 4 ] " AT ot
, . ne | ool o) — jooo = | owo | ston| — |owro| voor)zio0| o no|we| v L
._ : we jzod = | = | — — | czou | stwo| son | oo eoom | 2i00] ovs Jwd |M0] 9 oy 6X02
__w. — : 9 w x| o | X » ol u| o W F e ez | 9 [ - no e (73 "y | x| — -— - — | ozow | sswo | 910w | eva ) $0T ugn| ov @D |00 3 | o o uziOn
i oo | ol 100 | ouso [ mao| — | oo jeea] = o0 vooo | suwol ow | o fare] v WG 0T
g h 6| .0 | A weuy |SOMYR
A b} L a0 Loadl I e vod
Tl i g motan | ylong | (veeg wd
.w m_“_ ” proyeny KN B . wipg | mr | L T v EL DT N T vy o] 8 | m|oofor| i) ajuf sy is - o
_. .. i i.'b_ = ’ u_ga. 'u “”” H'__‘ '._- ’! n .a
i WAEEE || g e 2 A
.m_g:, xlx PR SOROL] ROKIRRAY Y AR P SO ORISR L R IR B LAY FRI L]
¢ 4_ : ‘ ¥ RRARWE R WRERKKD YRR Wi
v |4 m -
ATH sy —— WG N BRI _fal pwn G oy S 75 LT B el
S : 4 . \ $UN 220D ANY ST
M _ : — X+ DL EESTIHE E R [ "l 2Ry (TR AEBR N.E‘gg 22 2. O—Egn—(gguvwgﬁ.ﬂd—ﬂﬂzﬂ( epoct 30 w120110890
ot « igéﬁigg_u&: MYT'HLOWIY L,
3 1M-21101 S AN-30H . !gzﬂgngﬁgmwx.s
. £ 1 paangets panid Pt Wmac e EoNaIw) e £q pvreh A1 KIS IV ] PRINNTEINE B, St sadyd 1614V.07 0 VINZENL £560010°HT0DKIOD 1000 WAL
] I VEAGICOYMIBVINYD wowg paaary ii‘%;oﬂ%%i:gl!!
o — e mw e “BHEH .ﬂhﬁﬁxdg*ﬁ*l!ﬁ!’#ﬂﬂL*ﬂﬁh‘ﬂﬂlﬁi&RBBﬂ SEOMO3IFN)
10-£90T201108 W ’ V'S 108134008 "WWE D
. : FLVOIAILIAD 1STL TN




AUEH
(2014) ¥ F & 7846 &

FHA: FRATEEAEHRAD, ELHEE
2103000507586, 2 Bl oL L KA

-&EﬁiA:%ﬁﬂ,%,&&ﬁﬁ%%:
21030219560515301X, Bi4: #¥L.

REA: BRL, X, —AN~FWA-tEHHAE, ARY
@5 /: 411524199104207222.

MEER: &K EEHH

HEAF R TRANEHERAGFO——F@WA =+ =
E&ﬁ&«Fﬁﬁiﬁ%%»%ﬁ#%ﬁﬁwﬁw#ﬁﬁ,E#
Bi. -

FRAR IR E T T8N L

@\ﬁﬁ’% f[:,&g@

1 166842110

" e e oo e ———— e e



NOTARIAL CERTIFICATE

(Translation) -
(2014) An Zheng Zi,No.7846

Applicant: MCC Liaoning Dragon Pipe Industries Co., Ltd,
Business License Registered No.: 210300005075886, Address:
Tiancai Street, Lishan District, Anshan City. ’

Legal representative: 7Zhao Guangli, male, ID Card No.:
11030219560515301X, post: president. |

Agent: Mei Chunhong, female, was born on Apr. 20 1991,
@ | 1D CardNo.:411524199104207222.

Issue under notarization: Mill Test Certificate

This is to certify that the foregoing copy Of Mill Test
 Certificate issued by MCC Liaoning Dragon Pipe Industries Co.,
Ltd on Apr. 22, 2011 conforms t0 the original and that the original
document is authentic. | ~ :

Anshan Notary Public Office (Seal)
Liaoning Province
The People’s Republic.of China

~ Notary Public: Ma Yunli (Signature)
Nov. 14, 2014

1166842109

gL,
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Pinturas Biackbird

Pintura en polvo anticorrosivo H88-2000-1

(Para uso interno anticorrosivo)

Descripcién del producto

La pintura en poivo H88-2000-1 también se flama pintura de reduccién de resistencia para intetior
de tuberfas, es una pintura de epoxi puro, diseflada especialmente para la anticorrosion en
tuberfas y se solidifica con el calor. Se aplica directamente sobre superficies metslicas
precalentados, los polvos se sinterizan y se solidifican formando una capa uniforme y densa, y
puede prevenir la corrosién por hidrocarburos, productos quimicos, desechos industriales, agua
maring, microorganismo, entre otros.

Caracteristicas

1. El producto tiene una fuerte adhesién, buena flexibilided, alta durabilidad y resistencia -
ante choques.

2. El producto forma capas duras y densas, la superficie es lisa la cual disminuye la fr!cciﬁn
dentro de tuberias aumentando la eficacia de transporte.

3. E producto tiene efectos de protectidn dentro de un amplio rango de temperaturas
ademas de efectos anticorrosivos prolongados y duraderos.

4. Ei producto tiene buena capacidad de resistencia a decapado catédico, es impermeable
para el agua, aceite, dcido, akcaiinas y sales.

5. & producto &s confizble en términos de seguridad e higiene, no es tdxico.

m:
El producto es apto para la anticorrosién en paredes interiores de tuberfas para el transporte de
petréleo {crudo o refinado), transporte de gases {gas natural o gas} y el transporte de agua {agua

cruda, agua residual, agua potable}, también es apto para la anticorrosién en paredes interiores en
codos, vélvulas y demds accesorias de tuberias,

Modo de uso y operacidn:

1. Forma de revestimiento: pulverizacién electrostitica de alta tensién, pulverizacién
electrostética de friccién, recubrimiento por lecho fiukdo, recubrimiento por leche fluido
, electrostético, pulverizacién a calor,
2. Grosor del revestimiento: normal:  350+50um, fuerte: 500:50um.
3. Tratamiento del superficie:
a. Eliminar el aceite, éxido, demas material suehto y humedad.
b. Efectuar el arenado (Sandblasting) o granallado hasta logar Sa2.5, prafundsdad de

T2t

c. limpiar la superficie de la tuberfa eliminando todo potvo.
Hanwen Zba ng
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4. El trabajo de precalentamiento debe efectuar dentro del rango de 180-240°C, no debe
- superar los 260°C {para evitar la oxidacién).

5. Pulverizar la pintura de polvo H88-2000-1 en {a superficie de trabajo precalentada hasta el
grosor requerido.

Solidificar segin los requerimientos.

Enfriar las capas.

Efectuar Ia revisién cuando la temperatura de trabajo esté por debajo de 95°C.

Retocar las imperfecciones, para eso puede utilizar la pintura de retoque H88-2000-8 de
nuestra compafifa.

Instrucciones para ia solidificacién:
Condiciones de solidificacién: 200°C/10min  230°C/3.5min.

Si utiliza la puiverizacién eiectrostética, el tiempo de solidificacidn se cuenta desde e! momento en
* que aicarce la temperatyra de solidificacién.

Caracteristicas de polvos:

1. La densidad {GB/T4472-84) es 1.3-1.5g/cm’, puede presentar variaciones por ser de
distintos colores,
2. El contenido de materla no volétil (GB6554-86) es 299.4%.
3. Granularidad y su distribucién {GB6554-86):
Granularidad promedio 50-100 um
Distribucién: el porcentaje >150 pm es menor al 3.0%
' el porcentaje >250 um es menor at 0.2%
Graduable segun los requerimientos de los clientes
Contenido de material magnética {GB/T6570-93): <0.02%
5. Tiempo de gelatinizaclén {GB6554-86); 180°C < 180 segundos

204°C < 120 segundos
230°C < 60 segundos

o N

»

ral

: . “ 6. Cobertura: 0.6-0.8m%/kg/mm
Caracteristica de capas: -

1. Propiedades fisicas: .
Aspecto externo: Aspecto liso, puede presentar estructura similar a cdscara de mandarina.
Brillo: Segdn los requerimientos de los clientes.
Grosor: 350450 pm
Resistencia a choques {SY/T0442-97): 211/ (temperatura ambiente)
Resistencia a flexi6n {SY/T0442-97): No se presenta grietas con fiexion de 4° (temperatura
ambiente) : -
Fuerza de adhesion (SY/10442-97): categoria 1
Decapado catédico {SY/T4013-95): < 8mm.

Rigidez disléctrica {GB/T1408-89): 2 30MV/m x -
Resistividad de volumen (GS/T1410-89): 21.0X10™0'm ﬁ
Hanwen Zpang
Chino - Espatiol

Certificado de idoneided No. 0203
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Resistencia al desgaste (GB/Y1786-79) {1000g, 1000 revoiuciones): < 20g
Ensayo de niebla salina {GB/T1771-91): las capas no sufrieron cambios después de 100

horas :
2, Resistencia quimica (GB/T1763-97, GB/T1733-93)
10%H,50, Remojo Sin cambios a temperatura del amblente después de 90
dias
10%HCl  Remoajo Sin cambios a temperatura del ambiente después de 90
dias .
10%NaCl Remojo Sin cambios a temperatura del ambiente después de 90
dias
3.5%NaOK Remojo Sin cambios a temperatura del amblente después de 90
dias )
Agua residual de campo de petrélec  Remajo Sin cambios a temperatura del
amblente después de 90 dias
3. Resistencia a disolventes (GB/T1763-97, G8/71733-93)
Petrdleo crudo Remojo 80°C  Sin cambios después de 950 dlas
- Gasolina Remojo Yemperatura ambiente  Sin cambios después de 90 dfas
Diésel Remojo Temperatura ambiente  Sin cambios después de 90 dias
Queroseno  Remojo Temperatura ambiente  Sin cambios después de 50 dias
Seguridad e higiene

El producto no es téxico, no contamina, no se inflama con facilidad; sin embargo debe prevenir ser
inhalado excesivamente.

Empagque, almacensaje y transporte

Empaque: El empague exterior es de cartdén, el interior cuenta don doble capa de bolsa de
polietiieno, el peso neto es de 20Kg.

Caducidad: 18 meses con temperatura inferior a 30°C

Almacenaje: Se debe aimacenar en iugar limpio, con ventilacién y seco con temperatura inferior a
30°C, no debe acercar a fuentes de fuego o de calor. Después de ablerto debe sellar ¢l resto del
contenldo para evitar que absorba humadad desde el aire.

Transporte: Durante ef transporte debe evitar la expasicién al soi, iluvia. Debe tomar medidas de
enfriamiento si la t¢mperatura supera a 35°C.

( -
Hanwen Zhang
C"Ii&p-ﬁspaﬂoj
Univéuuadeudem
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Pinturas Blackbird

| Pintura en polvo de epoxi doble H88-2000-1V

- (Para revestimiento externo)
Dascripcién del producto
La pintura en polvo antl corrosivo de epoxl doble de la serie H88-2000-IV gue se solidifica con calor,
actuando como revestimiento @xterno del sistema de pinturas de polvo de epoxi doble, se aplica
directamente sobre la base FBE (H88-2000-11) que provee la proteccién contra la erosién, Este

producto provee la méxima proteccién mecanica durante el transporte e instalacion de las
tuberias, ademés de contar con caracteristica anti corrosivas.

. El producto tiene buenas caracteristicas de resistencia ante desgastes y choques, y como

consecuencia provee una excelente proteccién, puede prevenir de manera efectiva dafios
provocados durante el transporte e instalacién.

Alcance:

producto se utiliza para efectos anti comrosivos exteno para tuberfas subterrdneos de
transporte, se utiilza en conjunto con H88-2000-It para la aplicacién externa.

Modo de uso y operacién:

1. Fforma de revestimiento: pulverizaclén electrostitica de alta tensién, pulverizacién
electrostética de friccién, recubrimiento por lecho fluido, recubrimiento por lecho flulde
electrostético.

Grosor recomendado: 375 - 625um.

3. La aplicacién de este producto se alterna con la de H88-2000-li, es decir, cuando ia
pulverizacién electrostitica de H88-2000-Hl cumpla con los requerimientos del disefio se
procede con la aplicacién de H88-2000-1V {ver el procedimiento de H88-2000-11}. Cuando
se procede con el revestimiento en tuberfas rectas debe aplicar H88-2000-IV antes de Ia
gelatinizacién de base (H88-2000-11). La temperatura de la base debe ser superior a 230°C
para garantizar la fuerza adhesiva entre capas. Se recomienda utilizar sistema de
reciclacién separada.

4. Solidificar segun los requerimientos.

Enfriar las capas.

Efectuar [a revislén cuando la temperatura de trabajo esté por debajo de 95°C.

Retocar las lmperfeodones para eso puede utilizar la pintura de retoque H88-2000-B de

nuestra compafila.

Condiciones para la Wn:
230"C/1.5-3min. ;@ n S

Hanwen Zbang

Chino - Espafio!
de idoneidad
Universidad Nacional da m
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Caracteristicas de polvos:

1

2.
3

4
S.
6.

La densidad (GB/T4472-84) es 1.4-1.6g/cm’, puede presentar variaciones por ser de
distintos colores.
El contenido de materia no volatil (GB6554-86) es 299.4%.
- Granularidad y su distribucidn {GB6554-86):
Granularidad promedio 40-60 um
Distribucién: el porcentaje >150 um es menor al 3.0%
el porcentaje >250 um es menor al 0.2%
Graduable segdn los requerimientos de ios cllentes
cOntenido de material magnética (GB/12482-86): <0.02%
Tiempo de gelatinizacidn (GB6554-86): 204°C 8 - 12 segundos
Cobertura: 0.6-0.8m’

Caracteristica de capas:

® .

2. Reslstencia quimica {GB/T1763-97, GB/T1733-93)
. 10%H,50, Remojo Sin camblos a temperatura del amblente después de 90
4 dias
10%HCI Remojo Sin cambios a temperatura del ambiente después de 90
dias ' '
3.5%NaOH Remacjo _ Sin cambios a temperatura del ambiente después de 90
dias
10%NaCl Remojo Sin cambios a temperatura del ambiente después de 90
dias '
Agua residual Remojo Sin camblos a temperatura del ambiente después de 90
dias -
3. Resistencia a disolventes (G8/T1763-97, GB/T1733-93)
Petrélec crudo Remojo 80°C  Sin cambios después de 90 dias
Gasolina Remojo Temperatura ambjente  Sin camblos después de 90 dfas
é Diésel Remojo Temperatura amblente  Sin cambios después de 90 dlas
kz Queroseno  Remojo Temperatura amblente  Sin camblos después de 90 dias
Hanwen Zhang
Chino - Espafiol
Certificado de kionekiad No. 0208

Propledades fisicas:

Aspecto externo: Aspecto liso, puede presentar estructura similar a ciscara de mandarina.

Resistencia a choques (SY/T0315-97): 27.5J sin agujeros {temperatura ambiente)
{QGD-93): 223J sin filtraciones (temperatura ambiente)

Reslshencia a flexion (SY/T0315-97): Doblez de grado 1 con flexién de 3° {-3023°C)

" Observacin: la resistencia a flexién disminuye con el aumento en el grosor de la capa

Resistencia a rasguios: aprueba 50kg 38mils {950 um) 25°C{R-33 de carbén)

Fuerza de adhesién (SY/T0315-97): categoria 1

Decapado catédico (24h o 48h) (SY/70315-97): < 8mm

Resistividad de volumen (GB/T1410-89): 21.0X1020Q:m

Resistencia al desgaste (método de abrasivo)} {SY/T0315-97): 231/ pm

Rigidez dleléctrica (GB/T1408-89): 2 30MV/m

Porosidad en secciones (SY/T0315-97): categoria 1 -2

Porosidad en capas adhesivas {SY/T0315-97): categoria 1 -2

Universidad Nacional de Calombia



987
800390
Seguridad ¢ higiene
El producto no es téxico, no contamina, no se inflama con facllidad; sin embargo debe prevenir ser
inhalado excesivamente. .
Empaque, almacenaje y transporte |
Empaque: El empaque exterior es de cartdn, el interior cuenta don doble capa de bolsa de

_ polietileno, el peso neto es de 20Kg.

Caducidad: 12 meses con temperatura inferior a 30°C

Almacenaje: Se debe alrl_;a'cenar.en Jugar Iimhlo, con ventilacidn y seco con temperatura inferior a
30°C, no debe acercar a fuentes de fuego o de calor. Después de abierto debe sellar el resto del
contenido para evitar que absorba humedad desde el aire.

Transporte: Durante el transporte debe evitar a exposicién al sof, lluvia. Debe tomar medidas de
enfriamiento si la temperatura supera a 35°C.

Bz A

Hanwen Zbang
Chino - Espafio
Certiicada de Idoneided N, 0203
Universidad Nacional de Colombla
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" poRAnt
NOTARIAL CERTIFICATE
(Translation)
(2014) An Zheng Zi,No.7846

Applicant: MCC Liaoning Dragon Pipe Industries Co., Ltd,
Business License Registered No.: 210300005075886, Address:
Fiancai Street, Lishan District, Anshan City. | o
Legal representative: Zhao Guangli, male, ID Card No.:
| .. 21030219560515301X, post: president. |
Agent: Mei Chunhong, female, was born on Apr. 20 1991,
ID Card No.: 411524199104207222, -
Issue under notarization: Mill Test Certificate
This is to certify that the foregoing copy of Mill Test
Certificate issued by MCC Liaoning Dragon Pipe Industries Co.,
Ltd on Apr. 22, 2011 conforms to the original and that the original
document is aut)hentic. | .

N

Anshan Notary Public Office (Seal)
Liaoning Province

| The People’s Republic of China

' _ Notary Public: Ma Yunli (Signature)
Nov. 14,2014 .

1166842108
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HOJA DE VIDA
ROBINSOR ALMIR SALAMANCA MOLANO

. Fecho de actualizacidn: 05-03-13

INFORMACION PERSONAL
= Estado chvil; _Casado
» Naclonalidad: Colomblana
* Edad: 47 afios
»  Fecha de nacimiento: A 7 de Febrero de 1966
“vw o Lugar de naclmiento: Bucaramanga
= Namero de identificacién C.C.: 91.244.748 .
* Direccién: : Carrera 16 A No.. 22— 37 Barrio San Francisco de ka cuesta
* Ciudad, Departamento: Piedecuesta, Santander
* Teléfono: 6550807 © |
= Mbvil 3168663928
= Mail: glamg et
FORMACION ACADEMICA
Bachilerato:
Economista, TP 15312 Universided Cooperativa de
Colombia, Bucaramanga, 1990
Pregrado: ‘

Fisico, Universidad. Industrial de Sawtander, Bucaramanga,
2002

ROBINSON ALMIR SALAMANCA MOLANC TEL- (57} (7) 8550607 -- Mévii: 316 6683028
o-mai: rsslamancacomoeion.uls.oc.co



Certificaciones : CIP 1793%; Jonio de 2011, Bogotd -

ESTUDIOS COMPLEMENTARIOS: (Cursos y Seminarios)

Faculid de Clencis Fison — Qricas, Escuet de ngenierie Metabirgis
ummumus
mmm~m&maw%
Bucaramangs, 1996.

.ROBINSON ALMIR SALAMANCA MOLANG TEL: (67) (7) 8550007 — M6w): 310 0663926
: e-mali: realamencad@oorasion.vis. edu.co :
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Apoyo en Proynaos de Selecdén ‘i’écnico Econémica de Slaemas de ltewbrimiemos para la Industria. A
Inspector. hmm ’

ROBINSON ALMIR SALAMANCA MOLANQ TEL- (57) (¥} 8550807 - Méwi: 316 8863928
a-iall: regtamancagioomosion. s adu.co
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ROBINSON ALMIR SALAMANGA MOLANO TEL: (57) (7) 6550007 — MO: 348 8083625
: o-mall: salemenca@conmeion, uis.edu.co



SERVICIOS DESARROLLADOS CON LA INDUSTRIA

o Evaluncién de requbrimiento sometide 2 ensayo de Lisvis-Acida.
SIKA ’
Diciembre 2012

¢ Participacién en Comité Técnico pars ef proyecto de “Homologacién Técnica de Sistemas de
Recubrimientos & aplicar, “FASE 1",

SAVIA PERU S.A.

Noviembre 2012

« Evaluadién uwmmmumnm
-MNoviembre 2012

. IW“MWGQMWMMMN.-EWI&
TGl ‘ :
Noviembre 2012

RECOL.
Octubre 2012

) Muwammmmmmam
' PESADOS, OCP {ECUADOR)
Agosto — Diciembre 2012

TGl '
Junlo2012

. m de ma nmm para juntas de tubecfa.
SICIM
Julio- Diciembre 2012

. mnmum&mmmamﬁ
EQUION A ,
Mayo — - Diciembre 2012

T

s Inspeccidn ummw& MMMymmmdum.
CONSO!. : ,
Diciembre 2011 —enero 2012

ROBINSON ALMIRR SALAMANCA MOLANO TEL' (5"?} {7) 6550807 — Mowll: 316 8663928
a-mall: rsalamancagDcorrosion. uls.edu.co



wumamahmuwum -Cogua.

TG!
Junio 2011.

o Evaluacin dei Desempifio den (1) Revasifilewss pors Proteccion de devies e Tiilers
Entarvada. :
Febrero 2010,

o Eveluacién del-desempeRio de un {1} Revestiosento trl — copa PE pars Protaccidn de lurtas de
ISMOCOL DE COLOMBIA.
‘Noviembre 2009.

¢ Evaluadién del desempefio de un (1) Sisterma de Aecubrimisntos para- Protecitn deluntes de
MONTAJES JM LTDA. .
N I : . . i‘,t:. .

. M NW“M&MW 523,
PPG INDUSTRIES-COLOMSIA LTDA.
Noviembre 2009.

. mumam:amkblﬂhmwon' wa.
mym
Octubre 2009. ’ -

. :dudéndﬂmm a.aummmmgnm
MOWE‘I‘RDLS.A.
. Octubre 2009,

. Mwwummummgnmma
tuberis Entarrada.

Consorcio CONFURCA - COSACOL.

Octubre 2009.

. mwmmuﬂsmﬁmamaﬂuﬁuo 14",
MW-MWM
Octubre 2008 -

mm&mwawum;mum
- on Tenques deAlivacensmiento smm . -
OCCIDENTAL DE COLOMBIA.
Enero 2007 ~ Febrero 2005,

ROBINSON ALMIR SALAMANCA MOLANG TEL: (57}(7) 8550007 ~ MOWL: 316 663928
o-mad: rsalemencalicomosion uls.edu.co :



ESTUDIOS DE INVESTIGACION ACADEMICA

“Proyecta Tedrico-Experimental para &l Estudio dei Comportamiento Estadistico
de ios Datos Obtenidos de Monitoreos que Utilizan la Técnlca de Espectroscopia
de impedancia Electroquimica, €15, en el Andlisis de Recubrimientos Sometidos

a Determinados Ambientes” €nevo 2000 ~ Mayo 2002.
PUBLICACIONES Y PONENCIAS

Ponencia:

1. "Seleccién yAseguramiento de la Calidad de Sistemas de Recubrimlentos”. 5ta. Jornada

Andina de Ductes. Sogots. Noviembre 2010.

PARTICIPACION EN EVENTOS

1.

IDIOMAS { NW + Certificacién}

*Ingiés: Lectura ’
= Certificaciones:

SOFWARE

o Microsoft Office: Microsoft Office: Word, Excel, Power Point.

REFERENCIAS PERSONALES

Nombre: Luis Carlas Rojas Laurents

Profesion: Msc: Fisica ~ =

Cargo: Responsable de la Linea de Recubrimientos

Empresa: Corpofacién para la Investigacidn de la Corrosibn, CiC.
Ted: (7) 6550807 -09 -

Direccién: Km 2 Via Refugio Sede US, Guatiguard, Piedecuesta, Santander.

Mail: irojas@corrosion.uis.edu.co

ROBINSON ALMIR SALAMANCA MOLANO TEL- (57) (7) 8550807 — Movit: 316 8663928
eo-mall: malsmenca@@oomosion.uis.adu.co

0004
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. Profesién: Economista ’
wwwhmwmmm

' mmmmwaﬁmm :
“Telone: (7)6550807 -99 '
Direccion:Km 2 Via Refugio. Sede LI5; Gustiguars, Pledecuesta, Santander
Mail: rruedaghoorrositn.uls.edu.co

Firma:

P

CC. iHHRn

ROBINSON ALMIR SALAMANCA MOLANO TEL: (57) (7) 8550807 — Méll: 21890683028
o-mall: rastasrnanca@oomosion.uls.edw.co
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ROBINSON ALMIR SALAMANCA MOLANG TEL- (57)(7) 85500807 — Mdwvl: 316 8663928
a-mail: realamencaifconoeion.uis.adu.co



L1000

Certificate of Achievement

INTERMATIONAL

| * NACE International Recognizes
: Robmson Almir Salamanca Molano &

ROBINSON.ALMIR SALAMANCA MOLANO TEL- (57) (7) B550807 — Movic 318 8683028
e-mei: rsalamencaBcomosion.uls.adu.co



ROBINSON ALMIR SALAMANCA MOLANQ TEL: (§7) (7) 8550807 - MOvH: 316 8663928
a-mail: raalamancagRoomosion.uls. adu.co



ROBINSON ALMIR SALAMANCA MOLANO TEL: (57) (7) 6550807 — Mévil: 316 8663928
e-mail: rsalamanca@corrosion.uis.edu.co



mmmmmmmmmmmmmﬁ ‘PARA SU IDENTIFICACION SE LE |

 ESTAMPA EL. SELLD DE ‘MARIANA ELENA amagbu MEDINA, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL,
- CONFORME CON EL- CERTIFICADO DE IDONEIDAD PROFESIONAL EN TRADUCCION E INTERPRETACIGN
| oncm;no. oiumebmo POR *LA uuwensm umolw. DE COLOMBIA® EN aoecmﬁ. COLOMBIA

. smmam
|- 18 D& AsA, mam. | HoJADEVIDA

I NAM.GU, HAEDO-DONG 436-27, POHANG-SI,
. KYUNGSANQ BUK-DO, REPUBLICA DE COREA
 TEL: +62-10-5804-3704
f f CORREO amwf:o

| »oaasﬂvos |
| meocw LA CALIDAD DEL RECUBRIMIENTO
* CONFORME CON. us ESPECIFICACIONES ESTRICTAS DEL

N oucroasumoaumnusmmoapmomova

T ‘:::OOMPE?ENCIAQDELANSPEOO!ON?&ON!CAYWS!ON
~ MINUGIOSA D LOS REQUERIMIENTOS mcmcosos LAS
- ‘Especshcacfoues o

| f'ieaucAcaou
‘ ammenmmoehsoemmoambnv
| uscouumcmons& UNIVERSIDAD DE SUNLIN:
- ‘m1-71zpowcmook-gn. Heunghae-eup,
‘ auk-ou.mm W-do- Repibica de Corea

MARIANA C

ALDERONMEDINA
"fyaductora ¢ [atérpret® 2‘:;‘“ |



000414
: FEBRERO DE 2002 ~ Fesneno DE 2007 »

EXPER!ENCIA
'Jumonszooa-»mvonamoe SARGENTO DEL
«»E.lsacnoconﬁmo

1 NOVIEMBRE DE 2011 ~ ENERO DE 2015 : GERENTE DE
CONTROL DE CALIDAD DE DAERYUK METAL.

"‘eueno DE 2018 ~ PRESENTE : UIDER DEL
_EQUIPO DE CALIDAD DE CALIDAD DE DAERYUK
METAL. ' |

' ”-SGERTIFIGADO

CERTIFICADO EN CONTROL DE CALIDAD
'memoommusocmmooamoe |

lcenﬂramaom 4014-00033131 FECHA DE exvemcm
21 DE FEBRERO 052014] . .

| ..f’mumcms

o %louocmwonsmsmmssoeooom osA,
N

‘o’ CONOCIMIENTO DE TECNOLOGIAS ANTI-
CORROSION Y RECUBRIMIENTOS QUIMICOS PARA

LA PRd'recceoN DE DUCTOS -
" mmuomsscou COMUNICACIONES e
~ ENLOS DISTINTOS NIVELES | o E;l/Nﬁ
) NA CALDERON M
.lenAnomoos DELAS COMPARIAS m&me,mmm
Espafiola Inglés ¥ ‘?"‘9“'8""1,
Cuﬂﬁcado *WN" 03
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MARIANA CALDERON MEDINA
Traductora ¢ Intérprete Oficial
Espafiol & Inglés y de Ingiés a Espafiol
o Caertificado deTdonledad No. 0313
o ‘ Universidad Nacional de Colombia



